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Technische Daten
Données techniques
Dati tecnici
Technische gegevens
Technical data

N11.19000.55 G-EU2
N11.19000.55 G-EU2 FGR
N11.22000.75 G-EU2
N11.22000.75 G-EU2 FGR

de....................................... 4200 1105 2300
fr........................................ 4200 1105 2400
it......................................... 4200 1105 2500
nl........................................ 4200 1105 2600
en....................................... 4200 1105 2700

de, fr, it, nl, en................... 4200 1105 2100

N11 G-EU2......................... 4201 10xx xx00
N11 G-EU2 FGR................. 4202 10xx xx00

N11 G-EU2......................... 4200 1105 3300
N11 G-EU2 / FGR............... 4200 1105 3400
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Kesselplatte / Façade chaudière / Lato 
frontale caldaia / Voorkant ketel / Boiler 
front plate

Brenneranschlußflansch / Bride de fixation du 
brûleur /  Flangia di fissaggio bruciatore / 
Bevestigingsflens van de brander / Burner fastening 
flange

KN KM KL
N11.19000.55 G-EU2 1636 730 858 1780 1777 543 450 617 624 700 850 1000 285 800
N11.22000.75 G-EU2 1709 730 858 1780 1777 543 450 617 624 700 850 1000 285 800

A Al Ar B C D E Ø G Ø
G1

H
L Q

N11.19000.55 G-EU2 (FGR) 645 1130 645 415 345 345 45 M20 M20 836 280 176 345 111
N11.22000.75 G-EU2 (FGR) 645 1130 645 415 345 345 45 M20 M20 836 280 176 345 111

g2 g3 g4b4 b5 c d g g1Ø a b b1 b2 b3

Maßbild (Brenner)
Plan d’encombrements (brûleur)
Dimensioni d’ingombro (bruciatore)
Uitwendige afmetingen (brander)
Dimensions (burner)
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Kesselplatte / Façade chaudière / Lato 
frontale caldaia / Voorkant ketel / Boiler 
front plate

Maßbild (Brenner mit FGR)
Plan d’encombrements (brûleur avec FGR)
Dimensioni d’ingombro (bruciatore con FGR)
Uitwendige afmetingen (brander met FGR)
Dimensions (burner with FGR)

N11.19000.55 G-EU2 (FGR) 645 1130 645 415 345 345 45 M20 M20 836 280 176 345 111
N11.22000.75 G-EU2 (FGR) 645 1130 645 415 345 345 45 M20 M20 836 280 176 345 111

g2 g3 g4b4 b5 c d g g1Ø a b b1 b2 b3

KN KM KL
N11.19000.55 G-EU2 FGR 2009 1103 858 1780 1777 543 450 617 624 700 850 1000 285 1070 720 800
N11.22000.75 G-EU2 FGR 2082 1103 858 1780 1777 543 450 617 624 700 850 1000 285 1070 720 800

A Al Ar B C D E Ø G Ø
G1

H
L M N Q

Brenneranschlußflansch / Bride de fixation du 
brûleur /  Flangia di fissaggio bruciatore / 
Bevestigingsflens van de brander / Burner fastening 
flange

g
g1 g1g2
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b1b
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b
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A

Dieser Bereich wird mindestens benötigt um alle Brennerkomponenten warten bzw. demontieren zu 
können.

Cet espace est le minimum nécessaire pour permettre l’entretien et les montages/démontages de tous les 
composants du brûleur.

Questo è lo spazio minimo necessario per consentire le operazioni di manutenzione e di montaggio/
smontaggio di tutti i componenti del bruciatore.

Dit is de minimaal benodigde ruimte om onderhoud en montage/demontage van alle componenten van de 
brander mogelijk te maken.

Leave this space min. on each side of the burner for maintenance purposes and for assembly/dismantling 
of all the burner components.

B

Dieser Bereich stellt den empfohlenen Arbeitsfreiraum dar, er ermöglicht ein ergonomisches Arbeiten am 
Brenner. Eine lichte Deckenhöhe von min. 2000 mm wird empfohlen.

Cet espace représente l’espace de travail libre recommandé, il permet de travailler de façon optimale sur 
le brûleur. Une hauteur mini. libre sous-plafond de 2000 mm est fortement recommandée.

Esso rappresenta lo spazio di lavoro libero raccomandato e consente di lavorare in modo ottimale sul 
bruciatore. Un'altezza minima libera al soffitto di 2000 mm è vivamente consigliata.

Deze ruimte stelt de aanblen vrije werkruimte voor, hierdoor is het mogelijk goed aan de brander te werken. 
Een minimale vrije ruimte onder het plafond van 2000 mm wordt sterk aangeraden.

This space represents the recommended work space, in oder to work ergonomically on the burner. A free 
upwards min. space of 2000 mm is strongly recommended.

a 
(mm)

b 
(mm)

c 
(mm)

d 
(mm)

e 
(mm)

f 
(mm)

g 
(mm)

N 11 1850
1850

1000
1250 1800 2900 2300

N11 FGR 2500 1500

Maßbild (Brenner): N11 / N11 FGR
Plan d’encombrements (brûleur): N11 / N11 FGR
Dimensioni d'ingombro (bruciatore): N11 / N11 FGR
Tekening (brander): N11 / N11 FGR
Dimensions (burner): N11 / N11 FGR
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Anschluss eines Luftkanales / Drehbarer Luftkasten N11
Raccordement d’une gaine d’air / Boîte à air orientable N11
Allaciamento condotto d'aria / Scatola d’aria orientabile N11
Aansluiting luchtleiding / Uitzwenkbare luchtkast N11
Air duct connection / Swivelling air box N11

a b c d e f g m n
N11 883 441 224 415 10 195,75 10 224 445
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Notwendiger Verbrennungsluftbedarf
Air comburant nécessaire
Aria comburente necessaria
Benodigde verbrandingslucht
Required combustion air supply
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Maßbild (Gasarmatur)
Plan d’encombrements (rampe gaz)
Dimensioni d’ingombro (rampa gas)
Uitwendige afmetingen (gasblok)
Dimensions (gas train)

J

A

W

R
S

K

A
A

L

X V

A L J K R S V X AA
PED Option

s100 350 925 1275 788 145 332 141 124 356
s125 400 925 1275 788 175 349 155 138 392
s150 480 925 1275 788 188 366 176 159 409

± 5mm

Gasstreckenabstützung : Eine Abstützung (Pos.W) der Gasstrecke ist aus festigkeitstechnischen Gründen zwingend erforderlich. Die dafür 
vorgesehene Stütze ist höhenverstellbar und an den markierten Positionen anzubringen. Das Weglassen der Stütze ist nicht zulässig. Weiterhin 
gelten die allgemeinen Hinweise zum Anschluss und Abstützung von Gasstrecken.
Gasstreckenanbindung : Bei dieser Brennergrösse wird die Gasstrecke standardmäßig nach links ausgeführt. Die Ausführung nach rechts ist als 
Sonderausführung möglich und muss aufgrund der unterschiedlicher Kessel- Anbaubedingungen entsprechend individuell angepasst werden.

Support de la rampe gaz : pour des raisons de solidité mécanique, il est absolument indispensable d’installer un support (Pos.W). Le support 
dédié à cet effet est réglable en hauteur et doit être installé aux emplacements marqués. Il est interdit de retirer le support. De plus, toutes les 
règles générales pour le raccordement et le soutien des rampes gaz s’appliquent.
Raccordement de la rampe gaz : Pour cette taille de brûleurs, le raccordement de la rampe gaz est prévu en standard depuis la gauche. La 
version «par la droite» est possible en exécution spéciale et doit être adaptée individuellement en fonction des contraintes de montage des 
différentes chaudières.
Gasstreckenabstützung : Eine Abstützung (Pos.W) der Gasstrecke ist aus festigkeitstechnischen Gründen zwingend erforderlich. Die dafür 
vorgesehene Stütze ist höhenverstellbar und an den markierten Positionen anzubringen. Das Weglassen der Stütze ist nicht zulässig. Weiterhin 
gelten die allgemeinen Hinweise zum Anschluss und Abstützung von Gasstrecken.
Gasstreckenanbindung : Bei dieser Brennergrösse wird die Gasstrecke standardmäßig nach links ausgeführt. Die Ausführung nach rechts ist als 
Sonderausführung möglich und muss aufgrund der unterschiedlicher Kessel- Anbaubedingungen entsprechend individuell angepasst werden.

Gasstreckenabstützung : Eine Abstützung (Pos.W) der Gasstrecke ist aus festigkeitstechnischen Gründen zwingend erforderlich. Die dafür 
vorgesehene Stütze ist höhenverstellbar und an den markierten Positionen anzubringen. Das Weglassen der Stütze ist nicht zulässig. Weiterhin 
gelten die allgemeinen Hinweise zum Anschluss und Abstützung von Gasstrecken.
Gasstreckenanbindung : Bei dieser Brennergrösse wird die Gasstrecke standardmäßig nach links ausgeführt. Die Ausführung nach rechts ist als 
Sonderausführung möglich und muss aufgrund der unterschiedlicher Kessel- Anbaubedingungen entsprechend individuell angepasst werden.

Support for gas train : a support (Pos.W) for the gas train is absolutely necessary for strength-related reasons. The support provided for this 
purpose is height-adjustable and must be installed in the specified positions. It is not allowed to remove the support. The general information  for 
connection and support of gas trains shall apply.
Gas train connection : for this burner size the standard gas train execution is with gas supply from the left. The execution with supply from the 
right is possible as a special execution and must be adapted individually as a result of different boiler build-up conditions.
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J

A

W

R
S

K

A
A

L

X V

A L J K R S V X AA
PED Option

d100 350 925 1275 788 250 329 124 125 395
d125 400 925 1275 788 250 415 137 125 395

± 5mm

Gasstreckenabstützung : Eine Abstützung (Pos.W) der Gasstrecke ist aus festigkeitstechnischen Gründen zwingend erforderlich. Die dafür 
vorgesehene Stütze ist höhenverstellbar und an den markierten Positionen anzubringen. Das Weglassen der Stütze ist nicht zulässig. Weiterhin 
gelten die allgemeinen Hinweise zum Anschluss und Abstützung von Gasstrecken.
Gasstreckenanbindung : Bei dieser Brennergrösse wird die Gasstrecke standardmäßig nach links ausgeführt. Die Ausführung nach rechts ist als 
Sonderausführung möglich und muss aufgrund der unterschiedlicher Kessel- Anbaubedingungen entsprechend individuell angepasst werden.

Maßbild (Gasarmatur)
Plan d’encombrements (rampe gaz)
Dimensioni d’ingombro (rampa gas)
Uitwendige afmetingen (gasblok)
Dimensions (gas train)

Support de la rampe gaz : pour des raisons de solidité mécanique, il est absolument indispensable d’installer un support (Pos.W). Le support 
dédié à cet effet est réglable en hauteur et doit être installé aux emplacements marqués. Il est interdit de retirer le support. De plus, toutes les 
règles générales pour le raccordement et le soutien des rampes gaz s’appliquent.
Raccordement de la rampe gaz : Pour cette taille de brûleurs, le raccordement de la rampe gaz est prévu en standard depuis la gauche. La 
version «par la droite» est possible en exécution spéciale et doit être adaptée individuellement en fonction des contraintes de montage des 
différentes chaudières.
Gasstreckenabstützung : Eine Abstützung (Pos.W) der Gasstrecke ist aus festigkeitstechnischen Gründen zwingend erforderlich. Die dafür 
vorgesehene Stütze ist höhenverstellbar und an den markierten Positionen anzubringen. Das Weglassen der Stütze ist nicht zulässig. Weiterhin 
gelten die allgemeinen Hinweise zum Anschluss und Abstützung von Gasstrecken.
Gasstreckenanbindung : Bei dieser Brennergrösse wird die Gasstrecke standardmäßig nach links ausgeführt. Die Ausführung nach rechts ist als 
Sonderausführung möglich und muss aufgrund der unterschiedlicher Kessel- Anbaubedingungen entsprechend individuell angepasst werden.

Gasstreckenabstützung : Eine Abstützung (Pos.W) der Gasstrecke ist aus festigkeitstechnischen Gründen zwingend erforderlich. Die dafür 
vorgesehene Stütze ist höhenverstellbar und an den markierten Positionen anzubringen. Das Weglassen der Stütze ist nicht zulässig. Weiterhin 
gelten die allgemeinen Hinweise zum Anschluss und Abstützung von Gasstrecken.
Gasstreckenanbindung : Bei dieser Brennergrösse wird die Gasstrecke standardmäßig nach links ausgeführt. Die Ausführung nach rechts ist als 
Sonderausführung möglich und muss aufgrund der unterschiedlicher Kessel- Anbaubedingungen entsprechend individuell angepasst werden.

Support for gas train : a support (Pos.W) for the gas train is absolutely necessary for strength-related reasons. The support provided for this 
purpose is height-adjustable and must be installed in the specified positions. It is not allowed to remove the support. The general information  for 
connection and support of gas trains shall apply.
Gas train connection : for this burner size the standard gas train execution is with gas supply from the left. The execution with supply from the 
right is possible as a special execution and must be adapted individually as a result of different boiler build-up conditions.
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Maßbild
Plan d‘encombrements
Dimensioni d‘ingombro
Tekening
Dimensions

Anschluss/ 
Raccordement/
Collegamento/
Verbinding/
Connection

Druckstufe pe
Niveau de pression pe
Livello di pressione pe

Drukniveau pe
Pressure level pe

[bar]

ØD1
[mm]

B
[mm]

L
[mm]

DN 100 max. 6 254 211 350
DN 125 max. 2 328 310 480

max. 6 328 315 480
DN 150 max. 2 328 310 480

max. 6 328 315 480

Abmessungen gelten für Druckstufe pe max. 1 - 6 bar / Les dimensions sont 
valables pour un niveau de pression pe max. 1 - 6 bar / Le dimensioni sono valide 
per un livello di pressione pe massimo 1 - 6 bar / Afmetingen gelden voor een 
drukniveau pe maximaal 1 - 6 bar / Dimensions are valid for a pressure level pe 
max. 1 - 6 bar

Anschluss/ 
Raccordement/
Collegamento/
Verbinding/
Connection

ØD1
[mm]

L
[mm]

DN 100 263 340
DN 125 315 400
DN 150 356 450

Mertik Maxitrol

Madas
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Druckverlust Pb (Gasarmatur + Brennkopf)
Pertes de charge Pb (Rampe gaz + tête de combustion)
Perdite di carico Pb (rampa gas + testa di combustione)
Drukverliezen Pb (gasblok + branderkop)
Pressure losses Pb (gas train + burner head)

N11.19000.55 G-EU2 / N11.22000.75 G-EU2

- - - - es können vermehrt Strömungsgeräusche auftreten / des bruits d’écoulement plus importants peuvent survenir / rumori di flusso più importanti possono apparire 
/ grotere stroomgeluiden kunnen voorkomen / streaming noises can increase
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Druckverlust Pb (Gasarmatur + Brennkopf)
Pertes de charge Pb (Rampe gaz + tête de combustion)
Perdite di carico Pb (rampa gas + testa di combustione)
Drukverliezen Pb (gasblok + branderkop)
Pressure losses Pb (gas train + burner head)

N11.19000.55 G-EU2 FGR / N11.22000.75 G-EU2 FGR

- - - - es können vermehrt Strömungsgeräusche auftreten / des bruits d’écoulement plus importants peuvent survenir / rumori di flusso più importanti possono apparire 
/ grotere stroomgeluiden kunnen voorkomen / streaming noises can increase



07/2019 - Art. Nr. 4200 1105 2100A 17

Druckverlust Pb (Gasfilter)
Pertes de charge Pb (filtre gaz)
Perdite di carico Pb (filtro gas)
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Pressure losses Pb (gas filter)
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Elektro- und Hydraulikschema
Schémas électrique et hydraulique
Schemi elettrico e idraulico
Elektrische en hydraulische schema
Electric and hydraulic diagrams

N11.19000 G-EU2
N11.19000 G-EU2 FGR
N11.22000 G-EU2
N11.22000 G-EU2 FGR
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Hydraulikschema
Schéma hydraulique
Schemi idraulico
Hydraulische schema
Hydraulic diagrams
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Hydraulikschema FGR
Schéma hydraulique FGR
Schemi idraulico FGR
Hydraulische schema FGR
Hydraulic diagrams FGR
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