
09/2017 - Art. Nr. 4200 1075 2400A

....................................... 4200 1075 2900

N6.2200 G-EU2N 4201 1018 2500
N7.3400 G-EU2N 4201 1018 2600

Technische Daten
Données techniques
Dati tecnici
Technische gegevens
Technical data

de, fr............................... 4200 1043 1603
it, nl................................ 4200 1043 1703
en................................... 4200 1043 1803

de, fr, it, nl, en................ 4200 1075 2400

N6.2200 G-EU2N
N7.3400 G-EU2N



09/2017 - Art. Nr. 4200 1075 2400A2

N
6.

22
00

 G
-E

U
2N

N
7.

34
00

 G
-E

U
2N

B
re

n
n

er
le

is
tu

n
g

m
in

./m
ax

. k
W

P
u

is
sa

n
ce

 d
u

 b
rû

le
u

r
m

in
./m

ax
. k

W
P

o
te

n
za

 d
el

 b
ru

ci
at

o
re

m
in

./m
ax

. k
W

B
ra

n
d

er
ve

rm
o

g
en

m
in

./m
ax

. k
W

B
u

rn
er

 p
o

w
e

r
m

in
./m

ax
. k

W
35

0-
23

00
49

0-
37

00

R
eg

el
ve

rh
äl

tn
is

R
ap

p
o

rt
 d

e
 r

ég
u

la
ti

o
n

R
ap

p
o

rt
o

 d
i r

eg
o

la
zi

o
n

e
R

eg
el

ve
rh

o
u

d
in

g
R

eg
u

la
ti

n
g

 r
a

ti
o

m
ax

. 1
:6

,5
m

ax
. 1

:7
,5

B
re

n
n

st
o

ff
E

rd
ga

s 
E

, L
, L

L 
(E

N
43

7)
C

o
m

b
u

st
ib

le
G

az
 n

at
ur

el
 E

, L
, L

L 
(E

N
43

7)
C

o
m

b
u

st
ib

ile
G

as
 n

at
ur

al
e 

E
, L

, L
L 

(E
N

43
7)

B
ra

n
d

st
o

f
A

ar
dg

as
 E

, L
, L

L 
(E

N
43

7)
F

u
el

N
at

ur
al

 g
as

 E
, L

, L
L 

(E
N

 4
37

)
H

i=
 6

,9
9 

…
 1

1,
39

 k
W

h/
N

m
³

C
E

 N
u

m
m

er
N

u
m

ér
o

 d
’a

g
ré

m
en

t 
C

E
N

u
m

er
o

 C
E

C
E

-g
o

ed
ke

u
ri

n
g

sn
u

m
m

er
C

E
 N

u
m

b
er

E
m

is
si

o
n

sk
la

ss
e

Ty
pe

np
rü

fu
ng

 n
ac

h 
E

N
 6

76
be

i E
rd

ga
s 

:
N

O
x 

< 
80

m
g/

kW
h,

 u
nt

er
 

P
rü

fb
ed

in
gu

ng
en

C
la

s
se

 d
’é

m
is

si
o

n
se

lo
n 

l’E
N

 6
76

en
 g

az
 n

at
ur

el
s:

N
O

x 
< 

80
m

g/
kW

h,
 d

an
s 

le
s 

co
nd

iti
on

s 
d’

es
sa

i n
or

m
al

is
ée

s

C
la

ss
e 

d
i e

m
is

si
o

n
e

Pr
ov

a 
di

 o
m

ol
og

az
io

ne
 s

ec
on

d.
 

EN
 6

76
co

n 
ga

s 
na

tu
ra

le
: N

O
x 

< 
80

m
g/

kW
h,

 in
 c

on
di

zi
on

i d
i p

ro
va

 d
i 

om
ol

og
az

io
ne

E
m

is
si

e
kl

as
se

vo
lg

en
s 

E
N

 6
76

m
et

 a
ar

dg
as

: N
O

x 
< 

80
m

g/
kW

h,
 o

nd
er

 g
en

or
m

al
is

ee
rd

e 
te

st
om

st
an

di
gh

ed
en

E
m

is
si

o
n

 c
la

ss
Ty

pe
 c

he
ck

 to
 E

N
 6

76
fo

r n
at

ur
al

 g
as

:
N

O
x 

<8
0 

m
g/

kW
h,

 u
nd

er
 te

st
 

co
nd

iti
on

s
3

F
e

u
er

u
n

g
sa

u
to

m
at

C
o

ff
re

t 
d

e 
s

éc
u

ri
té

P
ro

g
ra

m
m

at
o

re
 d

i 
si

cu
re

zz
a

B
ra

n
d

er
au

to
m

aa
t

C
o

n
tr

o
l u

n
it

B
ur

ne
rtr

on
ic

 / 
Et

am
at

ic
 (e

xt
er

na
l)

G
as

ar
m

at
u

r
R

am
p

e 
g

az
R

am
p

a 
g

a
s

G
as

b
lo

k
G

as
 t

ra
in

1 
1/

2"
…

.D
N

 8
0

1 
1/

2"
 …

. D
N

 1
00

G
as

an
s

ch
lu

ß
R

ac
co

rd
em

en
t 

g
az

A
lla

cc
ia

m
en

to
 g

as
G

as
aa

n
sl

u
it

in
g

G
as

 c
o

n
n

ec
ti

o
n

D
N

 6
5

D
N

 8
0

G
as

ei
n

g
an

g
sd

ru
ck

P
re

ss
io

n
 d

’e
n

tr
ée

 d
u

 g
az

P
re

s
si

o
n

e 
d

i i
n

g
re

ss
o

 g
as

G
as

in
g

an
g

sd
ru

k
G

as
 in

p
u

t 
p

re
ss

u
re

75
…

50
0*

 m
ba

r
*m

ax
. 3

60
 m

ba
r b

ei
 M

BC
 

30
0,

 7
00

, 1
20

0

80
…

50
0*

 m
ba

r
*m

ax
. 3

60
 m

ba
r b

ei
 M

B
C

 
30

0,
 7

00
, 1

20
0

L
u

ft
re

g
u

li
er

u
n

g
Lu

ftk
la

pp
e

R
ég

la
g

e
 d

e 
l’a

ir
V

ol
et

 d
’a

ir
R

eg
o

la
zi

o
n

e
 d

el
l'a

ri
a

S
er

ra
nd

a 
de

ll'a
ria

L
u

ch
tr

e
g

el
in

g
Lu

ch
tk

le
p

A
ir

 r
eg

u
la

ti
o

n
A

ir 
fla

p
X

L
u

ft
kl

ap
p

en
an

tr
ie

b
S

te
llm

ot
or

C
o

m
m

an
d

e 
d

u
 v

o
le

t 
d

’a
ir

se
rv

om
ot

eu
r 

C
o

m
an

d
o

 s
er

ra
n

d
a 

ar
ia

:
se

rv
om

ot
or

e
L

u
ch

tk
le

p
aa

n
st

u
ri

n
g

se
rv

om
ot

or
 

A
ir

 f
la

p
 c

o
n

tr
o

l
se

rv
om

ot
or

S
ch

ne
id

er
 S

TE
 4

.5
;

S
TM

 3
0/

40
 (O

pt
io

n 
E

ta
m

at
ic

)
L

u
ft

d
ru

ck
w

äc
h

te
r

(E
in

st
el

lb
er

ei
ch

)
M

an
o

st
at

 d
’a

ir
(p

la
ge

 d
e 

ré
gl

ag
e)

P
re

s
so

st
at

o
 a

ri
a

(c
am

po
 d

i r
eg

ol
az

io
ne

)
L

u
ch

td
ru

kb
ew

ak
er

(in
st

el
be

re
ik

)
A

ir
 p

re
ss

u
re

 s
w

it
ch

(s
et

tin
g 

ra
ng

e)
2.

5 
...

 5
0 

m
ba

r

F
la

m
m

en
w

äc
h

te
r

m
it 

E
ta

m
at

ic
 A

ut
om

at
S

u
rv

ei
lla

n
ce

 d
e 

fl
am

m
e

av
ec

 c
of

fre
t E

ta
m

at
ic

S
o

rv
eg

li
an

za
 d

el
la

 f
ia

m
m

a
co

n 
pr

og
ra

m
m

at
or

e 
E

ta
m

at
ic

V
la

m
b

ew
ak

er
m

et
 a

ut
om

aa
t E

ta
m

at
ic

F
la

m
e 

m
o

n
it

o
ri

n
g

w
ith

 E
ta

m
at

ic
 c

on
tro

l u
ni

t
Q

R
A

 2
 (B

ur
ne

rtr
on

ic
),

FF
S

 0
8 

(O
pt

io
n 

PE
D

),
FF

S
 0

8 
(O

pt
io

n 
E

ta
m

at
ic

)
Z

ü
n

d
tr

an
s

fo
rm

at
o

r
A

llu
m

eu
r

A
cc

en
d

it
o

re
O

n
ts

te
ke

r
Ig

n
it

er
E

B
I 1

P
 

E
le

kt
ro

m
o

to
r 

/ G
ew

ic
h

t
M

o
te

u
r 

/ p
o

id
s

M
o

to
re

 / 
p

es
o

M
o

to
r 

/ g
e

w
ic

h
t

E
le

ct
ri

c
 m

o
to

r 
/ w

ei
g

h
t

4 
kW

 (2
9 

kg
)

7,
5 

kW
 (4

8 
kg

)
M

o
to

ra
n

st
eu

er
u

n
g

:
D

ire
kt

st
ar

t
S

te
rn

-D
re

ie
ck

 (o
pt

io
n)

V
ar

ia
tro

n 
(o

pt
io

n)
*

*H
in

w
ei

s 
fü

r d
en

 E
in

sa
tz

 d
es

 B
re

nn
er

s 
m

it 
FU

: D
er

 B
re

nn
er

 is
t f

ür
 e

in
en

 
E

in
sa

tz
 im

 In
du

st
rie

ne
tz

 (E
N

 6
18

00
-3

, 
K

at
. C

3)
 k

on
zi

pi
er

t. 
B

ei
 E

in
sa

tz
 im

 
öf

fe
nt

lic
he

n 
N

et
z 

(E
N

 6
18

00
-3

, K
at

. 
C

1 
u.

 C
2)

 is
t e

in
 z

us
ät

zl
ic

he
r E

M
V

 - 
Fi

lte
r e

rfo
rd

er
lic

h.
 D

ie
se

r i
st

 o
pt

io
na

l 
be

st
el

lb
ar

.

C
o

m
m

an
d

e 
m

o
te

u
r:

D
ém

ar
ra

ge
 d

ire
ct

E
to

ile
 - 

tri
an

gl
e 

(o
pt

io
n)

V
ar

ia
tro

n 
(o

pt
io

n)
*

*I
nd

ic
at

io
n 

po
ur

 l'
ut

ili
sa

tio
n 

du
 b

rû
le

ur
 

av
ec

 v
ar

ia
te

ur
 d

e 
vi

te
ss

e 
: l

e 
br

ûl
eu

r e
st

 
co

nç
u 

po
ur

 u
ne

 in
st

al
la

tio
n 

da
ns

 u
n 

ré
se

au
 in

du
st

rie
l (

EN
 6

18
00

-3
, C

at
 C

3.
). 

P
ou

r u
ne

 in
st

al
la

tio
n 

da
ns

 le
 ré

se
au

 
pu

bl
ic

 (E
N

 6
18

00
-3

, C
at

 C
1 

et
 C

2)
, u

n 
fil

tre
 C

EM
 s

up
pl

ém
en

ta
ire

 e
st

 
né

ce
ss

ai
re

. C
e 

de
rn

ie
r e

st
 d

is
po

ni
bl

e 
en

 
op

tio
n.

C
o

n
tr

o
llo

 m
o

to
re

:
A

vv
ia

m
en

to
 d

ire
tto

S
te

lla
-tr

ia
ng

ol
o 

(o
pz

io
ne

)
V

ar
ia

tro
n 

(o
pz

io
ne

)*
*In

di
ca

zi
on

e 
pe

r l
'u

til
iz

zo
 d

el
 

br
uc

ia
to

re
 c

on
 v

ar
ia

to
re

 d
i v

el
oc

ità
: i

l 
br

uc
ia

to
re

 è
 p

ro
ge

tta
to

 p
er

 
l'in

st
al

la
zi

on
e 

in
 u

na
 re

te
 in

du
st

ria
le

 
(E

N
 6

18
00

-3
, C

at
. C

3)
. P

er
 

l’in
st

al
la

zi
on

e 
ne

lla
 re

te
 p

ub
bl

ic
a 

(E
N

 6
18

00
-3

, C
at

. C
1 

e 
C

2)
, è

 
ne

ce
ss

ar
io

 u
n 

fil
tro

 C
EM

 
su

pp
le

m
en

ta
re

, d
is

po
ni

bi
le

 in
 

op
zi

on
e.

M
o

to
rb

es
tu

ri
n

g
D

ire
kt

e 
st

ar
t

st
er

-d
rie

ho
ek

 (o
pt

ie
)

V
ar

ia
tro

n 
(o

pt
ie

)*
*A

an
w

ijz
in

g 
vo

or
 g

eb
ru

ik
 v

an
 d

e 
br

an
de

r m
et

 s
ne

lh
ei

ds
re

ge
la

ar
: d

e 
br

an
de

r i
s 

on
tw

or
pe

n 
vo

or
 in

st
al

la
tie

 
in

 e
en

 in
du

st
rie

el
 n

et
w

er
k 

(E
N

 
61

80
0-

3,
 c

at
eg

or
ie

 C
3)

. V
oo

r 
in

st
al

la
tie

 in
 e

en
 o

pe
nb

aa
r n

et
w

er
k 

(E
N

 6
18

00
-3

, c
at

eg
or

ie
 C

1 
en

 C
2)

 is
 

ee
n 

bi
jk

om
en

de
 C

EM
-fi

lte
r 

no
od

za
ke

lij
k.

 D
ez

e 
la

at
st

e 
is

 a
ls

 
op

tie
 v

er
kr

ijg
ba

ar
.

M
o

to
r 

co
n

tr
o

l:
D

ire
ct

 s
ta

rt
S

ta
r-

D
el

ta
 (o

pt
io

n)
V

ar
ia

tro
n 

(o
pt

io
n)

*
*S

pe
ci

fic
at

io
n 

fo
r u

si
ng

 th
e 

bu
rn

er
 

w
ith

 s
pe

ed
 c

on
tro

lle
r: 

th
e 

bu
rn

er
 is

 
de

si
gn

ed
 fo

r i
ns

ta
lla

tio
n 

in
 a

n 
in

du
st

ria
l n

et
w

or
k 

(E
N

 6
18

00
-3

, C
at

 
C

3.
). 

Fo
r i

ns
ta

lla
tio

n 
w

ith
in

 th
e 

pu
bl

ic
 n

et
w

or
k 

(E
N

 6
18

00
-3

, C
at

 C
1 

an
d 

C
2)

, a
n 

ex
tra

 E
M

C
 fi

lte
r i

s 
re

qu
ire

d.
 T

hi
s 

is
 a

va
ila

bl
e 

as
 a

n 
op

tio
na

l e
xt

ra
.

S
p

an
n

u
n

g
T

en
si

o
n

T
en

si
o

n
e

S
p

an
n

in
g

V
o

lt
ag

e
1/

N
/P

E 
A

C
 2

30
V

-5
0H

z
3/

N
/P

E 
A

C
 4

00
V

-5
0H

z
E

le
kt

ri
s

ch
e 

L
e

is
tu

n
g

sa
u

fn
ah

m
e

(B
et

rie
b)

P
u

is
sa

n
ce

 é
le

ct
ri

q
u

e 
ab

so
rb

ée
(e

n 
se

rv
ic

e)
P

o
te

n
za

 e
le

tt
ri

ca
 a

ss
o

rb
it

a
(in

 s
er

vi
zi

o)
O

p
g

en
o

m
en

 e
le

kt
ri

sc
h

 
ve

rm
o

g
en

(in
 w

er
ki

ng
)

P
o

w
er

 c
o

n
su

m
p

ti
o

n
(o

pe
ra

tio
n)

m
ax

. 5
30

0 
V

A
m

ax
. 5

50
0 

VA
 (w

ith
 F

C
)

m
ax

. 9
70

0 
V

A
m

ax
. 1

00
50

 V
A

 (w
ith

 F
C

)

G
ew

ic
h

t
ca

. k
g

P
o

id
s

en
vi

ro
n

 k
g

P
es

o
 

ci
rc

a 
kg

G
ew

ic
h

t 
o

n
g

ev
ee

r 
kg

W
ei

g
h

t
ap

p
ro

x.
 k

g
30

0 
kg

34
0 

kg
S

ch
u

tz
ar

t
In

d
ic

e 
d

e 
p

ro
te

ct
io

n
C

la
ss

e 
d

i p
ro

te
zi

o
n

e
B

es
ch

er
m

in
g

si
n

d
ex

P
ro

te
ct

io
n

 le
ve

l
IP

 4
1

S
ch

a
lld

ru
ck

p
eg

e
l

na
ch

 E
N

15
03

6-
1(

Lp
FA

)
*A

n 
A

rb
ei

ts
fe

ld
gr

en
ze

N
iv

e
au

 a
co

u
st

iq
u

e
m

es
. s

el
on

 E
N

15
03

6-
1 

(L
pF

A
)

* 
da

ns
 le

s 
lim

ite
s 

de
 la

 c
ou

rb
e 

de
 

pu
is

sa
nc

e

L
iv

el
lo

 s
o

n
o

ro
m

isu
ra

to
 s

ec
.E

N1
50

36
-1

(L
pF

A)
* 

ne
l l

im
ite

 d
el

 c
am

po
 d

i 
fu

nz
io

na
m

en
to

G
el

u
id

sn
iv

ea
u

ge
m

et
en

 v
ol

g.
EN

15
03

6-
1 

(L
pF

A)
* 

A
an

 w
er

ki
ns

ge
bi

ed

S
o

u
n

d
 le

ve
l

to
 E

N
15

03
6-

1 
(L

pF
A

)
*in

si
de

 th
e 

w
or

ki
ng

 fi
el

d 
lim

it
< 

71
± 

1,
5 

dB
(A

)
< 

76
 ±

 1
,5

 d
B

(A
)



09/2017 - Art. Nr. 4200 1075 2400A 3

N
6.

22
00

 G
-E

U
2N

N
7.

34
00

 G
-E

U
2N

A
u

fs
te

llu
n

g
so

rt
: 

g
es

ch
lo

s-
se

n
e 

R
äu

m
e 

o
d

er
 b

au
se

it
s 

w
et

te
rg

es
ch

ü
tz

t;
 n

ic
h

t 
ag

g
g

re
si

v
e 

A
tm

o
sp

h
är

e

L
ie

u
 d

‘in
st

al
la

ti
o

n
: 

lo
ca

u
x 

fe
rm

és
 o

u
 p

ro
té

g
és

 s
u

r 
si

te
 

co
n

tr
e 

le
s 

in
te

m
p

ér
ie

s;
 

at
m

o
sp

h
è

re
 n

o
n

 a
g

re
ss

iv
e

L
u

o
g

 o
 d

‘in
st

al
la

zi
o

n
e

: 
lo

ca
li 

ch
iu

si
 o

 p
ro

te
tt

i i
n

 lo
co

 d
al

le
 

in
te

m
p

e
ri

e
; 

at
m

o
sf

er
a 

n
o

n
 

ag
g

re
ss

iv
a

In
st

al
la

ti
e

p
le

k:
 g

es
lo

te
n

 
ru

im
te

s 
o

f 
b

es
ch

er
m

d
 t

e
g

en
 

w
ee

r 
en

 w
in

d
; 

n
ie

t 
ag

g
re

ss
ie

ve
 a

tm
o

sf
ee

r

C
lo

se
d

 r
o

o
m

s 
o

r 
w

ea
th

er
p

ro
o

f 
o

n
 s

it
e;

 n
o

n
-

ag
g

re
ss

iv
e 

at
m

o
sp

h
er

e

U
m

g
eb

u
n

g
st

e
m

p
er

at
u

r
L

a
g

er
u

n
g

   
   

  
 m

in
./m

ax
.

T
em

p
ér

a
tu

re
 a

m
b

ia
n

te
st

o
ck

ag
e 

   
   

  m
in

./m
ax

T
em

p
er

at
u

ra
 a

m
b

ie
n

te
st

o
cc

ag
g

io
   

   
m

in
./m

ax
O

m
g

e
vi

n
g

st
em

p
er

at
u

u
r 

o
p

sl
ag

   
  

   
 m

in
./m

ax
A

m
b

ie
n

t 
te

m
p

er
a

tu
re

st
o

ra
g

e 
  

   
   

 m
in

./m
ax

.
- 5

 ..
.  

+ 
60

°C

U
m

g
eb

u
n

g
st

e
m

p
er

at
u

r
B

et
ri

eb
 m

in
./m

ax
.

T
em

p
ér

a
tu

re
 a

m
b

ia
n

te
 

fo
n

ct
io

n
n

em
en

t:
 m

in
./m

ax
T

em
p

er
at

u
ra

 a
m

b
ie

n
te

im
p

ie
g

o
 m

in
./m

ax
 

O
m

g
e

vi
n

g
st

em
p

er
at

u
u

r 
w

er
k

in
g

: 
m

in
./m

ax
A

m
b

ie
n

t 
te

m
p

er
a

tu
re

u
s

e 
   

   
   

   
   

m
in

./m
ax

.
0 

...
  +

 4
0°

C

L
u

ft
fe

u
ch

ti
g

ke
it

H
u

m
id

it
é 

re
la

ti
ve

 d
e

 l‘
ai

r
U

m
id

at
à 

re
la

ti
va

 d
el

l‘a
ri

al
R

el
at

iv
e 

vo
c

h
ti

g
h

ei
d

 v
an

 d
e 

lu
ch

t
A

ir
 h

u
m

id
it

y
m

ax
. 6

0%
 - 

40
 °

C



09/2017 - Art. Nr. 4200 1075 2400A4

3
5

0
9

8
5

1
7

5
1

2
3

0
0

0246810121416

02040608010
0

12
0

14
0

16
0 20

0
40

0
60

0
80

0
10

00
12

00
14

00
16

00
18

00
20

00
22

00
24

00

(k
W

 )

[daPa]

[mbar]

N
6.

22
00

 G
-E

U
2N

48
8

20
10

29
45

0246810121416

02040608010
0

12
0

14
0

16
0 20

0
70

0
12

00
17

00
22

00
27

00
32

00
37

00

(k
W

 )

[daPa]

[mbar]

N
7.

34
00

 G
-E

U
2N

A
rb

ei
ts

fe
ld

er
B

ei
 d

er
 B

re
n

n
er

- 
u

n
d

 G
as

-
ar

m
at

u
re

n
au

sw
ah

l i
st

 d
er

 K
e

s-
se

lw
ir

k
u

n
g

sg
ra

d
 z

u
 b

er
ü

ck
si

ch
-

ti
g

en
.

D
as

 A
rb

ei
ts

fe
ld

 z
ei

gt
 d

ie
 B

re
n-

ne
rle

is
tu

ng
 in

 A
bh

än
gi

gk
ei

t v
om

 
Fe

ue
rr

au
m

dr
uc

k.
 E

s e
nt

sp
ric

ht
 d

en
 

M
ax

im
al

w
er

te
n 

na
ch

 E
N

67
6,

 
ge

m
es

se
n 

am
 P

rü
ffl

am
m

en
ro

hr
.

B
er

ec
hn

un
g 

de
r B

re
nn

er
le

is
tu

ng
:

Q
F

   
 =

 B
re

nn
er

le
is

tu
ng

 (k
W

)
Q

N
   

 =
 K

es
se

ln
en

nl
ei

st
un

g 
(k

W
)


   

 =
 K

es
se

lw
irk

un
gs

gr
ad

 (%
)

W
a

rn
u

n
g

:
D

er
 B

re
nn

er
 d

ar
f n

ur
 im

  v
or

ge
ge

-
be

ne
n 

A
rb

ei
ts

fe
ld

 b
et

rie
be

n 
w

er
de

n

E
rl

ä
u

te
ru

n
g

 z
u

r 
T

yp
en

-
b

ez
ei

ch
n

u
n

g
:

N
= 

N
E

X
TR

O
N

6
= 

Ba
ug

rö
ße

22
00

= 
Le

is
tu

ng
sk

en
nz

iff
er

G
= 

Er
dg

as
E

= 
El

ek
tro

ni
sc

h
   

m
od

ul
ie

re
nd

er
 B

et
rie

b
U

2N
= 

sc
ha

ds
to

ffa
rm

e
   

V
er

br
en

nu
ng

Q
F

Q
N ----
-----

x1
00

=

C
o

u
rb

e
s 

d
e 

p
u

is
sa

n
ce

P
o

u
r 

le
 c

h
o

ix
 d

u
 b

rû
le

u
r,

 il
 f

au
t 

te
n

ir
 c

o
m

p
te

 d
u

 c
o

ef
fi

ci
en

t 
d

e 
re

n
d

em
e

n
t 

d
e 

la
 c

h
au

d
iè

re
.

La
 p

la
ge

 d
e 

pu
is

sa
nc

e 
re

pr
és

en
te

 
la

 p
ui

ss
an

ce
 d

u 
br

ûl
eu

r e
n 

fo
nc

tio
n 

de
 la

 p
re

ss
io

n 
ré

gn
an

t d
an

s 
le

 
fo

ye
r. 

E
lle

s 
co

rr
es

po
nd

en
t a

ux
 

va
le

ur
s 

m
ax

im
al

es
 m

es
ur

ée
s 

su
r 

un
 tu

nn
el

 n
or

m
al

is
é 

se
lo

n 
EN

 6
76

.
C

al
cu

l d
e 

la
 p

ui
ss

an
ce

 d
u 

br
ûl

eu
r:

Q
F

   
 =

 p
ui

ss
an

ce
 d

u 
br

ûl
eu

r (
kW

)
Q

N
   

 =
 p

ui
ss

an
ce

 n
om

in
al

e
   

 c
ha

ud
iè

re
(k

W
)


   

 =
 re

nd
em

en
t c

ha
ud

iè
re

 (%
)

M
is

e 
e

n
 g

a
rd

e:
Le

 b
rû

le
ur

 n
e 

do
it 

êt
re

 u
til

is
é 

qu
e 

da
ns

 le
 d

om
ai

ne
 d

e 
fo

nc
tio

nn
e-

m
en

t.

L
ég

en
d

e:
N

= 
N

E
X

TR
O

N
6

= 
D

im
en

si
on

22
00

= 
R

éf
ér

en
ce

 d
e

   
 p

ui
ss

an
ce

G
= 

G
az

 n
at

ur
el

s
E

= 
Fo

nc
tio

nn
em

en
t

   
m

od
ul

an
t é

le
ct

ro
ni

qu
e

U
2N

= 
co

m
bu

st
io

n 
B

as
 N

O
x

Q
F

Q
N -----
----

x1
00

=

C
u

rv
a

In
 o

c
ca

si
o

n
e 

d
el

la
 s

ce
lt

a 
d

el
 

b
ru

ci
at

o
re

 s
i d

ev
e 

te
n

er
e 

co
n

to
 

d
el

 r
en

d
im

e
n

to
 e

n
er

g
et

ic
o

 d
el

la
 

ca
ld

ai
a.

Il 
ca

m
po

 d
i a

tti
vi

tà
 in

di
ca

 la
 p

ot
en

za
 

de
l b

ru
ci

at
or

e 
in

 fu
nz

io
ne

 d
el

la
 

pr
es

si
on

e 
de

lla
 c

am
er

a 
di

 
co

m
bu

st
io

ne
. C

or
ris

po
nd

e 
ai

 v
al

or
i 

m
as

si
m

i p
re

vi
st

i d
al

la
 n

or
m

a 
E

N
 

67
6 

m
is

ur
at

i s
ul

 tu
bo

 d
el

la
 fi

am
m

a 
di

 c
on

tro
llo

.
C

al
co

lo
 d

el
la

 p
ot

en
za

 d
el

la
 c

al
da

ia
:

Q
F

   
= 

po
te

nz
a 

de
lla

 c
al

da
ia

 (k
W

)
Q

N
   

= 
po

te
nz

a 
no

m
in

al
e 

de
lla

 
ca

ld
ai

a 
(k

W
)


    

= 
re

nd
im

en
to

 e
ne

rg
et

ic
o 

de
lla

 
ca

ld
ai

a 
(%

)

A
tt

en
zi

o
n

e:
Il 

br
uc

ia
to

re
 d

ev
e 

es
se

re
 u

til
iz

za
to

 
so

lo
 n

el
l'a

m
bi

to
 d

i f
un

zi
on

am
en

to
 

pr
es

cr
itt

o

C
h

ia
ri

m
en

ti
 s

u
lla

 
d

en
o

m
in

az
io

n
e

:
N

= 
N

EX
TR

O
N

6
= 

di
m

en
si

on
i i

m
pi

an
to

22
00

= 
nu

m
er

o 
di

   
id

en
tif

ic
az

io
ne

 p
ot

en
za

   
in

 k
W

G
= 

ga
s 

na
tu

ra
l

E
= 

m
od

ul
an

te
 c

on
 c

am
m

a
   

el
et

tro
ni

ca
U

2N
= 

ba
ss

e 
em

is
si

on
i

   
in

qu
in

an
ti.

Q
F

Q
N -----
----

x1
00

=

W
e

rk
in

g
sb

er
ei

ke
n

B
ij 

d
e

 k
eu

ze
 v

an
 d

e 
b

ra
n

d
e

r 
d

ie
n

t 
re

ke
n

in
g

 t
e 

w
o

rd
e

n
 

g
eh

o
u

d
en

 m
et

 h
et

 
ke

te
lr

en
d

em
en

t.
 

H
et

 w
er

ki
ng

sb
er

ei
k 

to
on

t h
et

 
br

an
de

rv
er

m
og

en
 a

fh
an

ke
lij

k 
va

n 
de

 d
ru

k 
in

 d
e 

ve
rb

ra
nd

in
gs

ru
im

te
. 

H
et

 s
te

m
t o

ve
re

en
 m

et
 d

e 
m

ax
im

al
e 

w
aa

rd
en

 c
on

fo
rm

 E
N

 
67

6 
ge

m
et

en
 a

an
 d

e 
te

st
vl

am
bu

is
.

B
er

ek
en

in
g 

va
n 

he
t 

br
an

de
rv

er
m

og
en

:

Q
F

= 
Br

an
de

rv
er

m
og

en
 (k

W
)

Q
N

= 
N

om
in

aa
l k

et
el

ve
rm

or
ge

n 
(k

W
)


= 

Ke
te

lre
nd

em
en

t (
%

)

L
et

 o
p

:
D

e 
br

an
de

r m
ag

 a
lle

en
 w

or
de

n 
ge

br
ui

kt
 b

in
ne

n 
he

t w
er

ki
ng

sg
e-

bi
ed

.

U
it

le
g

 b
ij 

ty
p

e-
aa

n
d

u
id

in
g

:
N

= 
N

EX
TR

O
N

6
= 

Af
m

et
in

ge
n

22
00

= 
V

er
m

og
en

sk
en

ci
jfe

r i
n 

K
W

G
= 

Aa
rd

ga
s

E
= 

m
od

ul
er

en
d 

m
et

   
el

ek
tro

ni
sc

he
 n

ok
U

2N
= 

w
ei

ni
g 

ui
ts

to
ot

 v
an

   
sc

ha
de

lij
ke

 s
to

ffe
n.

Q
F

Q
N ----
-----

x1
00

=

W
o

rk
in

g
 f

ie
ld

s
B

o
ile

r 
ef

fi
ci

e
n

cy
 s

h
o

u
ld

 b
e 

ta
ke

n
 

in
to

 c
o

n
si

d
er

at
io

n
 w

h
en

 
se

le
ct

in
g

 t
h

e 
b

u
rn

er
.

Th
e 

w
or

ki
ng

 fi
el

d 
sh

ow
s 

bu
rn

er
 

ou
tp

ut
 a

s 
a 

fu
nc

tio
n 

of
 c

om
bu

st
io

n 
ch

am
be

r p
re

ss
ur

e.
 It

 c
or

re
sp

on
ds

 
to

 th
e 

m
ax

im
um

 v
al

ue
s 

sp
ec

ifi
ed

 
by

 E
N

 6
76

 m
ea

su
re

d 
at

 th
e 

te
st

 fi
re

 
tu

be
.

C
al

cu
la

tio
n 

of
 b

ur
ne

r o
ut

pu
t:

Q
F

= 
B

ur
ne

r o
ut

pu
t (

kW
)

Q
N

= 
R

at
ed

 b
oi

le
r o

ut
pu

t(k
W

)


= 
B

oi
le

r e
ffi

ci
en

cy
 (%

)

W
a

rn
in

g
: 

Th
e 

bu
rn

er
 m

us
t o

nl
y 

be
 u

se
d 

w
ith

in
 it

s 
pe

rm
is

si
bl

e 
w

or
ki

ng
 

ra
ng

e.

N
o

te
 o

n
 t

yp
e 

d
es

ig
n

at
io

n
:

N
= 

N
E

X
TR

O
N

6
= 

S
iz

e
22

0
0

= 
O

ut
pu

t v
al

ue
 in

 k
W

G
= 

N
at

ur
al

 g
as

E
= 

E
le

ct
ro

ni
c 

m
od

ul
at

in
g

   
op

er
at

io
n

U
2

N
= 

Lo
w

 N
O

x 
co

m
bu

st
io

n

Q
F

Q
N ----
-----

x1
00

=



09/2017 - Art. Nr. 4200 1075 2400A 5

Maßbild (Brenner)
Plan d’encombrements (brûleur)
Dimensioni d’ingombro (bruciatore)
Uitwendige afmetingen (brander)
Dimensions (burner)

Kesselplatte / Façade chaudière / Lato 
frontale caldaia / Voorkant ketel / Boiler 
front plate

Brenneranschlußflansch / Bride de fixation du 
brûleur /  Flangia di fissaggio bruciatore / 
Bevestigingsflens van de brander / Burner fastening 
flange

KN KM KL
N6 G-EU2N 990 479 511 837 1358 245 225 227 400 520 640 213

N7 G-EU2N 1127 509 618 961 1527 276 255 263 420 550 680 223

A Al Ar B C

600

D E Ø G
H

L Q

N6 G-EU2N 300-340 340 M16 18 425 200 400 20 271

N7 G-EU2N 370-400 400 M16 18 490 235 470 20 333

g h Ø iØ a b c Ø d e f
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Maßbild (Brenner): N6, N7
Plan d’encombrements (brûleur): N6, N7
Dimensioni d'ingombro (bruciatore): N6, N7
Tekening (brander): N6, N7
Dimensions (burner): N6, N7

A

Dieser Bereich wird mindestens benötigt um alle Brennerkomponenten warten bzw. de-/montieren zu 
können.

Cet espace est le minimum nécessaire pour permettre l’entretien et les montages/démontages de tous les 
composants du brûleur.

Questo è lo spazio minimo necessario per consentire le operazioni di manutenzione e di montaggio/smon-
taggio di tutti i componenti del bruciatore.

Dit is de minimaal benodigde ruimte om onderhoud en montage/demontage van alle componenten van de 
brander mogelijk te maken.

Leave this space min. on each side of the burner for maintenance purposes and for assembly/dismantling 
of all the burner components.

B

Dieser Bereich stellt den empfohlenen Arbeitsfreiraum dar, er ermöglicht ein ergonomisches Arbeiten am 
Brenner. Eine lichte Deckenhöhe von min. 2000 mm wird empfohlen.

Cet espace représente l’espace de travail libre recommandé, il permet de travailler de façon optimale sur 
le brûleur. Une hauteur mini. libre sous-plafond de 2000 mm est fortement recommandée.

Esso rappresenta lo spazio di lavoro libero raccomandato e consente di lavorare in modo ottimale sul bru-
ciatore. Un'altezza minima libera al soffitto di 2000 mm è vivamente consigliata.

Deze ruimte stelt de aanbevolen vrije werkruimte voor, hierdoor is het mogelijk goed aan de brander te 
werken. Een minimale vrije ruimte onder het plafond van 2000 mm wordt sterk aangeraden.

This space represents the recommended work space, in oder to work ergonomically on the burner. A free 
upwards min. space of 2000 mm is strongly recommended.
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Notwendiger Verbrennungsluftbedarf
Air comburant nécessaire
Aria comburente necessaria
Benodigde verbrandingslucht
Required combustion air supply
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Erdgas / Gaz naturels /   Gas naturali  /  Aardgas / Natural gases : E, L, LL ; Heizöl EL / Fuel domestique EL / Gasolio EL / huisbrandolie 
EL / Fuel-oil EL

Qf [kW]
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Maßbild (Gasarmatur)
Plan d’encombrements (rampe gaz)
Dimensioni d’ingombro (rampa gas)
Uitwendige afmetingen (gasblok)
Dimensions (gas train)

J R S X AA AB
N 6 N 7 PED OPTION PED OPTION

s1’’1/2 795 375 405 100 285 105 145 65 320 135
s2’’ 805 405 435 105 285 105 145 100 325 140
s65 795 355 385 120 305 125 125 110 365 135
s80 815 375 405 135 315 125 125 110 375 135
s100 855 375 405 145 335 145 145 125 385 135
s125 905 375 405 180 350 160 160 140 400 135

± 5mm K V

J R S V X
N 6 N 7

d1’’1/4 625 375 405 65 175 100 60
d1’’1/2 685 375 405 80 190 100 60

d2’’ 760 405 435 100 330 125 115
d65 795 355 385 185 250 110 100
d80 815 375 405 210 295 155 110
d100 875 375 405 250 330 165 115 275

P.E.D OPTION
320
320
385
385
275

± 5mm K AA
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Maßbild
Plan d‘encombrements
Dimensioni d‘ingombro
Tekening
Dimensions

Z

Rp 1“1/2 157
Rp 2“ 155

ØD1 Z

DN40 155 223
DN50 155 210
DN65 190 245
DN80 208 285

DN100 263 340
DN125 315 400
DN150 356 450
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Druckverlust Pb (Gasarmatur + Brennkopf)
Pertes de charge Pb (Rampe gaz + tête de combustion)
Perdite di carico Pb (rampa gas + testa di combustione)
Drukverliezen Pb (gasblok + branderkop)
Pressure losses Pb (gas train + burner head)

Pb [mbar]
Hi:10,1 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,62

Qf [kW]

N6.2200 G-EU2N

Pb [mbar]
Hi:10,1 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,62

Qf [kW]

Pb [mbar]
Hi:8,82 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,64

Qf [kW]

Pb [mbar]
Hi:8,82 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,64

Qf [kW]

- - - - es können vermehrt Strömungsgeräusche auftreten / des bruits d’écoulement plus importants peuvent survenir / rumori di flusso più importanti possono apparire 
/ grotere stroomgeluiden kunnen voorkomen / streaming noises can increase



09/2017 - Art. Nr. 4200 1075 2400A 13

N7.3400 G-EU2N

Druckverlust Pb (Gasarmatur + Brennkopf)
Pertes de charge Pb (Rampe gaz + tête de combustion)
Perdite di carico Pb (rampa gas + testa di combustione)
Drukverliezen Pb (gasblok + branderkop)
Pressure losses Pb (gas train + burner head)

Pb [mbar]
Hi:10,1 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,62

Qf [kW]

Pb [mbar]
Hi:10,1 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,62

Qf [kW]

Pb [mbar]
Hi:8,82 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,64

Qf [kW]

0

50

100

150

200

250

2000 2500 3000 3500 4000

Dungs

d2"

d65

d80

d100

Hi:8,82kWh/Nm3;15 C, 1013mbar, dv=0,64

Qf [kW]

pb [mbar]Pb [mbar]
Hi:8,82 kWh/Nm3 T=15°C, 1013 mbar, dv=0,64

Qf [kW]

- - - - es können vermehrt Strömungsgeräusche auftreten / des bruits d’écoulement plus importants peuvent survenir / rumori di flusso più importanti possono apparire 
/ grotere stroomgeluiden kunnen voorkomen / streaming noises can increase
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Druckverlust Pb (Gasfilter)
Pertes de charge Pb (filtre gaz)
Perdite di carico Pb (filtro gas)
Drukverliezen Pb (gasfilter)
Pressure losses Pb (gas filter)

Hi:10,1kWh/Nm3;15°C, 1013mbar, dv=0,62Erdgas / Gaz naturels /  Gas naturali / Aardgas / Natural gases : E

Hi: 8,82kWh/Nm3;15°C, 1013mbar, dv=0,64Erdgas / Gaz naturels /  Gas naturali / Aardgas / Natural gases : L
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Elektro- und Hydraulikschema
Schémas électrique et hydraulique
Schemi elettrico e idraulico
Elektrische en hydraulische schema
Electric and hydraulic diagrams

N6.2200 G-EU2N
N7.3400 G-EU2N
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Hydraulikschema
Schémas hydraulique
Schemi idraulico
Hydraulische schema
Hydraulic diagrams
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