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MNMpepynpexpeHue

MpenynpexaeHue

openkn VG 6.1600/2100 M(V) R /TC
(/PED) npegHasHayeHbl Ans cxuvraHvs
NPUYPOLHOrO rasa v npornaHa ¢ HU3KUM
YPOBHEM BbIGPOCOB.

C KOHCTPYKLUMOHHOM 1
3KCNNyaTauMOHHON TOYEK 3pEHNS
ropesnku COOTBETCTBYIOT CTaHAAPTY

EN 676. OHn nogxogat ons
obopynoBaHusl BceX KOTIIOB CUCTEMBI
LeHTPanbHOro OTOMNJIEHUS,
cooTBeTcTBYOWMX cTaHaapTy EN 303,
UNn s reHepaTopoB ropsiYero
BO3ayxa cornacHo ctaHgapty DIN 4794,
vnn DIN 30697 B ananasoHe ux
MoLLHocTen. [ng ncnonb3oBaHns
ropesnku B COCTaBe TEMMOreHepaTopos.,
noanagaroLlmx nog aoencreve
OupekTnBbl No 060pyaoBaHuIo,
paboTatowiemy nop gaeneHuem 97/23/
CE, Heobxoammbl crnieumanbHble
KOMMOHEHTbI (He BXOASALLMNE B KOMMIEKT
cepumnHou noctasku). MNMepen
MCNOJIb30BaHNEM FOPESIKM Ha Takux
yCTaHOBKax crieyeT npoBepuTb
XapaKTepUCTUKM 060pya0BaHNS.
openku, cCooTBETCTBYIOLLME
TpeboBaHuAM OnpekTnBbl No
obopynoBaHuio, paboTatoLLemy nog,
pasneHuem, 97/23/CE, noctaBnsatoTcs ¢
Hagnexallen geknapaumen
COOTBETCTBUS U C YKa3aHnem o6 aTom
Ha MaeHTUUKALMOHHON Tabnuyke.
JTioboe apyroe Mcnonb3oBaHne SOMMKHO
cTaTb NPEAMETOM pa3speLleHmnst Co
CTOpPOHbI KomnaHum ELCO.

YcTaHoBKa, Hanagka U TexHu4Yeckoe
obcnyxunBaHne AOMKHbI MPOBOANTHLCS
TONbKO KBaNMUUMpOBaHHbIMU
crneuunanuctamm ¢ cobnogeHvem

OENCTBYIOLLMX YKa3aHuin 1 TpeboBaHuN.

3T0 yCTPOMCTBO He NpeHa3Ha4YeHo Anst
1cnonb3oBaHusa NuuamMu (BknoYas
[eTel) C orpaHnYeHHbIMM
HM3NYECKUMU, CEHCOPHBLIMU UK
YMCTBEHHbIMI CMTOCOGHOCTAMM,

WNu NULamMM ¢ HeOCTaTOYHBIM OMbITOM
WU 3HaHWSIMK KPOME CIyYaeB, Koraa
OHW HaxoaATcs nog NPUCMOTPOM NnLa,
OTBETCTBEHHOTO 3a VX 6e30MacHOCTb,
W1 NpeaBapuTeribHO Nomyymnu ot
Hero MHCTPYKLUM Mo BOMpocam
ncnonb3oBaHuUsa ycTponcTea. Crneayet
KOHTPONMpOBaTb AETEN, YTOObI OHU He
urpanu ¢ yCTponcTBOM.

OnucaHue ropenku

ropenkn VG 6.1600/2100 M(V) R /TC
(/PED) siBnAtoTCH MOHOBMOYHBLIMM
MOAYNMpyeMbIMU, MIaBHO
perynupyemMbiM1 AByXCTyNeH4aTbIMM
npubopamu, pabdoTatowmmm B
NMONHOCTLIO aBTOMATUYECKOM peEXMME.
CneunanbHas KOHCTPYKLMS FONOBKN
ropenkv obecneunBaeT cropaHue c
HWU3KUM BblgeneHneM OKMCIIOB a30Ta u ¢
Bbicokum KA. Ceptudpmkaums no
Krnaccy 2 B COOTBETCTBUM CO
craHgaptoMm EN676 noaTtsepxaaet
Camble HU3KMe 3HaYeHUs BblAeneHus
3arpsI3HSOLLMX BELLECTB.

B 3aBMCMMOCTM OT reoMeTpnYecKmx
napameTpoB TOMOYHOW Kamepsl,
Harpysku KoTna 1 CMCTeMbl CropaHus
(TPEXKOHTYpPHbIV KOTen, KoTen

C 3aMKHYTOW TOMOYHOMN KamMepom)
3HaYeHUs BblAeNeHNs 3arpsAsHAOLLNX
BELLEeCTB MOryT 6bITb pa3nuuHbIMu. Ans
NOfyYeHNs rapaHTUPOBAHHBIX 3HA4YEHWUI
cregyet cobniogaTe Hagnexalume
yCMNOBUS MO N3MEPUTENbHBLIM
npubopam, No gonyckam 1 no
BITaXXHOCTW.

KomMnnekT noctaBku

["a3oBasi ropesnka nocTaBnseTcs B Tpex

CTaHOapTHbIX yNakoBKax Ha NoaAoHE:

- [opernka c pykoBOACTBOM MO
aKcnnyaTauum, anekTpmyeckas cxema
W KaTanor 3anyacreu.

- Conno ropenku, hnaHueBoe
YNNOTHEHMWE U KPENEXHble BUHTLI.

- KomnakTHas rasoBasi pamna co
BCTPOEHHbLIM (pUNbTPOM

[ns obecneyeHns NonHom

6e3onacHoCTM aKcnnyaTaumu, 3aLmTbl

OKpy>KatoLLen cpebl U SKOHOMUM

3Heprun Heobxoammo cobnoaatb

crnegyowme ctaHgapTbl:

EN 226

MoaxknoyeHne TOMNUBHBIX U ra3oBbIX
ropesiok ¢ NpUHyauTeNbHOW nofayen
BO34yxa K TernnoreHepaTopy

EN 60335-1, -2-102

BesonacHOCTb 6bITOBbBIX 3NEKTPUYECKUX
npubopos, ocobble Npasuna B
OTHOLLEHWM NPMBOPOB, paboTatoLmx Ha
rase.

FasoBble Tpy6onpoBoabI
Mpwu ycTaHoBKe rasoBbix
TpyBOMNpoOBOAOB ¥ ra3oBbIX pamr
criefyeT BbIMOMHATL 06Lme
npeanucaHvs U QMPeKTUBEI, a Takke
creqytoLme rocyfapCTBEHHble
HOPMaTMBHbIE aKTbl:
CH: - VIHCTpyKTUBHBIA oKyMeHT G1
SSIGE
- ®opmynsap EKAS Ne1942,
avpekTuBa
MO CXMKEHHOMY rasy, 4yacTb 2
- IHCTPYKUMKN KaHTOHaNbHbLIX
WHCTaHUMn (Hanpumep,
OVPEKTMBbLI MO aBapuiHoMy
Knanasy)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

MecTo ycTaHOBKM
3anpeLLeHo aKcnyaTMpoBaTh ropenky
B MOMELLIEHMAX C MOBbILLIEHHON
BMNaXHOCTbIO BO3ayxa (Hanpumep,
npayveyHble), C BbICOKUM COAEPKaHUEM
MbIfIM UK arpeccuBHbIX NapoB
(Hanpumep, naku ans
BOJIOC, TETPAXIIOPITUIEH,
TeTpaxnopMeTaH).
[ormkHO ObITb NPefyCMOTPEHO
OTBEpCTME Af1si CBEXEro BO3ayxa C
NPOXOAHbLIM CEYEHNEM:
DE: po 50 kBT: 150 cm2
Ha Ka)!%‘lblVl [ONONMHUTENbHBIN KBT: +
2,0cm
CH: QF [kB71] x 6= ...CM2; HO He MeHee
200 cm”.
MecTHoe 3aKOHOAaTENbCTBO MOXET
coaepxaTtb AONOMHUTENbHbIE
TpeboBaHus.
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MbI cHUMaeM ¢ cebsl BCAKy
OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPEXAEHMS,
nonyvyeHHble B pe3ynbTare:

- HeHagnexallero Ncrnonb30BaHus;

- HenpaBWNbHOW YCTAHOBKM, BKNOYast
YCTaHOBKY AeTanen Apyrmx
npoussoavTenen, Wunu pemMmoHTa
06opyaoBaHns, OCyLLECTBNEHHbIX
camMum nokynaTenem unm
CTOPOHHUMW NNLAMW.

HdocTaBka o60opyaoBaHus 1
pekoMmeHaauum no aKcnnyarauum
YCTaHOBLMK TOMIMBHON CUCTEMBI
065a3aH nepegaTb 3aKa34dnky BMeECTe C
YCTaHOBKOW MHCTPYKLUWM MO ee
aKcnnyatauum n TEXHUYECKOMY
06CnyXnBaHWI. AT UHCTPYKLIMK
HaONEeXuT pa3mecTUTb Ha BUOHOM
MecTe B KoTenbHon. Kpome Toro,

B MECTE pPacrnornoXeHns yCTaHOBKM
OOImKeH ObITb yka3aH Homep TernedoHa
1 agpec bnumxanwero LeHTpa
TEXHUYECKOro 0OCnyXMBaHWs.

PekomeHaaumm BnagenbLy

He meHee ogHoro pasa B rog
obopynoBaHue JOMKHO NMPOBEPSATHCH
KBanMuULMpoBaHHbIM CrieLmManmcTom.
B 3aBycMMOCTU OT TMNa YCTaHOBKU
MOryT 6bITb HeOOX0aUMBbI Bonee
KOPOTKME MHTepBarbl
TexHu4eckoroobenyxmsanus! Ans
obecneyveHns makcumansHon
6e30nacHOCTY 1 perynsapHbIX NPOBEPOK
Mbl HacTOSAATENLHO pekoMeHayemBam
3aKI0YMTb OTOBOP Ha NpoBeAeHWE
TEXHNYECKOro 06CnyxmBaHus.
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OnucaHue ropenku

VG6 M R /TC (PED)

VG6 MV R/TC (PED)
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Bnok ynpaBneHusi n 6esonacHocTn
Oucnnen

Perynatop naBnenus Bo3gyxa
Tennosas 3awuTa gsuratens
KoHTakTop asuratens
BeHTUNATOpHbI
aneKTpoaBurartenb

3ananbHuk

MpubopHasa gocka
CepBopguraTtesb BO34yLLIHON
3aCMOHKM

KapTep

CuvrHanbHas namna

Tpybka gatunka gaBneHust
TOMOYHOM KaMepbl

Tpy6a ropenku
OnekTpunyeckoe coeguHeHne
(knemmHas kornogka)

Koxyx

KHonka pa36nokMpoBku

BuHTBI KpenneHus Koxyxa
Variateur de vitesse de ventilation
Filtre CEM

Capteur de vitesse de rotation
Module LCM100

Module VSM100

Kopnyc Bo3gyxo3abopHuka




HewncrtBune

Paborta

Pexxum 6e3onacHocTU

OnucaHue paboTbl

Mpu nepeom Bknto4eHMK, nocne cbos
NUTaHus Unu 6rIoKMPOBKK, Nocre
OTKITIOMEHNS MOAAaYu rasa, Unu nocrne
CYTOYHOro NpOCTOs Nepen 3anyckom
ropesiku BbIMOMHAETCS NPOBepKa
repMeTMYHOCTM ra3oBbIX KrianaHoB npu
paboTatoLlem aBuraTerne BEHTUISTOpA.
Mocne npoBepkn Ha repMeTUYHOCTb
HauYMHaeTcs NpeaBapuTenbHas
BEHTUNAUUSA ONNTENBHOCTLIO 24 C.

B TeueHue npeaBapuTenbHOM

BEHTUNALUMN

- OaBreHve Bo3dyxa HaxoauTcs nog
KOHTpOmeM;

- Kamepa cropaHus KOHTPOnMpyeTcs Ha
HanMyne CUrHarmoB niameHu.

Mocne ncreyeHns nepmona
npeaBapuTenbHOM BEHTUNALMU
- 3anyckaeTcsl PO3XMWr;

- MaBHbIN N NPEAOXPaHUTENbHbIN
3MeKTPOMarHUTHbIE KranaHbl
OTKPbITI;

- 3anyck ropernku.

KoHTponb

Mnams KoHTponmpyeTcs
VNOHM3aLMOHHBLIM 30HAOM. 30HA BMecTe
C U30onsiuven BCTPOEH B rasoByto
rONoBKY U NPOXOAMT Yepe3 AednekTop
B 30HY nnameHun. 30H4 He JOMMKEH
UMETb 3NEKTPUYECKUIA KOHTAKT C
3a3emMrieHHbIMKU geTansmu. B cnydae

KOPOTKOro 3aMblKaHWs MeX4y 30HAO0M U
MacCoW ropernku ropenka nepexoamuT B
aBapuUnHbIN pexuMm. [pu ropeHumn B
rasoBoM nrameHn obpasyetcs
MOHM3aLMOHHas 30Ha, 3Ta 30Ha
nepecekaeTcst BbINPSAMAEHHbIM TOKOM,
KOTOPbIV naeT OT 30HA4a K conny
ropernku.

MoHM3aUMOHHBIN TOK AOMKEH ObITb He
mMeHee 8 MKA.

Pexumbl 6ezonacHocTy

- Ecnn npu 3anycke ropenku (Myck rasa)
He 06pa30BanoCh HUKAKoro NnameHwu,
TO MO ncteveHnn 6esonacHoro
NPOMeXXyTKa BPEMEHM,

He npeBbILaLWEero 3 CekyHabl,
rasoBblii KnanaH 3akpblBaeTcsl.

- B cnyyae ncuyesHoBeHus nnamenmn
BO Bpems paboTbl nogava rasa
npekpaLLaeTcs He Nno3xe, Yem vyepe3
cekyHay. Bkntoyaetcs HOBbIN LIMKI
3anycka. Ecnv ropenka 3anyckaetcs,
paboumnin LMKN NpoaoskaeTcs.

B npoTvBHOM criydae npoucxogut
nepexof B 6e30nacHbIf pPeXUM.

- B cnyyae HexBaTku Bo3gyxa npu
npenBapuTenbHOM BEHTURALMM UK
BO Bpems paboTbl npoucxoauT
nepexof B 6e3onacHbIf pexumM.

- B cnyyae HexBaTku rasa ropernka He
BKITIOYAETCS N/Unn ocTaHaBnNnBaeTCs.
Kak Tonbko 4OCTUIHYTO JOCTAaTO4HOE
AaBrneHue rasa, roperska sanyckaeTcst
NOBTOPHO.

119.1

1 108 106 Y12 F4

KomnakTHas pamna

Y13 119pBr 103.1

1192+

F6|

N

_/

02/2019 - Art. Nr. 4200 1063 8801B

Mpu ocTaHOBKe MO cUrHany cucTemMbl

perynupoBaHusi

- Pene perynatopa TemnepaTtypbl
npepbIBaeT 3anpoc Ha Harpes

- [a3oBble KnanaHbl 3aKpbIBATCS

- nams racHeT

- [Buratenb BeHTUNATOpa
ocTaHaBnuBaeTcs

- Mopenka roToBa k paboTte

F4 PerynaTtop MyuHumanbHoOro
AaBneHuns rasa

F6 Perynatop naBneHus Bo3ayxa

Y12 MpenoxpaHUTEnbHbIN
3MeKTpoknanaH

Y13 "MaBHbIN anekTpoknanaH

1 MpenoxpanuTtensHas
3a4BWXKa* (ycTaHaBnmBaeT
nonb3oBaTenb)

103.1  Ta3oBbIn knanaH

106 dunbTp

108 KnanaH py4Horo oTknooyYeHuns
rasa (yctaHaBnvBaeT
nonb3oBaTenb)

119pBr Touka nsmepeHusi gaBneHns
rasa Ha Bbixoae

119.1  Touka namepeHus gaBneHus
rasa B NpOMEXYTOYHOM kamepe
119.2  Touka nsmepeHusi gaBneHns

BO3ayxa

* Mpeanucanue CH

B cooTBeTCTBUM C MHCTPYKTUBHBIMU
aokymeHTamu SSIGE Ha TpybonpoBoae
B 0653aTenbHOM nopsiake
yCTaHaBnNMBaeTCs NpeaoXpaHUTENbHbI
rasoBblii kKnanaH (nosuums 1).

* Mpeanucaxnue DE

Bo ucnonHeHne ocHosononaraoLero
npukasa NpMMEHUTENbHO

K TensioreHepaTopHbIM yCTaHOBKaM,
YCTaHOBKU, B COCTaBe KOTOPbIX
MMeITCS ra3oBble TOMKMW, AOSKHbI
ocHaLaTbCAnpefoXpaHNTenbHbIM
3arnopHbIM TepMoknanaHom (nosuums 1).

5




PaboTa

Bnok ynpaBneHus n 6esonacHoctu BT 3xx

Bnok ynpaenexusi u 6esonacHoctn BT
3xx ynpaBnsieT paboTon ropenku

C NpUHYAUTENbHOM nogayen Bo3ayxa.
Brnarogapsi TOMy,4TO BbINOMHEHNEM
nporpamMmel ynpasnset
MuKponpoueccop, obecnevnsaeTcs
cTabunbHas paboTa B TeveHue
ANUTENbHOro BpEMEHW He3aBUCUMO OT
N3MEHEHUSI HANPSKEHWUS ANEKTPOCETU U
oKpyxatoLen TemnepaTypbl. Briok
ynpasneHus n 6esonacHocTn cHabxeH
yCTpOWCTBOM 0BHapyxeHusi cboeB
nuTaHus. Ecnn HanpsbxkeHve
3MeKTpoceTN NajaeT Huxe
MWHUMaInbHOrO 3HaYeHns1, 6rok
yNpaBreHUsINEPEXoanT B PEXUM
HencnpaBHOCTU NN PEXNM OXNAAHUS,
B 3aBMCUMOCTU OT HacTPOWKM ero
napameTpoB. B pexwvmMe oxunaaHus, kak
TOMbKO 3anporpaMMmMpoBaHHas
noporosas BenuymHa npesbicnt 105%,
6ok ynpaeneHus BKoYaeTcs

aBTOMaTUYECKN.

HaxaTue Ha ... BbI3blBaET...

KHOMKY

B TEYEHMUE...

... 1 cekyHabl... |pa3bnokmposky 6roka
yrpaBneHust.

... 2 CEKyHA... 6nokupoBky 6roka
yrpaBneHust.
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BnokupoBka u py4Hasi
pa3bnokupoBka

Brnok moxeT 6bITb 3abnokMpoBaH
(3awmLeH) unu pasdnoknpoBaH
BPYYHYIO C MOMOLLIbIO KHOMKN cOpoca
HeuncnpasHOCTK [ Npu ycnosuw,
YTO BIOK HAXOANTCANOL HaMPSPKEHNEM.
He cnegyet nytatb aTy yHKUMIO

C aBTOMaTm4eckon 610KMpoBKoO

1 NOATBEPXOEHNEM HENCTIPABHOCTEN
B CIly4ae HeucrnpaBHOCTU.

Mepen MOHTAXXOM UM JEMOHTAXOM
6noka nnu npu npoBeaeHNN NobIX
paboT B 30HE NOAKIMHOYEHMS OTKIIOUUTE
YCTPOWCTBO OT 3M1EKTPONMTaHUsI

n obecneybTe HEBO3MOXHOCTb
Cny4anHoro NOAKIYEHMS.

B npoTvBHOM criyyae cyLiecTByeT pUck
MOPaAKEHWUS ANEKTPUYECKMM TOKOM.
OTkpbIBaTh 610K MNW NPOU3BOAUTL
PEMOHTHbIE paboThl 3anpeLLeHo!

- MepemeLlleHmne Kypcopa BBEPX
——. - [epemeLlleHmne Kypcopa BHU3

- YBenu4yeHve BblIGpaHHOro

( Y 3HavyeHund

P> | - Nepemelenue kypcopa Bnpaso
—— - YMeHblLEHNE BbIOGPaAHHOIO
—— 3HauveHus

|- MepemelleHne Kypcopa BNeBO

- N3ameHeHue/noaTeepxaeHne
BblIOPaHHOrO 3Ha4YeHMs

ynpasneHusi

fﬁﬁ PasbnokupoBka 6roka

., KpacHblii cBeTognoa (muraet
/7> B CIyvae HemcnpaBHOCTY)
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ropenku HUTenbHasa
uenb KoTna
Bunka | Knemma 0603HaueHue Coeannutens] Bunka | Knemma 0603HaueHne CoeavHuTenb
1 1 daza razoBoro anekTpoknanaHa 1 1 29 3asemrieHne ropenku @
2 2 3emnis Xo 1 1 30 HyneBov NnpoBoza TONIMBHOIO Hacoca
3 3 Hyneson nposoj + 2 31 3emns X26
1 4 da3za razoBoOro anekTpoknanaHa 2 X02 3 32 da3sa
2 5 Hyneson nposof 1 33 Hyneson nposof
3 6 3emns 2 34 3emns X25
1 7 ®dasza TonnMBHOrO knanaHa 3 3 35 da3za gsurartens ropenku
(@ononHMTENbHO) X03
2 8 3emns 1 36 Hyneson nposoa
3 9 Hyneson nposog 2 37 3emns X24
1 10 da3za TpaHchopmaTopa 3axuraHus 3 38 BbiBO4 aBapuiHOro curHana
2 11 3emns X04 1 39 HyneBon nposog
3 12 Hyneson nposoj 2 40 3emns X23
1 13 dasa pene MMHUManbHOrO AaBneHns rasa 3 41 OnekTponuTaHue L1
2 14 3emns X05 1 42 HyneBon nposog
3 15 da3za 2 43 3emns X22
1 16 $a3a npegoxpaHUTENIbHON Lienu ropenku 3 44 OnekTponuTaHue L1 BbiBOA
2 17 3emns X06 1 45 Y®-anemeHT (-) X21
3 18 Paza 2 46 Y®-anemeHT (+)
1 19 da3za npegoxpaHUTENbHOM Lenu koTna X07 1 47 MOHN3aLNOHHbIN 30H,
2 20 da3a 2 48 ®da3sa XZO
1 21 dasa pene gaBneHust Bo3ayxa X08 3 49 OnemeHT (+)
2 22 da3za 4 50 OnemeHT (-)
1 23 3apaga (-)
2 [ 24 [3apra(¥) X09
3 25 da3a
1 26 ABapuiiHasn pa3bnokuposka
2 27 [PABOYAS roperka X10
3 28 da3a
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Pabora

CxemMa KneMMHbIX coeaUHEeHUU

Knemma H

e (30 X3 %32 X33 X34

s
CoeguHutennb

T/

Oucnnen WuTtepdenc MK/ FasoBbIN® Bo3pyuwiHbIn CePBOABMraIenb
MopknioveHne LCM cepBonpueon cepBonpueopf Tonnueo

Bunka | Knemma 0O6o3HaueHue CoeauHutennb
1

N

Oucnnen X30

| N|oO|g| B WN

190 WUnTtepderic MK/ MogknioyeHne LCM X31

11
12
13
14

12 FasoBbIN* cepBonpuBOA X32

17
18
19
20

;; Bo3ayLwHbIit cepBonpuBOA X33

23
24
25
26

;; TonnuBHbLIA cepBOnpuBOA* X34

29
30

OO B[W N 2O RWN_2OORWN OO RW N oo WwWN

* MNoagknoyeHne 3aBUCUT OT MOAMUKaLNN FOPENKX
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Pabora

Brnok ynpasneHusa n 6esonacHoctu BT 3xx a3

MpenoxpaHutenbHas uenes
KoTna XD?

MpenoxpaHuTenbHas uenb X06
ynpaBneHus rasom

A~

PaGouan ropenka

Pene MuHumansHoro X05|
[aBneHus rasa ,

me

NRIODNDODNDONNNNY

DR RDDNONN

Pene naBnexus Bosagyxa

CurHan nnameHn == X20 + X21| . [

BosaywHas
3acnoHka

7 X32-xX34|

Ma3oBas 3acnoHka

Z X32- X34

TpaHccopmaTtop ” X04I | . . . I E
= xo3[ ;| :
a30BbIi knanaH 1 = X01 I — .
la3oBbIN knanaH 2 = T X02 _E_ ' ' I ' B
MNHeBmMonpueop ﬁ'f
HeuncnpaBHocTb X24 : "

tyo

YcnoBHble 0603Ha4YeHUsA GrnoK-cxembl

t1 OxunpaHne npegoxpaHMTENbHOW Lienu koTna
3anpoc perne MUHMMarnbHOro AaBneHus BO3ayxa

t2  Bpemsi HapacTaHus AaBneHUs B KOHType ynpaBreHns
ra3om (TOMbKO MpU BKIMOYEHHOWN CUCTEME NPOBEPKM Ha
repMeTUYHOCTb, AENCTBME NPOrpaMMbl Mo NpPoBEPKE
NMOTHOCTU MNOTOKA MOXET MEHSATLCS, CM.
PYHKUMOHAmbHY CXEMY NPOBEPKM HA repMETUYHOCTL)

t3  Bpewms paboTtbl cepBogBuratens

t4  3akpblTie ra3oBOI 3aCrOHKN

t5  Bpewms BO3ayLIHOM NPOAYBKU

Brnok-cxema npoBepku repmeTMYHOCTU — [laBneHue rasa He
NpPUMEHAETCA NpU 3anycke NPOBEPKU repMeTUYHOCTH.

t6  Bpewms BknoYeHUs TpaHcopmaTopa

t9  Bpewms Ge3sonacHocTu

t10 Pabouas dasza

t11  PerynupoBka

t12 Bpems cbpoca AaBneHus B Lieny ynpaeBreHnsi ra3om
t13 Bpems nocT-BeHTUNALNK

t14 CepBopgguratenu B pexxume 6a3oBoN Harpysku

t15 Bpems goxuraHus

t16 [poBepka ralieHns nnaMmeHu

t17 TpoBepka repMeTMYHOCTM ra3oBOro kranaHa 2

Brok-cxeMa npoBepKu repMeTUYHOCTU — [laBrneHue rasa npumeHseTcs
npv 3anycke NpoBepKN repMeTUYHOCTH.

X05 05— ——
xo02 02 —J—l
4 2 3 3 2 13 4 12 3
©® copyright Lamtec ©® copyright Lamtec

YcnoBHble 0603Ha4YeHNA GNoK-cxem

t1 Bpemsa BeHTMRAUMK, Bcerga 2 cekyHabl

t2  BpemeHHas 3agepxka, Bcerga 2 cekyHabl

t3  Bpems npoBepku repMeTMYHOCTU, HacTpanBaemoe
t4  Bpewms 3anofHeHusi, HacTpanBaemoe

MnnocTpauun K faHHOW CcTpaHuLue B3ATbl U3 MHCTPYKLUK MO NpUMeHeHuto yctponctea BurnerTronic BT300 BT320...BT340

KoMnaHun Lamtec.
Meyatb Ne DLT1200-11-aDE-002 Copyright© 2011 LAMTEC
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Pabora

O630p MeHro BT 3xx

B gononHeHune k dpyHkunmn 6noka
ynpaBneHusi u 6esonacHocTu, 6nok
ynpasneHus n 6esonacHoctu 3xx BT
OCYLLECTBISAET, B YaCTHOCTH,
perynupoBaHve Npov3BoaUTENBHOCTU
ropesnku nyTem ynpasneHus BO3AyLLUHON
1 ra3oBON 3aCOHKaMu, perynmpoBaHums
pacxopa Tonnuea U 3a cHeT
npeobpasoBaTens YacToThbl
(OononNHUTENBHO) B 3NEKTPOHHOW CXEME.
OneKkTpoHHas cxema ncnonb3yeTcs And
ynpaBneHns OTKpPbITUEM ra3oBom
3aCMOHKN 1 KOHTPOIS 3@ PacxofoM
TOMnMBa copa3MepHO OTKPbITUIO
BO3[YLUHOWN 3aCINOHKM B COOTBETCTBUM

C KpuBOW Ha ocHoBe 10 ToYek perynmpoBku,

10

* MeHto 1: perynvpoBka
cepsofBuratenem

* MeHto 2: OTobpaxeHue
Ha gucnnee Toyek
perynnupoBsku
cepsofBuratenem

* MeHto 3: oToGpaxeHue
HeucrnpaBHOCTEN

* MeHto 4: ctaTucTudeckune
OaHHble

* MeHto 5: perynuposka/
N3MEHEeHNe
CTaHOapTHbIX
KOHMrypauum

Mpu BBOAE B 3KCNIyaTaLmio TOUKM
PEerynupoBKM onpeaensoTcs UCXoas

U3 U3MEPEHHBIX 3HAYEHWUI NpU aHanuae
MPOAYKTOB CropaHusi.

Takum o6pasom, onTUMarnbHoe cropaHue
obecneynBaeTcsi BO BCEM ManasoHe
perynupoBaHusi NpOU3BOAUTENBHOCTH
rOpenku.

C NOMOLLbIO TOYKW PErynMpPOBKHU
«TOMOXXEHUE 3aXKUTaHNs» b
onpegensieTca oTAenbHbIN
BOCMNNIAMEHSIIOLLMIA 3apsia FOpPerku.
MpenenbHble 3HaYeHWs Avana3oHa
perynupoBaHusi onpeaensTcs

C MOMOLLIbIO TOYEK PETYNMPOBKN
MUHUMAnbHOM « »
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1 MakcumanbHo« I a»
npoussoauTensHocTh. Kpome Toro, MoxHo
aKTUBUPOBAaTb ApYyrne JONOSHUTENbHbIE
yHKLMKN, HAaNprMep, NpoBEPKY
repMeTUYHOCTU, NOCT-BEHTUNALMIO UK
BPEeMEHW BblAEPXKKM.

YnpaeneHve 6110kOM ocyLecTBNsieTcs
nocpenctesom avcnnes. Perynuposka
©r1oKa BbIMNOHSAETCS C MOMOLLbIO AMchnes
1 5 knaBuLw. 3Ha4YeHNs n TekyLlime
pabouyne coctosiHuA oTobpaxatoTcst Ha
aucnree B peanbHOM BPEMEHMU.

C NOMOLLIbIO 3TMX KNMaBULL MOXHO
akTuBMpoBaTtb 9 MeH!o:

* MeHio 6: perynuposka/
M3MEHEHUNe KoHUrypauun
AN NPOMbILLNEHHOIO
npuMeHeHns

* MeHio 7: py4HON pexum

* MeHio 8: pexum
perynupoBku
- MeHio 8 B HacToslLLee
BpEMsi He JOCTYMHO

* MeHto 9: perynuposka
SAPKOCTU N KOHTPACTHOCTU
3KpaHa

A

B 3TUX MEHI0 MOXHO BHOCUTb
N3MEHeHNs

B CTaHAapTHble
KOHurypaumm 6roka.
MN3HavanbHO OHK
yCTaHaBMNMBalTCA Ha
3aBoje.

Bce nameHeHus, BHocumble
Ha MecTe, JOITKHbI
BbIMOJTHATLCA TOMbLKO Mocre
cormnacoBaHus ¢ onvkanwnm
CEPBUCHbIM LIEHTPOM.



HenctBue

Na3oBasa pamna MBC-SE

MoHTaXHOoe nomnoxeHue:

B BEPTVKANIbHOM MOMOXEHUN

C KaTylKkamu, obpaLLeHHbIMU BBEPX.
Mpu BepTUKaNbHOM NOSIOXKEHUN TPYE
KaTyLUKW JOMMKHbI ObITb PACMONOXEHbI
rOPU30HTanbHO.

OnucaHue, TexHU4eCcKne
XapaKTepuUCTUKN

KomnakTHas rasosasi pamna MBC-SE
npencraBnsaeT cobow KoMnakTHoe
YCTPOWCTBO C 2 3neKTpoknanaHamu
Knacca A, cepBoperynsitopomMm
OaBneHusi knacca A, pykaBHbIM
(PUNLTPOM U PEFYNATOPOM AaBMEHUS.

- Perynstop aaesnenns GW A5:
JvanasoH perynupoBanus 5.....50 m6ap

- OnektpoknanaH V1/V2 ¢ GbicTpbiM
OTKpbITUEM/3aKPbITUEM

- CepBoperynatop AaBnexus,
perynupyembii

- MakcumaneHo gonyctumoe pabovee
nasneHue 500 m6ap

- [vana3oH faBneHus Ha Bxoae
pe 15-500 mbap

- HanpspkeHue/yactoTa:
230 B/50-60 Iy,

HacTtpoiika perynsatopa

C nomMoLLbto perynmpoBOYHOro BUHTA 6
MOXHO perynumpoBsaTh AaBfieHue Ha
BbIXxogde.
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a3oBasi pamna BKMOYaET:
- rasoBblii coeAuMHUTENbHbBIN hnaHey, 1
C YNNOTHUTENbHBIM KOMbLOM
- rasoBblll knanaH 2, ynpasnsembii
cepBoABUraTenem
- CcoeauHUTENbHYH rasoByto Tpyoky 3
- 6nok rasoBblx knanaHoe MBC-SE
C rasoBbiM (punbTpom 4
(pykaBHbIN UNLTP)

MasoBbI knanaH MBC-SE

1 OnekTpuyeckoe coeguHeHne
anektpoknanaHos (DIN 43650)

2 OnekTpuyeckoe coeguHeHve
perynsitopa AaBneHus rasa
(DIN 43650)

3 perynatop AaBneHus rasa

4 ["a30BbIN BNYCKHOW (brnaHeL,

5 PykaBHbI oUnbTp (NOA KPbILLKOW)

6 PerynupoBoyHble BUHTbI
naeneHus rasa pBr

8 [aTtunk gaBneHus rasa G1/8
(oaBneHune mMexay knanaHamm)

9 [aTtumk nasneHus raza G1/8
(oaBneHune Ha Bbixoge pBr)

10 [Oatuuk paBnenus rasa G1/8
(OaBneHue Ha Bxoae)

1"




HewncTtBue

Na3oBasa pamna VGD c perynatopom SKP 25

a3oBasi pamna BKMOYaET:

- rasoBblii coeAMHUTENbHBIN hnaHey, 1
C YNNOTHUTENbHBIM KOMbLOM

- rasoBbll knanaH 2, ynpasnsembii
cepBoABUraTenem

- 6nok rasoBbix knanaHos VGD
C rasoBbiM punbTpom 4
(pyKkaBHbIN hunbTp)

FasoBbI knanaH VGD

1 OneKkTpuyeckoe coeguHeHne
anektpoknanaHos (DIN 43650)

2 OnekTpuyeckoe coeguHeHne
perynsitopa faBneHus rasa
(DIN 43650)

3 Perynarop naBneHus rasa

4 ["a30BbIN BNYCKHOW (brnaHeL,

6 PerynupoBoyHble BUHTbI

8

9

[aBneHus rasa pBr
[aTtunk gaBneHus rasa G1/8
(BaBneHue mMexay knanaHamm)
[aTtunk gaBneHus rasa G1/8
(oaBneHune Ha Bbixoge pBr)

10 [Oatuuk paBnexus rasa G1/8
(DaBneHue Ha Bxoae)

TexHUYecKkue xapakTepUCTUKMU

[BoWHbIe rasoBble knanaHbl VGD
c cepoaBuratensmm SKP:

Tun rasa:

"a3 cornacHo npotokony DVGW
G 260/1, cemeinctBarasos 1, 2, 3
n 6uorasos (cogepxaHue H,S
makc. 0,1% ot obbema), Hy

OneKkTpuyeckne xapakTepuUcTUKu:
220 B —15%...240 B +10%,

100 B -15%...110 B +10%,
50...60 'y,

3awwmra: IP 54

TemnepaTypa XMAKOCTHU:
ot =15 °C po +60 °C

Okpyxatolasi Temneparypa:
ot —10 °C po +60 °C

MoHTaXHoe nonoXxeHue:

MarHuT B BEpTUKaNbHOM BEPXHEM UIK
NIIOCKOM MOMOXEHUN,

MarHUT ropn3oHTanbHO

Makc. paboyee naBneHue:
VGD20: 500 mb6ap

VGD40: 700 m6ap (DN 40 n DN 50
0o 1000 mbap)
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HencrtBune
Nopenkn VGx M/TC (BapuaHT)

Nopenku VGx MV/TC (3aBoackoe obopyanoBaHue)

PerynupoBka ckopoctu, moaynb LCM 100

OnucaHune moayns
Mogyns LCM100 paclumpseT dyHkumoHan Burnertronic LCM100
CrefyoLMMmM BO3MOXHOCTAMN:

- BCTPOEHHBIN UCTOYHMK NUTaHUSA AN CHAbXeHus
notpebutenen 24 B (gatuukun, gpyrue mogynm
paclumpenust Burnertronic).

- NuTepderic LSB ansa nogknoyeHns 4ononHMTeNbHbIX
ycTponcTs LSB.

- Bbixog 4—20 MA, Hanpumep AN BbiBOAa cuUrHana 09 B0 %% WS 000080

TeKyLLeil MOLLHOCTU FoperKu. 7

- LindpoBble BX0oAb! cHETUMKA UMMYLCOB AN onpeaeneHns ) @ GJ ) @ @@@@@ @@UU
pacxoaa Tonnuea.

- OxBaTblBaOLLMI COBANHNTENb AN NOAKMIOHEHMS!

cepsucHoro MO BT300.

WHdopmauma no Bbixoay aatymka 4—20 mMA:
CurHanbl HasHaveHbl cregyowmm obpasom:

24V0
GNDQ
HO
Touka poaxura: 2 paspsga — 4 MA LO
Ba3soBasi paboyasi Touka (Harpy3ska): 200 paspsgoB — 7,2 MA
MakcumanbHas Harpyska: 999 paspsigoB — 20 MA

Q24v
QGND
OH
oL

W1

[aHHoe pacnpeaeneHue SBASETC UKCUPOBAHHBLIM U He LDl LED2  LED3
MOXET U3MEHSITbCSI.

[Mpn HEOBXOAMMOCTIN MOXKHO OTKIIOUUTE CPYHKLMIO
ynpaBreHnsi MOLLHOCTbIO, NPU 3TOM Harpy3ka MOXeT
3agaBaTbCs C NOMOLLbIO Bx0AoB 4...20 MA, 0...10 B unn

TpexToyeyHoro ctyneHyartoro Bxoga (DPS). > vy
Mo ymonyaHuio ncnonb3yeTcs TPEXTOYEYHbINA CTyNeHYaThbIN (’0@ @@b @ @ ¢ @@ @w@@
curHan (230 B). 12 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13

Paasopu(y KNnemMm CM. NpuHumnnmanbHyto cxemy.

Moayne LCM100 ucnonb3ytoT, ecnu TpedyeTcs xoTs bl
O[HO 13 NepevncneHHoro Huxe:

- AByxTONNMBHBLIM Moaynb / moaynb DFM300
- PerynupoBaHue yactoTbl BpaweHus / mogyns VSM100

- PerynuposaHune 0,/CO
- MogknioyeHune k wnHe Ethernet unu Profibus

CBeToAMOAHbIE MHAMKATOPbI

Mogayne LCM100 ocHaweH 3 cBeTognoaamu, ynpasneHue KOTopbiMU NPOU3BOANTCS Crieayrowmm obpasom:

Ne CseToanof LiseT 3HaueHne

1 ERR KpacHbIi | Bo Bpemsi HopmanbHol paboTbl 3TOT cBETOAMOA BbikNtoveH. OH 3aropaeTcs npu
(Owmnbka) cnegyoLwmx ycroBusx:
(CeeTtoguoa 1) - WMHuumanusaums He 3aBepLUeHa Unu 3aBepLleHa HeygaqHo (Hanpumep, NoToMy

4YTO He yaaeTcst MHMUManuanposaTb 060pyLoBaHME).
- B TeyeHue xotsa 6bl 3 ¢ HE NONYYeHO HN OJHOrO COOBLLIEHUS.

2 CAN 3eneHbin | He ropwut: lnHa koHTponnepa CAN BbiknoyeHa. YCTaHOBUTL CBSI3b HEBO3MOXHO.
(CeTtoguog 2) Mwuraet: KoHTponnep CAN onpegenun BpeMeHHbIE OLLINOKM.

CseToanoa nNpoaosmKaeT MUrate B Te4EHNE HEKOTOPOro BPEMEHM nocne
ycTpaHeHns npobnemsl.

FopuTt: CAN rotoB k pabote

3 PWR 3eneHbin | FopuT: Moaynb paboTaeT HOpManbHO = MHULMANMU3aUMs BbINOMHEHA NOMHOCTBLI0
(Mutanue) n 6e3 owmnbok
(Cetoguog 3)
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HewncTtBue
Nopenkn VGx M/TC (BapuaHT)

Nopenku VGx MV/TC (3aBoackoe obopyanoBaHue)

PerynupoBka ckopoctu, moaynb LCM 100

Mpumeyanue.

[openku, KoTopble Ha 3aBOAE-M3rOTOBUTESNE OCHALLalTCA
mogynem LCM100, npoxogdaTt npeaBapuTenbHYI0 HACTPOKKY,
NO3BOMISIOLLYIO MCNOSb30BaTh 3TOT MoAynb. Kak npasuno,
3agaBaTb HACTPOWMKM MoAyNnsa unu napameTpbl BurnerTronic
He TpebyeTcs.

Ecnu BbibpaHHas KoHurypauusi otnmyaeTcs ot
NPUHLUMNMANbHOM CXEMbI UMW 3aBOACKNX HACTPOEK,
TO BbINOMHEHNE COOTBETCTBYIOLLMX U3MEHEHWIA
aBnseTcs ob6s3aHHOCTLIO onepaTtopa. OnepaTtop
JormkeH ybeauTbesi B TOM, YTO €ro HaCTPOWKU
BEPHbI M YTO AKCMMyaTauusi ropenku 6esonacHa.
N3meHeHUs1 B KOHCTPYKLMIO MOTYT BHOCUTLCS
WCKIMIOYNTENBHO KBanmuumpoBaHHbIMU
cneuuanucTamu, NpoLeaWwMMy Haanexatiee
oby4eHue.

HesepHasa HacTpolika DIP-nepekntoyarens
MOXeT NPUBECTU K HeucnpasHocTaM. MNepen
BBOAOM B 9KCNNyaTauuto HYyXXHO NpoBepUTL

HacTponku (DIP-nepekntoyatens) Moayns
LCM100 Ha cooTBeTCTBME NPUHLMNUANBHOWN
cxeme. Ecnn DFM300 (Tonkko B cnyvae
OBYXTOMNSIMBHbBIX rOPenokK) npeactasnseT cobon
nocnegHee yctponctso B Lenu CAN-LWWHbI, TO
ans nepekntoyatens Ne 1 HyxHo 3agatb 1 (BKJT.).
Heobxogumo cobntogaTh ykasaHusi
NPUHLMMMANbLHON CXEMBbI.

Moaynb ocHaweH nHtepdencom LSB (RS-232).
BurnerTronic moxHo nogkntoyats k MK npy nomoLum moayns
USB-CAN wmnu MO ans wuHebl cuctembl Lamtec. Mogpo6Hoe
onvcaHue nogknoyeHmns k MK npyeBogutcs B pykoBoACTBE Ha
MO guctaHumorHoro ynpasnenus BT300 4200 1017 5301.

BT3xXx MOXHO HacTpouTb ANs UCNOMb30BaHWUA MOAYNS
LCM100 c nomouypto MO Ha MK. HacTpowku BbINOMHATCA
npv nomowu napameTpos 40 n 65.

WHpopmaumio no otaenbHbIM napaMmeTpam MOXHO HanTu
B nepeyHe napameTpos 4200 1018 1500.

LCM100

= = =
LED1 LED2| LED 3
QLRVVRD

LRRVVVRVD

2
P el

PazBogKy Knemm cM. NPUHLK
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HencrtBune
Nopenka VGx MV/TC

PerynupoBka ckopoctu, moaynb VSM100

OnucaHue mMoayns

Mogynbs VSM100 nossonsiet yctponctey BurnerTronic ynpasnsatb VSM100

CKOPOCTbIO ABUraTenen BEHTUNATOPOB. YcTporncTo BurnerTronic @ K®
BocnpuHumaeT moaynb VSM100 kak AononHUTenNbHbIN \ |_‘
KOMBVHMPOBaHHbLIN KaHan. Bel MoxeTe cBO6OAHO onpeaensTb

N3MEeHeHIe CKOpOCT/ ANs BCEro AManasoHa Harpysku. Mogynb VSM100 +I . | m]_’ G‘N_,)]
coefuHeH c yctpoiictsoMm BurnerTronic ¢ nomolubto LSB. OH nepenaet % 11 108 8. 7
3aJaHHOe 3HaYeHne CKOPOCTU Ha yrnpaBnsioLlee YCTPONCTBO ABUraTens

(npeobpasoBaTtenb YacToThl 1 T. N.) B BUuAe curHana 0/4...20 mA nnu @ @ @ @ @
0...10 B. Moagynb VSM100 coxpaHsieT B namsaTn pearbHY CKOPOCTb "ED4 LEDE

1 nepefaet ee Ha ycTPoMcTBO BurnerTronic AN BbINOMHEHUS KOHTPOIS.

[na coxpaHeHWs B NaMATW 3HaYEeHWs CKOPOCTU MOTYT MCNOMb30BaThLCA 2avo |10 0|l o2av
Ha Bbloop aatumkn NAMUR unu 3-npoBogHble AaT4MKK C yNpaBnsiowmm GNDO OGND
BbIXOAOM. Takke BO3MOXeH 0OpaTHbI curHan Yepes TOKOBYIO NeTmnio HO OH
0/4...20 mA. LO oL
MpumeyaHue: ncrnonb3oBaHme moayns VSM100 BO3MOXHO TONbKO

B npues3ke ¢ mogynem LCM100. LE-Dl LED2 LE-D3

MpumeyaHue: ropenku, 060pyA0BaHHbIE B 3aBOACKNX YCIOBUSAX o2
moaynem VSM100, npeaBaputenbHO OTperynmpoBaHbl Tak, YTobbl Ot
MoZAynb MOT UCMonb3oBaTbCA. Kak NpaBmmnio, HUKakve perynmpoBku - |
MOLYFs1 NN HAaCTPONKK ycTponcTBa BurnerTronic He TpebytoTcs.

Ecnu BbIGpaHa KOHPUIrypaLms, OTAMYAIOLAsncst OT CXEMb QDD
COeaVHEHWIA UNW 3aBOJICKMX PerynmMpoBOK, OTBETCTBEHHOCTb 1 2 3 4 5 6
33 9TV U3MEHeHusl BosnaraeTcs Ha onepaTtopa. OnepaTtop
JOIKeH y6eamThCs B NPaBUIbHOCTU HACTPOEK U B TOM, YTO
OHU rapaHTUpytoT 6esonacHyto paboTy ropenku. Jobble AnschluBbelegung siehe
M3MEHEHWSI MOTYT BHOCUTLCS MCKIMIOUUTENBHO TEXHUYECKUM Schaltplan
NEepPCOHANOM C COOTBETCTBYIOLLEH NOArOTOBKOM.

HenpasunbHas HacTpoiika nepeknioyaTtenen DIP moxet
NpvBECTU K HencnpaBHoCTU. MNepen BBOAOM B 3KCNnyaTaumio ON
Heo6XxoAMMO NPOBEPUTL COOTBETCTBME HACTPONKM 1
(nepekntoyatenen DIP) mogyns LCM100 cxeme coeguHEHUN.

Ecnn DFM300 asnsieTcs nocnegHnm yCTPOMCTBOM B Lienu 0
CAN-LWKHbI, BbikNtovyaTenb Ne 1 06sa3aTenbHO JomKeH
Haxogutbces B nonoxeHun 1 (ON). O6s3aTenbHo cobnogante
HaCTPOWKN, COOTBETCTBYHIOLLME CXEME COEANHEHUN. DIP-Schalter

2 B R R R R

Brnok BT3xx ana moaynsa VSM100 MOXXHO HAaCTpoUTb C MOMOLLbIO
komnbtoTepHoro MO. HacTtpoiika ocyllecTBnsieTcs Yepes napameTpbl
403-406. Cnncok napameTpoB 4200 1020 3501 cogepXuUT MHpopMaLmio
0 pasnuyHbIX NapameTpax.

CBeToaMoaHble MHOUKATOPLI
Mogynb VSM100 nmeeT 5 cBeTOANOAOB, KOTOPbIE MOAKIMIOYAKTCA CneaylLwmm obpasom

MNos. CeeTtoauop LigeT 3Ha4yeHne
1 ERR KpacHbIN Mpy HopmanbHon paboTe cBeToAMOA BbIKMOYEH. OH BKIMIOYAETCS B CrieayoLwmx
(CeeTtogwopa 1) cryvasix:

- MHMUManu3auus He 3aBepLUEHa UKW 3aBepLUeHa HEKOPPEKTHO
(HanpumMep, NOTOMY YTO He YAANoCh BbINOMHUTL MHULMaNM3aumuo 060pyaoBaHus);
- He NocTynaeT HUKaKUX CUrHamnoB B TeHeHWe He MeHee 3 CekyHa,.

2 PWR 3eneHbln BknrouveH: moaynb paboTaeT HOPManbHO = MHULMANM3auus BbiNOMHEHA NOSTHOCTbIO
(Ceetoanop 2) 1 6e3 owmnbok

3 CAN 3eneHbIn BbikntoueH: koHTponnep CAN-wuHbI He paboTtaeT. [Nepegaya curHanoB HEBO3MOXHA
(Ceetoawnog 3) MwuraeT: koHTponnep CAN-LWHBI OBGHAPYXNIN BPpEMEHHbIE OLLMOKN.

Mocne peleHnsi npobnembl CBETOANOA, eLLe NPOJ0IKaeT MUratb B TeHeHne
onpeaeneHHoro BpeMeHu.
BknroueH: CAN-wwuHa rotoBa Kk pabote

4 NAMUR XKENnTbIn MwuraeT: cBeTOOMOA BCEraa NoaKYeH Npy NOCTYNEHNN UMMybca Ha BXoA AaTuuka
(CeeTtoawop 4) NAMUR. CBeToaunon muraeT ¢ 4acToTOM Nonyvumnynbca

5 3-npoBogHoON XKENTbIn MwuraeT: cBeTOAMOA BCeraa NoaKMYeH Npy NOCTyNNEHN NMMyrnbca Ha BXo4 AaTuuka
(Ceetognop 5) NAMUR. CeTtogmog muraeT ¢ 4acToTOW NonyumMmnynbca
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HencrtBune
Nopenka VGx MV/TC

PerynupoBka ckopoctu, moaynb VSM100

OnucaHune MmeHO

MeHio 1. HacTtpolika cepBogsuratens, HacTporika 6e3 nnameHu

BkritoueHne BEHTUNALMM B MEHIO HAaCTPOEK:

npu Bepcum BurnerTronic <3.3.0.0

B pexwvme paboThbl

C npeobpasoBaTenemM 4acToThbl
Asuraternb BEHTUNSTOpa
3anyckaeTcs aBToMaTnyecku
nocrne noaTBepXaeHus koga
JocTyna B MeHto 1. 310
HeobXxoaMMO ANs nonyyYeHns
napameTpa Bo3BpaTta Ans
kaHana npeobpasosaTens
YacToThl.

B otnunuue ot pexvma paboThbl

0e3 npeobpasoBaTens 4acToTbl
HY)>XHO BbIMOMHUTbL HACTPOWKY

BkntoyeHne Heobxoaumo
noaTeepanTb. [Ans atoro cresa
oTobpaxaeTcsa akpaH (Manual
Handshake). B Teuenue Bcero
BPEMEHU NpeaBapuTenbHbIX
HacTpoek Yepes MeHto 1
NMOCTOSIHHas BEHTUNSLUS
BkntoyeHa. OHa cHoBa
BbIKITIO4AETCS B KOHLIE MEHIO 1.
BHumaHue!

Ecnu Bo BpeMs perynunpoBku
npeobpasoBaTtens 4acToThbl

[OMNONHUTENBHOrO KaHana Bo npoucxoamnT rnepexon

BPEMS HAaCTPOWKN B MeHIO 1. B 6e30onacHbIii pexum unu

KaHnan anst npeobpa3soBaTens c6on nuTaHus, napameTp

4YacTOTbl MOXXHO HACTPOUTb U «HenpepbiBHas BEHTUNALMSA»

N3MEHUTb TOYHO TaK e, Kak 370 OCTaeTcs akTMBUPOBaHHbIM.

OMMCaHo ANA TONMMBHbBIX KaHANoB JTa PyHKUMA aBTOMATUHECKN

1 BO3/1yLLIHOWM 3aClOHKM B pasaerne BbIKIMOYAETCS NOCIE YCNeLwHoro

«MeHto0 1. HacTpoiika NpoOXoXxaeHus MeHto 1. Takum xxe

cepBoaBuratenein». o6pa3om MeHto 6 no3sonsieT
BbIMOJIHWUTL 3TO BbIKITIOYEHNE

BPYYHY!O.

B 3aBoackux YCInoBUAX ropernka
BkritoueHne BEHTUNALUN B MEHIO HACTPOEK:

HacTpoeHa Tak, 4Tobbl YacToTa
asuratensd Mmorna
perynmpoBaTbCs B AuanasoHe
25...50 I'y. 3HayeHne, KoTopoe
oTobpaxaeTcs cnpaBa BHU3Y
3KpaHa, SBMsieTcs napaMmeTpom
Bo3Bparta. OHO cooTBETCTBYET
©6a3oBoMy 3Ha4YEeHMI0. BO3MOXHBI
He3HaunTernbHbIE OTKIIOHEHMWS OT
6a30Boro 3Ha4YeHus.

npu Bepcum BurnerTronic 23.3.0.0

AKTMBauuio ob6s3aTenbHO
Heobxoammo noaTBepauTb.
[NosaBuWTCS 3KpaH, NoKasaHHbIN
HanpoTuB (cneea) (He Manual
Handshake!!!).

B TeueHne Bcero BpemeHu
npegBapuTeNbHbIX HACTPOEK
B MEHI0 1 NOCTOsAAHHAas
BeHTUNAUMs BktovyeHa. OHa
CHOBA BbIKITHOYAETCA B KOHLIE
MeHto 1.

MeHto 2. CoxpaHeHne yCTaHOBOYHbIX AaHHbIX Ha gucnnee

MpumevaHue:
Ecnu ncnonbsyetcst MoayIe B Crnyyae oTkasa obopynoBaHusi
VSM100, sHaueHus ana kaHana unu c6os NUTaHUA BO BpeMst
npeoGpasoBaTerns 4acToTbl perynupoBkn npeobpasosatens
oTOobpaxaloTcs eLe 1 B MeHto 2. YacTOTbl MOCTOSIHHAS

BEHTUMNALMSA aBTOMaTUYeCKN
BbIkNtoYaeTcs. [py oTKpbITUM
MeHI0 3anycka 6110k BHOBb
notpebyeT BKMOYEHNS
NMOCTOSHHON BEHTUNSALUN.
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HewncTtBue
Nopenka VGx MV/TC

PerynupoBaHue noga4u Bo3gyxa
MNMepekntoyatenb ckopoctn ACS150

MaHenb py4Horo ynpaBneHus ACS150

KpaTkuin 0630p
B crepytowen Tabnuue npveeaeHb! OYHKLMM KNaBULL U MHAMKaLMS 6a30BON NaHenu yrpasneHus.

Ne MpumeHeHne/PyHKUMA

Al AL 2

1 YKK-guncnnen pasgeneH Ha NSTb 30H:
a. JleBbll BEPXHUI Yron — pexuM ynpaBreHus:
LOC: npeobpasoBaTterb B pexXvMe NOKanbHOro yrnpasneHus
(4epes3 mukpoamcnnemn)
REM: npeobpa3soBaTenb B pexunme ANCTaHLMOHHOrO ynpasneHusi (Remote)
Yepes BXoa/BbIxoa.
6. [lMpaBbii BEpXHWUIA Yron — eanHNLE OTOOPaKAEMOro 3HAYEHUST: PEXUM
YaCTUYHbIX HACTPOEK Arsi NPOKPYTKM COKPALLEHHOro CnMcka napameTpoB.
B. LleHTp —coaepxumoe n3ameHsieTcs; kak MpaBuno, oTobpaxaroTcst 3Ha4YeHUs
napameTpoB U CUTHarNoB, MEHIO U CNUCKKN. Takke oTobpaxarTcst koapl
OLWMBOK 1 aBapUHbIX CUrHaroB.
r. JleBbIi HUKHWIM Yron v LeHTpanbHas 30Ha — pexum paboTsl Mukpoamcnnes:
OUTPUT: pexum oTobpaxkeHus
PAR:
BKITHOYEH MOCTOSIHHO: PEXUM HaCTPOEK;
MUraeT: PeXMM U3MEHEHUSI HACTPOEK.
MENU: rmaBHOe MeHto
ZXV[K]: pexum oTkasa
4. [MpaBbI HKHWUIA YTON — UHOAUKATOPbI:
FWD (Bnepen)/REV (Ha3aa): HanpaBneHne BpalleHnsi oBuratens
MepneHHO MyraeT: ocTaHOB
BeicTpo muraet: paboTaeT, 6a30Boe 3Ha4YeHMEe He JOCTUIHYTO
BkntoueH: paboTaeT, 6a30Boe 3Ha4YEHWE JOCTUTHYTO
: 3HAYEeHNEe MOXET U3MeEHATLCS (B pexnme 6a30BOro 3Ha4YeHUs nnu
HaCTpOoeK).

ToC @l_]F_mA

QUTPUT

2 RESET/EXIT — poctyn k criegytowiei yHKUMM MeH0 6e3 noaTBepXaeHus
HaCTPOEHHOro 3Ha4YeHust. Copoc owmbok B pexmme oTtobpaxeHust (Output)
n otkasa (Fault).

3 MENU/ENTER — gocTtyn k pyHKUMAM MeH0. PYHKLMSA NOATBEPXKOEHUS
HaCTPOEHHOIO 3HAYEHUs1 B pEXXMME HacTpoek
4 Crtpenka BBEPX:

* MPOKpYTKa Ha3az B MEHIO NN CMCKe;

* yBEnuYeHue BbIGpaHHOro 3Ha4YeHUs napameTpa;

npy yaepXaHnn KHOMKM B HAXKATOM MOSNOXEHWUWN 3HAYEHWS MPOKPYYMBaOTCS
GbicTpee.

5 Crtpenka BHUS:

* MPOKPYTKa BNePes B MEHIO UIN CIIUCKE;

* yMeHbLLUEHWe BbIbpaHHOro 3HaYeHUsi napameTpa;

npu yaepxaHum KHOMKM B HaXKaTOM MOSIOXXEHUM 3HAYEHUS MPOKPYy4YMBatOTCS
GbIcTpee.

LOC/REM — nepekntoveHne nokanbHoro 1 AUCTaHUMOHHOIO yrpaBrneHus

DIR — nsmeHeHuve HanpaBneHus BpalleHus asuratens

STOP — ocTaHoB npeobpasoBaTessi Yepes fokanbHOe yrpaBrieHne

START - 3anyck npeobpasoBaTtens Yyepes fiokanbHoe ynpasneHue

= ©| 00| N[ O

0 lMoTeHunomeTp — UsMeHeHne ©a30BOro 3Ha4eHUs 4acToThbl

OToGpaXkeHue TeKyllero sagaHHoro s3HadyeHusa BurnerTronic

« 500~

oOuUTPUT FwWD

Ha rmaBHOM 3KpaHe 0T06pa>|<aeT09| TeKyllada BKINo4YeHHada YacTtoTa
BpalleHuna gsuratensa
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MoHTax

MoHTax ropernku

Ja

b

250

300 — 400

MoaroTtoBka NnepegHen YyacTu KoTna

* lNogroToBbTe NaHenb KpenneHus
ropenku/gBepuy KOTna, kak nokasaHo
Ha cxeMme cnesa.

» 3aduKcunpyite BHYTPEHHUI AnameTp
a Ha 250 mm.

* [1ns kpenneHusa gnaHua ronosku
ropenku Heobxoammo npogenats 4
oTtBepcTua M12 (anameTp oTBEpPCTUA
300-400 mMm), kak NoKa3aHo Ha cxeme
cnesa.

YcTtaHOBKa roflioBKU ropernku

* BcraBbTe WTUdTHI B NaHenb
KpenneHus ropenku/asepuy kotna
N YCTaHOBWTE U30NMPYIOLLYHO
npoknagky. Ans oteepctus <400 mm
BbIpeXbTe NpoJonroBaTble
OTBEPCTMSA B YNIIOTHEHUN A0 HYXXHOMO
pa3mepa.

* V3Bnekunte ycTponcTBa ropeHus us
rONoBKM.

+ 3akpenuTe ronosKy ropenku
C nomMolubto 4 raek (nos. 4). B cBasun
C 9TWM, criegyeT obpaTuTb BHUMaHune
Ha Hagnexallee pacnornoxeHve
rasoBOro coeguHUTENbLHOro dnayua
(cnesa wnu cnpasa).

18

nybuHa ycTaHOBKM conna ropenku n
OrHeyrnopHoe ynnoTHeHue
[nsa koTnoB 6e3 oxnaxaeHusa nepegHen
CTEHKM U NPY OTCYTCTBUN APYTUX YKa3aHui
CO CTOPOHbI MPOU3BOANTENS KOTNA
Heo6X0AMMO BbINOMHNUTL OFHEYMOPHYHO
BCTaBKy WK Tennounsonsumio 5, kak
nokKasaHo Ha puUcyHke crnesa. 3T0
YMNOTHEHWE He JOIMKHO 3axX0aAnTb 3a
nepeaHU Kpaw conna ropenku, a yron ero
KOHMYECKOro ckoca AOSMKEH MpeBbiaTh
60°. Bo3ayLwHbIN NpomMexyTok 6 JomkeH
ObITb 3anNOMHEH 3NaCTUYHBIM U
HeBOCMNaMeHsieMblM
TENMoON3oNALUNOHHLIM MaTepPUanom.
Tpybka oTbopa AaBneHus B TOMOYHOW
kamepe pF He gomkHa ObiTb
3aKynopeHa.

[ns KOTNOB C rnyxoun Kamepown cropaHus
npu BbIOOpE MUHMMAaInbHOW rnyouHbl A
conna ropenku Heobxoammo
PYyKOBOACTBOBATLCS YKa3aHUsIMU
Nnpov3BOAMTENS KOTNA.
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Kopnyc ropenku

Kopnyc ropenku npy MoHTaxe A0MmKeH

ObITb 0OpalLeH BHU3 unu BBEPX

(cm. yepTex ¢ pasmepamu).

+ 3akpenuTe Kopnyc ropenku Ha
rONOBKE rOpPEeriky C NOMOLLIbIO
HenoaswxHomn ocu F, koTopas
HaxoauTCsi B NOMOXEHWMU,
NPOTUBOMNOSIOXKHOM HaNpaBneHNIo
OTKpbIBaHUS.

* YCTaHOBUTE rONoBKY ropersku
N 3aTSIHUTE ee C MOMOLLbI GOKOBOrO
BuHTa C (koHTpranka M10
1 UMOYCOBBIW KItOY).

* MNopcoeanHnTe gBa 3ananbHbIX
nposoaa.

* [NpoBepbTe HanM4yre 1 NPaBUNbHOCTb
NONOXEHUs YNIOTHUTENBHOO KomnbLia
J1 B ra3oBOM KOJiEHe.

* 3akpoliTe kopnyc ropesiki ¢ NoMOLLbIO
noaswHom ocu E.

* YCTaHOBUTE 32>XMMHOW BUHT D.

A Mpy pacnonoxeHun yrnuTkm
B BEPXHEM NOMOXEHWUN yCTaHOBKa
npon3BoanTCa NyTemM
OTKpenseHus gucnnes oT ero
JepxaTensi, 3aTeM ero noBopoTa
Ha 180° n yCTaHOBKM 3aHOBO.



MoHTax

[a3oBas pamna

NMpuHagnexHocTn (Npu KoMNneKkrauum odbopyaoBaHuem,
paboTalowmm noa AaBneHuem)

MoHTax rasoBom pamnbl

* [lpoBepbTe NpPaBUNbLHOCTL
NONOXEHUS YNNOTHUTENBHOIO KorbLia
B B coeguHuTensHom dnaHue C.

» 3admkcupynTte rasosyto pamny
ravkamu M12 Takum obpasom, 4Tobbl
perynatop SKP unu katywkn MBC-SE
Obinu 0bsi3aTensHO
neprneHanKynsipHbl K ra3oBoK pamre.

» ObpaTuTe BHUMaHWE Ha HanpaBreHne
LMPKYALMN.

* oakniounte kabenb NUTaHUs
rasoBov pamnbl.

PerynsaTtop MakcumanbHoro
AaBneHus rasa

Perynatop gaBneHusi rasza cnyxur ans
KOHTpoOns 3a AaBneHnem rasa. OH
yCTaHaBNMBaeTCs 30eChb Taknum
obpasom, 4yTobbl creguTh 3a
noBblilLeHNEM aBrieHns
(pekomeHayemoe MakcumarnbHoe
3Ha4YeHue A YyCTaHOBOK,
BbIMOSTHEHHBbIX B COOTBETCTBUM CO
ctaHgaptom TRD 604).

3agaHHoe 3HaveHwue (Touka
nepeknioYeHns) yctaHaBnueaeTcs Ha
BpaLlarLLemMcs rpagyMpoBaHHOM
CeKkTope.

Mpo6Has ropenka

B cooTBeTCTBUM C HOPMATUBHBLIMU
TpeboBaHUSIMU HEKOTOPbLIX CTPaH, B
yCTaHOBKax C NapoBbIMK KOTIaMu
rasoByto pamny HeobxoaMmo ocHallaTb
NpoGHOW ropenkor (Hanpumep, B
COOTBETCTBMU C ANPEKTUBOMN
O6opynoBaHue nog gaenexHvem TRD
412). 3Ta ropenka cnyxuT ans
npoAyBKv rasonposoja.

Mopayva rasa k ropernke oTKpbIBaeTCA
HakaTmem Ha kHorky (1). MNoTok rasa
BTArMBaeT HEO6X0AMMOE KONMYECTBO
BO3Jyxa Yepes oTBepcTue B TpyGe
ropenku (3). MasoBo3gyLiHas cMech
HanpaBnsieTcsi K rorioBke ropenku (4) n
NOMPKUraeTCsi BPYYHYH Ha BbIXode u3

02/2019 - Art. Nr. 4200 1063 8801B

Hee. [Nogava rasa npoaosKaeTcd, noka
Ha)kaTa KHOMKa, 1 npekpallaeTcd npu
OTNyCKaHUM KHOMKW.

TexHMUYecKkne XxapakTepuCTUKU:

* Tun rasa:
ras B COOTBETCTBUM C TEXHNYECKON
kapton DVGW G 260/1, n3 cemeincts
razos 1, 2, 3

» TemnepaTypa OKpy><atoLLen cpeabi:
o1 -15°C po +70°C

* [NonoxeHne MOHTaxa: BEPTUKaIbHO
BBEpPX

» Pabouyee gaBneHue go: 500 m6ap
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MoHTax

NMpoBepkKa rofioBKM ropenku Ansi NPMpPoAHOro rasa u nponaHa

MNpoBepka ronoBKK ropenku

* poBepbTe perynmpoBky
MOHU3aLMOHHOIO 30HAA U 3anansHoro
3neKkTpoAa cornacHo
NpeacTaBieHHbIM CXeMaM.

PerynupoBku, pekomeHayembie Ans
npupoaHoro rasa

Ha rasosom anddysope ¢
MapkupoBkor A He0OX0QUMO OCTaBUTb
OTKpbITbIMU 5 Npopesen Hapyxy n 1
npopesb BOBHYTPb, CABUHYB 3arnyLuky/
A1chapysop E.

KpenneHue gednekropa
OCYLLeCTBMSIeTCS NOCpPeEACTBOM 6
nepcdopupoBaHHbIX BUHTOB M5X6.

Ha rasoBbix anddysopax ¢
MapkmpoBkon B Heobxoammo ocTaBuTb
OTKpbITEIMK 5 Npopesert Hapyxy n 0
npopesei BOBHYTPb, COBVHYB
sarnywku/gnddysopsl E.

PerynupoBku, pekomeHgyemble ans
npupoaHoro rasa

Ha razoBom guddysope ¢
Mapk1MpoBKkor A He06X0AMMO OCTaBUTb
OTKPbITbIMK 3 Npope3ert Hapyxy u 1
npope3b BOBHYTPb, CABUHYB 3arnyLuky/
Avcpbpysop E.

KpenneHue pgedrnekropa
OCYLLeCTBMSEeTCS NOCPEACTBOM 6 He
nepcgopupoBaHHbIX BUHTOB M5X6.

Ha rasoBbix anddysopax ¢
MapkupoBkon B Heob6xoamMmo octaBuTb
OTKpbITEIMK 3 Npopesen Hapyxy 1 0
npopesei BOBHYTPb, COBUHYB
3arnywku/gndgysops E.
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MoHTax

AneKkTpuyeckne coeauvHeHus
NMpoBepku nepeg BBOAOM B IKCNslyaTauuio

O6wue TpeGoBaHUA Npu

noakno4YeHnu rasa

* [MogkntoveHne rasoBow pamnbl
K ra3onpoBOAHON CETU MOXET
BbIMNOMHATLCSA TONBKO

KBaJ'IVI(bVILIMpOBaHHbIM cneunanmncTom.

» CeyeHue rasoeoro Tpybonposoaa
[OMKHO ObITb JOCTATOYHbLIM, YTOObI
[aBneHne nogaBaemoro rasa He
nagano HWxe 3a4aHHOro YpoBHS.

* MNepea ra3oBoi pamnon JOSMKEH ObiTb
YCTaHOBSEH PYYHOW 3anOpPHbIN KpaH
(B KOMMNMEKT NOCTaBKWN HE BXOAUT).

* B N'epmaHuu, B cOOTBETCTBUMK
C TMNOBbIMWU ONPEKTUBHBIMMU
OOKYyMeHTamu,

Ha HarpeBaTenbHbIXyCTaHOBKaxX
[OMKeH AONONHUTENbHO

AneKkTponpoBoaKka U Bce paboTbl

Mo NoAKIOYEHMUIO K CeTH

DONXHbI BbINOMHATLCA
TONbKOKBanNnMumnpoBaHHbIM
AneKTpukom. HeyKocHUTENbHO
cneayvute AeUCTBYOLWUM
npeanuMcaHUAM U OUpeKTUBaM,

a TaKkke cobnioganTe aNIeKTPOCXemy,
noctaBnsiemMyto ¢ ropenkom!

AneKkTpuyeckne coeavHeHus
* Y6eauTech, UTO HanpsbkeHve
3NEeKTPONUTaHNSA COOTBETCTBYET
yKka3zaHHOMY paboyeMy HanpsPKeEHMIO:
230 B, 50 'u, ogHOoasHbIN TOK C
HyneBbIM NMPOBOAOM U 3a3€MIIEHUEM.
MpepoxpaHuTens Ha koTne: 6,3 A
lopenka gomkHa 6biTb U30NMpPOBaHa OT
CeTU C NOMOLLIbIO BCEMOOCHOMO
pasmMbikaTens, CoOOTBETCTBYIOLLENO
OENCTBYOLMM CTaHOapTaMm.
Kpome Toro, nepeg anekrponMtaHuem
ropesnku JOMKHO ObITb NOMELLEHO
YCTPOWMCTBO 3aLLUTbl OT KOPOTKOro
3aMblKaHUs.
CoeanHuTenbHbIe kKabenu ans
ABUraTens ropernku, ynpaensoLiero
HanpspKeHWS 1 ra3oBoOW pamnbl KpensiTcs
1 nponyckatTcs Yyepes BTNk 1 n 2. OHu
OOIMKHbI ObITh NOAKMHOYEHBI K KIEMMHOWN
KOrofKe COrfacHoO 3MeKTpocxXeMe.

MpoBepku nepea BBOAOM

B 3KcniyaTtauuio

lMepen nepBbiM 3anyckoM cnegyet

npoBepuTbL creayoLee:

* MoHTax roperku BbINOMHEH COrMacHo
HaCTOSLLEN MHCTPYKLUNN.

* [NpenBaputenbHas perynupoBka
ropesnku BbIMOSIHEHA NPaBUITbHO,
COrnacHo ykasaHHbIM B Tabnuue
perynmpoBOK 3HAYEHUSIM.

* HacTpowka opraHoB ropeHusi.

» TennoreHepaTop yCTaHOBMEH U FOTOB K
paboTe cornacHo MHCTPYKUMUK NO ero
NCMONb30BaHMIO.

* Bce anekTpuyeckue coeamHeHuns
BbIMOJIHEHbBI NPABUITBHO.

yCTaHaBNMBaTbCHA 3anopHbIv

npeaoXpaHUTerbHbIN TepMoKnanaH

(ycTaHaBnuBaeTcs KIIMEHTOM).
Mpwv BBOAE ropenku B aKkcnnyartaumio
yCTaHoBKa HEME[NEHHO nepexoanT
nof OTBETCTBEHHOCTb Nuua,
OCYLLIeCTBMBLUErO MOHTaX, U ero
npeacTtasuTens. TONbKO 3TO NULIO
MOXeT rapaHTUpoBaTh, 4TO yCTaHOBKa
COOTBETCTBYET BCEM [AENCTBYIOLLUM
HopMaM v npeanucaHusm. MoHTax
[OJKEH OCYLLECTBNATLCS NNLIOM,
“MeloLWMM paspeLleHe, BblidaHHoe
nocTaBLUMKOM ra3a. [Nepep 3amnyckom
YCTaHOBLLUMK JOIKEH NPOBEPUTH
YCTPOWCTBO Ha repMeTU4HOCTb,
a TaKkKenpon3BeCTM NPOadYBKY
rasonposoga.

[ns aToro Heobxoaumo cobntoaaTb
cnepyoLwmne cevyeHnst NpoBoAHMKa:

MwuHumanbHoe MakcumansHoe
ceyeHune ceyeHne
[MMm?] [Mm?]
OpHodasHoe nuTaHue (ynpaensioLlee 15
HanpspkeHue) ’ 4
TpexdasHoe nuTaHne (aBuratens 25
BEHTUIATOPA) ’

MoaknioyeHne ABUraTens ropenku
"openkn NnocTaBnAlTCA ANA MUTAOLLEro
HanpsbkeHnsa 400 B — 50 Iy,
Tpexda3sHbIn TOK, C HyNeBbIM NPOBOAOM
1 3a3eMNeHneM.

+ [lpoBepbTe HanpasneHve BpaLleHus
ABurartensi BEHTUnIATopa,
BO3JENCTBYS BPYYHYIO HA KOHTaKTOP
ropesnku.

MoakniounTe ra3oByto pammy K

pa3bemam, NoCTaBAseMbIM C ropernkon

(4epHbIN € YepHbIM, Cepblit C cepbiM).

+ TennoreHepaTtop v cuctema
OTOMIEHMS 3aMONHEHbI AOCTATOYHBIM
KonunyectsoMm BoApl. LIpKynaumoHHble
Hacocbl roToBbI k paboTe.

+ Perynsatopbl TeMnepaTtypbl 1
AaBreHns, yCTPOMCTBO 3aLUuThl OT
HeJocTaTka BoAbl, @ Takke Apyrue
npeAoXpaHnTerbHble U 3aLLUTHbIE
YCTPOWCTBa, UCMOoNb3yeMble Ha
yCTaHOBKe, NpaBuIIbHO
NOACOEANHEHBI M FOTOBbI K paboTe.

* BbITskHasa Tpyba formkHa ObiTb
npoumnileHa. YCTpoicTBo AMs noaayum
[AOMOMHUTENBHOro BO3AyXa, eCnivi OHO
yCTaHOBIEHO, B paboyeM COCTOSIHWMN.

+ [apaHTMpoBaHa nogaya CBEXEro
BO3AyXa.
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Mony4yeH 3anpoc Ha Tenro.

+ [aBneHwve rasza JOMKHO BObiTb
[0CTaTOYHbIM.

TonnvMeonpoBoAbl YCTaHOBMEHbI
COrNacHO TEXHUYECKUM HOpMaM,
NPoYMLLEHbI 1 NPOBEpeHa
UXFrepMETUYHOCTb.

CornacHo cyLecTBYOLLMM HOpMaM Ha
BbITSDKHON TpyOe [omkHa HAaXoanUTbCA
To4Ka namepeHusi. [lo aToro mecta
TpyOa AomkHa ObITb repMeTUYHON ansi
TOro, YTobbl pe3ynbTaThl U3MEPEHUI
He ObINn NCKaXeHbI.
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BBoa B akcnnyaTtauuio

YcTaHOBOYHbIE AaHHbIe

Moumpoctb .
ropeno Pearenve TMoroXeHMe BO3YLLHOI 3aCHIOHIN TMonoXeH e ra3oBoro Krianaxa ( qar::;“ w) m‘:a
I Tvn KBr Y B TOMOYHON J
rasa Yacrvesian | Morssast " Kavepe | Bocnnamerstoumit | Yactvaras | MonHas | Bocrimamersiioumid | YactvHas | Manvas | Harpyska | Yacvaman | Mormas PBr
varpyaia | Harpyara Moap 3apsn Harpyaka | Harpyaka sapan Harpy3Ka |Harpyska| podira | Harpyaka |Harpya|  wGap
C3 poe) | P |BR poe) | Po) |[TH(w | Po(rw | Po(ru

230 800 20 6,2 4 4 3B 14 14 45 50 50 50 125
VG6.1600 250 900 30 64 6 6 43 14 14 52 50 50 50 125
MV)RTC | G20 300 1150 35 72 12 12 49 17 17 57 50 50 50 125
(PED) 350 1400 40 78 16 16 76 17 17 73 50 50 50 125
400 1600 50 82 16 16 78 19 19 80 50 50 50 125
260 1000 30 6,8 6 6 40 17 17 47 50 50 50 11,5
VG6.2100 300 1200 35 7.2 0 0 74,8 18 18 52 50 50 50 11,5
MVRTC | G20 350 1400 40 77 0 0 0 20 20 57 50 50 50 11,5
(PED) 400 1600 40 81 0 0 604 19 19 58 50 50 50 16,5
450 1850 45 8,6 0 0 74,8 21 21 67 50 50 50 16,5
500 2000 50 88 0 0 0 2 2 72 50 50 50 16,5

BhlleykasaHHble YCTaHOBOYHbIE
[OaHHble SBMNSTCSH OPUEHTUPOBOYHLIMU
1 cnocob6CTBYOT BBOAY YCTpoOicTBa

B akcnnyaTtaumto. OkoHYaTernbHble
YCTaHOBKM SIBASIOTCS aBCOMOTHO
HeobxoanmbIMK Ansa obecnevyeHns
HaunydLen paboTebl Fropesnku.

22

HacTpouika perynsatopa

MUWHUMaJLHOIro AaBrieHUsA rasa.

* CHUMUTE NPO3payHYHO KPbILLKY.

* BpemeHHo ycTaHOBWTE JaBneHve
15 mbGap.

HacTtpolika perynsitopa aaBneHus

Bo3ayxa

* CHMMUTE NPO3PaYvHYHO KPbILLIKY.

* BpemeHHo ycTaHoBuUTE faBneHne
1 mbap.
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BBoa B akcnnyaTtauuio

Peryn npoBaHue nogayvyum Bo3gyxa

PerynupoBaHue nogauv Bo3gyxa
PerynupoBaHue nogayv Bo3gyxa
rOPEHWs! BLIMOMHSAETCS B ABYX TOYKaX:

- CMOMOLLbIO IBYX NapameTpoB (ropesnku

VG6 M R /TC):

* CO CTOPOHbI HarHETaHUA: U3MEHSS
BENMUYMHY OTBEPCTUS MEXOY
4edneKkTopoM 1 TpyOKol ropenku;

* CO CTOPOHbI BCacblBaHWs: BO3OYLLIHON
3aCINOHKOW, yNpaBrseMomn
cepsogguratenem Y10.

Momnmo n3ameHeHns nogayn Bo3gyxa,

perynupoBaHue Bo3gyxa

B roNOBKeropenku BnvsieT Takke Ha

30HY CMeLUMBaHUS U AaBreHne Bo3gyxa

B TPyOKe ropenku.

HacTpowka npon3sBoguTcs Bo BpeMs

paboTbl MNK NP OCTaHOBKE CrieayoLLnm

obpasom:

» OcnabbTe gBa BUHTA 4 (CM. PUCYHOK).

* MNoaBuHbLTE YCTPONCTBO B HY>KHOM
HanpaBneHun.

» 3aTaHuTe OBa BUHTa 4

* OtperynupyinTte koopavHaty Y, pyKo-
BOJCTBYSACb Tabnuvuen perynmpoBoK.

PerynupoBka nogaum Bo3gyxa
nocpeacTBOM BO3AYLIHOMW 3aCIIOHKU
PerynupoBka nogayun Bosgyxa co
CTOPOHbI BCACbiBaHWSA BbINOSHAETCS
nocpeacTBOM BO34YLUHOW 3aCNoHKK. OHa
npuBoaMTCSA B AEUCTBUE cepBoaBUraTe-
nem Y10.

- C NOMOLLbI0 TPEX NAapamMeTpoB

(ropenkn VG6 MV R /TC):

* CO CTOPOHbI HAarHETaHMS C MOMOLLIbHO
oTBEpCTUS Mexay AednekTopom
N HacaaKoWm ropenku;

* CO CTOPOHbI BCACbIBAHWS C MOMOLLbHO
BO3YLUHOW 3aCITOHKM, YNpaBrisieMom
cepsoasuratenem Y10;

* perynupoBka Bo3gyxa npu nomoLm
CKOPOCTYW BpalLlleHust ABuraTensi
BEHTUNATOPA, perynmpoBka npu
nomoLLm npeobpasoBartens 4acToTbl.

A. T[pagyvpoBaHHbI CEKTOP
(ot 0 go 90°) nokasbiBaeT
NonoXeHne cepBoaBuraTens

C. Ykasartenb nonoxeHus
BO3[YLLUHOW 3aCITOHKM

MpoBepka perynvpoBkKu nogaiu
nepBUYHOro Bo3gyxa
MonoxeHne BO3AYLLHOW 3aCMOHKM
MOXHO y3HaTb Ha rpagyMpoBaHHOM
cektope A.
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BBopa B akcnnyarauuto
Nopenka VGx MV/TC

PerynupoBka Bo3gyxa rnpuv nomMoLUm CKOPOCTU BEHTUNALUN
MNMepekntovatenb ckopoctn ACS150

PeXXnm HacTpomku

B pexvime HacTpomku MOXHO:

+ oTobpaxaTb N U3MEHSTb 3HAYEHNA NapamMeTpos;

* BblOMpaTh M N3MEHATb CUrHarmbl, KOTOPbIE MPEACTABMAIOTCA B PEXUME OTODpaxeHus;

* 3anyckaTtb, OCTaHaBNMBaTb, U3MEHSTb HaNpaBneHne BpalleHNs 1 NepekntoyaTbCa Mexay fokanbHbIM Y AUCTaHLNOHHBLIM
ynpasneHnem.

Bbi6op napameTpa U N3MeHeHue ero 3Ha4eHus

NOOAYA HAMPAXEHUA

MopaviTe HaNpsXXeHne Ha YCTPOWCTBO.
Mwukpogucnnen nepexoanT B pexxum otobpaxenust (Output).

LoC

OuUTPUT

00

FWD

BBOA NCXOOHbIX AAHHbIX

MpepBapuTensHo BbibpaHHas Makponporpamma 1 (STANDARD ABB) nogxoout
Ans 60MNbLUNHCTBA NPUIOXKEHWIA.

LocC

9902 -

PAR FWD
OOwas npoueaypa 3agaym HaCTPOEK B PEXMME YaCTUYHBIX HACTPOEK: =
1. Yrtobbl MONacTb B rMaBHOE MEHIO, HAXMUTE Ha L), €CNU B HMKHEN CTPOKE r| E F
ykazaHo OUTPUT. Ecnut HeT, HaXKM1Te HEeCKOMbKO pa3 Ha g% [0 NosBneHuUs! oL L.
PYHKLMM MEHIO B HUXXHEN CTPOKe.
2. HaxvmaiTe Ha KHOMKN (AN 7 [0 nosiBneHus yHkuum PArS. oc
PAr S
MENU FWD
3. Haxmute Ha 1. Ha mukpoaucnnee otobpasutca napameTp pexvmMa oc .
YaCTUYHbIX HACTPOEK. 9 9 0 2
PAR FWD
4. BbiGepuTe HyXHbI1 NapameTp C MOMOLLbIO KHOMOK &A™ U < ¥_J. Toc 9 9 0 7 "
PAR FWD
5. YpepxwuBainTe kHOMKy ] B HAXXaTOM MOMOXEHWUN OKOMO 2 CeKyHA A0
NOSIBMEHNS 3HAYeHUs1 napameTpa 1 pyHKLMK nog 3TUM 3Ha4YeHueM. Loc 5 0 0
PAR EET;FWD "z
6. WN3meHute 3Ha4eHe C NOMOLLBIO KHOMOK AN I 2. NS ycKopeHHom Toc
NPOKPYTKN 3HAYEHWIN yOEePXXUBANTE KHOMKU B HAXKaTOM MOSIOXKEHUN. 6 0 0
PAR -FWD H
7. MopaTteepauTe 3afaHHOE 3HAYEHUE HaXxaTneM Ha S§. oc 9 90 7 .
PAR FWD
* HomuHanbHOe HanpsbkeHne asurartens Toc 9 9 0 5 .
PAR FwD
* HomuHanbHbIN TOK ABUratens
PaapeLleHHbIit ananasoH HacTpoek: 0,2...2,0 /o A Loc 9 9 0 6 s
PAR FWD
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BBopa B akcnnyarauuto
Nopenka VGx MV/TC

PerynupoBka Bo3gyxa rnpuv nomMoLUm CKOPOCTU BEHTUNALUN
MNMepekntovatenb ckopoctn ACS150

BBOA UCXOOHbIX OAHHbIX

* HomuHanbHas yactoTta BpalleHua asuratensa

9907

PAR

FWD

wn

HacTtpoiTe makcumanbHoe 3HadeHne BHELLHEro aTanoHHoro curHana REF1

1105

PAR

FWD

HacTtponte MuHumansHoe 3HaveHue (B%), COOTBETCTBYOLLEE MUHUMAarbHOMY
curHany ansa Al

LocC

1301

PAR

FWD

HacTpoiiTe MakcuMarbHbI NOPOr BbIXOAHOW YacToThl NpeoGpasoBaTens

LocC

2008

PAR

FWD

BbibepuTe pexvm octaHoBa ABuratens

LocC

2102

PAR

FWD

HAMPABJIEHUE BPALLEHUA OBUTATENA

I'IposepKa HanpaelieHna BpalleHna asurartend.
. ﬂOBepHVITe noTeHUMnomMeTp A0 ynopa BleBo.

 Ecnu npeoGpaszoBaTens ynpasnseTcs AUCTaHUMOHHO (GykBbl REM oTobpaxatoTcs
B BEPXHEM JIEeBOM Yrny), nepenaunTe Ha nokansHoe ynpasrieHue, Haxas Ha (&).

* Y100hI 3anyCTUTb ABUratenb, HAXXKMUTE Ha KHOMKY @
» Cnerka noBepHUTE NOTEHUMOMETP BNpaBo A0 Ha4Yana BpalleHuna gsuratensd

» YbepnuTecn, UTO ABUraTenb BpallaeTcsa B otobpaxaemom HanpasneHum (FWD =

Bnepen, REV = Haszap).
* YT0bbI OCTAHOBUTL ABUraTernb, HAXXMUTE Ha KHOMKY C@D.

LocC

2102

PAR

FWD

OTpbIBOK U3 NepeyYHsl NapamMeTpoB
YkasaHbl TONbKO NapameTpbl, HeobxoanMble Ans paboThbl ropesku, a Takke Te, KOTOpble OTIMYAOTCS OT 3aBOACKUX YCTAHOBOK.

A

* MNepepn BHeceHneM ni0ObIX UBMEHEHWIN B HACTPONKN BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCNiyaTauum npeobpasoBaTens
yactoTbl ABB.
+ 3anpelueHo HacTpamBaTb YacTOTy ABUraTens Hke 3HadveHus 35 u.

3aBoAckasa HacTpouka
[MeHto MapameTp |®yHkums VG6.1600 | VG6.2100 |Eaunuua
Par S (9902 - 1 -
9907 HomuHanbHasi YacTtoTa BpalleHVsa aBuratens 50 My
9906 HomuHanbHbI Tok ABuratens 48 | 5,9 A
9905 HomvHanbHoe HanpshkeHve aBuraTens 400 B
1105 MakcumanbHoe BHELLHeE 3aaHHOe 3HaYeHne 52 My
1301 MuHManbHoe 3HaYeHne B 3aBUCMMOCTM OT MUHMMAITbHOMO 0 %
curHana ansa Al(1)
2008 MakcymanbHoe 3HaveHne BbIXOQHOW YacToThl Npeobpasosar 55 My
2102 DyHKUMS OCTaHOBa ABuraTensd 1 -
2205 Bpems yckopeHus 2 c
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BBoa B akcnnyaTtauuio

HacTtpouka razosomn pamnsl MBC-SE/VGD
HacTpo#uka perynatopa gaBneHus

HacTtpowka rasoBoun pamnbl MBC-SE
HacTtpoiika perynsatopa gaBneHus
3aBogfckasi perynupoBka: perynsitop
AaBneHus rasa HacTpauBaeTcs Ha

10 mbap. MNMpoBepbTe faBneHue rasa
nocrne nNepBoro 3arnycka roperku

(TOYKa n3amepeHust: BbIXOAHON chrnaHey,
rasoBoW pamnebl) 1, Npy Heo6xoanMocTH,
M3MeHUTe AaBneHue rasa pBr Ha perynu-
POBOYHOM BMHTE S Kak ykazaHO

B Tabnuue Ha cTtpaHuue 20.

He na3meHsTb nocre BBOAA B aKcnnyaTa-
Luto.

HacTtponka naBneHums rasa

FasoBasa pamna VGD

* CH/MMUTE 3alUTHYHO KPbILLKY
¢ mexaHu3ma SKP25

» OTperynupyvite naBneHue rasa pBr
(naBneHwue rasa cpasy 3a 4BONHbLIM
MarHUTHbIM KriaraHoMm) npy noMoLuu
BMHTa S1 (NOA KPbILLKOM) 1 NIIOCKOW
OTBEpTKU

* [MonoxeHue perynnpoBK1 MOXHO
y3HaTb Ha rpagyvMpoBaHHou Wwkane X

* [Nocne perynvpoBku 3abnokupyiite
yCTaHOBIEHHOE [aBrieHNe rasa,
4TOObI N3bexaTb NbOro HapyLeHus
perynmpoBku. ATO MOXET ObITb
cAenaHo, Hanpumep, nyTem
ONOKMPOBKYM KpbILLKK (Konnadvok S1)
C NOMOLLIbIO 3aneyaTbiBatoLLEero fnaka.
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BBoa B akcnnyaTtauuio

NMoareepxaeHne aaHHbIX «Manual Handshake»

Cnegaytowas npouegypa NogTBEPXKAEHNS U OTKIIOHEHNS BBEAEHHbIX AaHHbIX OAMHAKOBA A5l onpeAeneHHbIX U3MEHEHUI
napameTpoB. [puBognMOe HMXe onMcaHne HacTPOWKM NapaMeTpoB, COOTBETCTBEHHO, He 3aTparMBaeT AaHHyto npoueaypy
B AeTansx. Ha cnepytowmx ctpaHuuax 6ornee nogpoGHO OCBELLATCS U3MEHEHUS NapaMeTPOB, B OTHOLLEHUN KOTOPbIX
BbinonHsieTca «Manual Handshake».

[ns usmeHeHusi napameTpoB Nogo6Horo poga 6yaeT NpocTo BCTpeYaTbCs crieaylolee ykasaHve:

Manual Handshake
A Hwxe Bam npegnaraeTcsi NOATBEPANTL BbINOMHEHHbBIE N3MEHEHNS.
MpuMuTE N OTKNOHWTE BBOA

Bot npumep o06bsicHeHus «Manual Handshake» gns meHto 5.

B gaHHOM npumepe usmeHeHb! criegylolme napameTpbl:

- [poBepka repmMeTUYHOCTU, aKTVBMPOBaHHasi MOCIe 3aBepLUeHns paboyero Lukna ropesnku
- Bpems akTMBMpoBaHHOWM NOCT-BEHTUAAUUN (5 cekyHA)

Mocne perynvpoBky NapaMeTpoB 1 NOATBEPXXAEHUS BBOAA AAHHbIX NOABMAETCA crieayoLui
3KpaH. byaeT npeanoxeHo NoATBepAUTL AaHHbIE B TeYeHUe cneayowmx 7 cekyHa. B aTom
cnyyvae: «MpoBepka repMeTUYHOCTU, aKTUBMPOBAHHAS NoCre 3aBepLUeHnst paboyero Lukna
ropenkm».

BHu3y cnpaBa akpaHa NosiBNAeTcs CYETUMK, KOTOPLIN YKasblBaeT OCTaBLUEECs BPeMs.

MoateepauTe oTobpaxkaemble HACTPOKM, ECIM TONBKO OHW COOTBETCTBYIOT BalLUM
Tpe6oBaHuaM. Ecrniv iBa 3HaYeHUs COBMaAaloT, MOXHO NPUHSATL 3HadYeHue. B cniyvae
HeCcoBMafeHUsi OTMEHUTE BBOJ, 3HAYEHUIA.

[Lnst NOATBEPXKAEHUS N COXPAHEHWS! U3MEHEHUI, BHECEHHbIX B NapameTpbl, BbibepuTe
nuktorpammy, [E] a satem HaxvunTe knasuy (.

[ins oTknoHeHus uamerenuin soibepute nuktorpammy [l a satem HaxvuTe Ha knasuwy (o).
Kpome Toro, Bbl MOXeTe noaoxaaTb A0 KOHLA OTBEAEHHOTO BPEMEHMU.
Hukakme nsmeHeHUsi He COXpaHeHbI.

MpumeyaHne.
B cnyyae oTMeHbl cneayeT Bo3BparT K npeaplayliemy meHo. OTtobpaxatoTcs npegplaylime
HaCTPOMKMN 6e3 N3MEHEHNI.

Mpu NPUHATMM yKa3aHHBIX 3HAYEHWI NMOABNAETCH BTOPOMN 9KPaH.
B aTom cniyyae: «Bpemsi akTMBMPOBAHHOWM NOCT-BEHTUNAUMM (5 CeKyHA)».
HeobxoamMmo NOBTOPHO NOATBEPAUTL AaHHbIE B TEYEHMEe 7 CeKyHA.

I'IomBep,qvlTe 0T06pa>KaeMb|e HaCTpOVIKVI, €CIN TOJTIbKO OHU COOTBETCTBYHOT BaLUUM
Tpe6OBaHM$|M. Ecnun gBa 3Ha4eHus coBnagatoT, MOXHO NPUHATb 3Ha4YeHne. B cnydae
HecoBnageHusl OTMEHUTE BBOA 3HAYEHUN.

MoaTteepanTe AaHHbIE UM OTMEHUTE NpoLeaypy, Kak onMcaHo BhILLE.
Mocne Toro kak Bce 3HadyeHus «Manual Handshake» noarsepxaeHbl, AaHHbIE COXPaHATCS

B 6noke BT 3xx. MiameHeHusi BHeceHbl 1 Npoueaypa 3aBeplleHa. CnegyeTt Bo3BpalleHne
K CTAapTOBOMY 9KpaHy.

MpumeyaHue.
Ecnu B MeHi0 BbInn M3MeHeHbl 04HOBPEMEHHO (Kak B MpUMepe) HECKOSbKO NapaMeTpoB,
NoATBEpPXKAEHNE 3anpallumMBaeTcst OTAENBHO M NocneaoBaTerbHO MO KaXaA0MY U3MEHEHMIO.

02/2019 - Art. Nr. 4200 1063 8801B 27



BBoa B akcnnyaTtauuio

MeHio 1: perynupoBka cepBoaBUratesneu
lNpepBapuTenbHasa HacTponka 6e3 nramMmeHu

HacTpoika npoxoauT B ABa dTana:

- MNpepBapuTtensHasi HacTpolika 6e3
nnameHu

- Hactporika ¢ nnameHem gns TO4HOM
HacTPOWKM perynmpoBoK
B 3aBMCUMOCTM OT pe3ynbTaToB
ropeHus

Mpw BKNOYEHUN ropenku nog,

BaxHo!

HanpsbkeHne akpaH Grnoka ynpasneHus
1 6e3onacHOCTV UMEET CrieflyoLLui BUA.

B aToT MOMeHT ans cepBogsuraTenen
He onpeaeneHo HMKaKoe MNosIoKeHne
HaCTPOWKW, NO3TOMY B 3TUX YCIOBUSIX
3anycK ropernku HeBO3MOXEH.

MEHI0, 3allulleHHble KoaoM AocTyna, npeaHa3dHa4vYeHbl TONbKO AnA KBaJ'II/I(bVILl,I/IpOBaHHOFO TeXHU4YecKoro

i B pa3HbIX MecTax aTON WMHCTPYKUMM ONA pa3fiinYHbIX MEHIO OOJDKHbI ObITb BBEAEHbI KoAbl goctyna. O6nactu

nepcoHarna.

B cnegywouiem onncaHnn MeHr gaeTca 00bsACHEHME MEHI0 pa6OTbl Ha rase (M306pa)KeHVIF|). OHo B paBHOWM cTeNeHn

OEeNCTBUTENBHO M AN paGOTbI Ha XUOKom Tonnmee.

Paanuuus 6yayT paccMOTpeHbl B COOTBETCTBYIOLLEM pasaene.

« [Inga nepexopa k
cregylouwemy wary
HaXXmuTe Ha knasuLuy |«).

MosiBnsieTcs o6wmin 063op
MEHIO 1 BbIBUpaeTcs MeHIo
HacTpoek BO3AyLUHbIX

1 rasoBbIX 3aCIOHOK.

* OTKpOMTE MEHIO HaCTPOeX,
HaxaB Ha knasuLy ().

3aTem crnegyeT BBECTM KOZ,
aocTyna
(kog goctyna 1)

* YBenuubTE UNN yMEeHbLUNTE
3HaueHVe, HaXKaB HECKOIbKO
pas Ha [V ] unm (a).

* [Mocne BBOAA nepBon
undpbl NnepemecTute
KypCop BNpaso,

Haxas Ha (>,

+ MNoBTOpUTE NpoLeaypy
0o nocriegHen umdpsbl.

* MNogTBepauTe kog Aoctyna
C MOMOLLIbIO KNaBULLIK @

Ax_’ E Oco6eHHOCTU paboThbi
c npeo6pa3oBarenem 4acToTbl:

[lBuraTenb BEHTUNATOPA aKTMBUPYeTCA
npu gocTyne kK MeHio 1. AKTuBaumio
HeobxoauMo noaTeepAnTb. MNossuTcs
9KpaH, noka3aHHbIi cneea (Manual
Handshake). Bo Bpemsi
npeaBapuUTenibHOW HAaCTPOWKN B MEHIO
1 BKIlOYaeTCs HenpepblBHAs
BeHTUNAUMA. OTO HeobXxoANMO

C Lenbto nonyveHnsi napameTpa
BO3BpaTa /s kaHarna npeobpasosartens
yacToTbl. [laHHasi HacTpovika BHOBb
OTKMIOYAETCA B KOHLIE MEHIO 1.

Bnok ynpasnexus
1 6e3onacHoCTun 3anyckaeT
3aTeM pPexum HaCTPOMKM.

MeHto oToGparaeT Bce
YCTaHOBOYHbIE faHHbIE Ha
Tpex nocnegoBaTenbHbIX
3KpaHax (MonoxeHus
BO3YLUHOW 1 ra3oBoWn
3aCIIOHOK), 8 UMEHHO:

- MonoxeHune poaxura: L&
(kypcop HaxoauTcs B 3TOM
MecCTe NpuW OTKPLITUN MEHH0)

- TOYKM MOLLHOCTU OT
PO oo P9

N3meHeHne 3HaYeHNs NONOXEHUA cepBOABUraTens:

- YT106bl N3MEHNTE 3HAYEHME NONOXEHNS, NepemecTuTe
KYpCOp B COOTBETCTBYIOLLIEE MECTO C MOMOLLbIO KNaBULLIN
< (= (A](¥)

- BblbepuTe 3HaueHue, KOTOPOe HYXHO U3MEHUTb, C MOMOLLIbIO
KNnaBULWIN (¢J, NOCNEe Yero aTo 3HaYeHNEe HauHeT MUraThb.

- YBenuubTe Unun ymeHbLunTe 3HadveHme (c warom 0,1°),
HaXaB HECKOMbKO pa3 Ha (< unu [»]. ins Gonee
3HaYMTENbHBIX U3MEHEHWUIN HaXXMUTE U yaepXxuBanTte
knasuwy (<] unu (»]: s3HaueHre HauHeT BbICTPO
YBENUYNBATLCS UM YMEHbBLLATBLCS.

- MoaTeepanTe HOBOE 3HAYEHNE C MOMOLLBIO KNaBULLK .
Mocne 3TOro 3Ha4yeHne nepecrtaeT MuraThb. ‘*
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BBoa B akcnnyaTtauuio

MeHio 1: perynupoBka cepBoaBUratesneu
lNpepBapuTenbHasa HacTponka 6e3 nramMmeHu

BbingnTte U3 MeHI0 HacTpoek 6e3 nnameHun

Mocne onpeaeneHns NoNoXeHus cepBoaBuraTenelt B COOTBETCTBUM C HYXXHbIMW YCTaHOBKaMM
MOXHO MEPENTU K CrneayroLLer HacTPOrKe, HAaCTPOMKE C NaMeHeM.

[ns aToro nepemectute Kypcop Ha nvktorpammy Bl B HYKHEN YacTu AMCTnes, 3aTeM HaXMUTe
Ha KnaBwLLy () ANs NOATBEPKAEHNS.
Tonbko aAnsa paboTkl ¢ NpeobpasoBaTenem 4acToTbl:

Manual Handshake

Hwxe Bam npeannaraeTcda noareepAnTb BbINONTHEHHbIE UBMEHEHUA.

MpuMKTE MMM OTKINOHUTE BBOA.

MpumeyaHue. HenpepbiBHas BEHTUNALMS OTKIHOYAETCS B KOHLIE 3TOFO MEHH.

Ecnu HeoGxoamMmo BhIATU M3 MeHI0 6e3 coxpaHeHUsi NpefBapUTENbHbIX HACTPOEK,
nepemMecTuTe Kypcop Ha nuMKTorpammy ﬂ W HaxxmuTe Knasuly ().

3arTeM Ha KopOoTKoe BpeMsi MOSIBUMTCS 3KpaH 06paboTku. 3a HuM cnegyeT
«HacTtpoiika c nnameHeM» (cMm. cTp. 28).

3peck Takke BO3MOXeH cbpoc Bcex HacTpoek. [lns aToro nepemecTute Kypcop Ha NMUKTorpaMmy
Y NOATBEPANTE BBOZ, C MOMOLLbIO KNaBULLK ().

MosiBMTCA 3kpaH, NpeacTaBeHHbI pSaoM.

Tenepb AOCTYNHbI CriegyoLwue onumn:

- Ypanute 3HayeHus, Ana 9Toro nepemecTute Kypcop Ha nuktorpammvy Il v NOATBEPANTE BBOJ,
C NOMOLLIbIO KIaBuLIn @ Ha kopoTkoe Bpemsi NosBUTCS 3KpaH 06paboTku

- [NokuHbTe aKkpaH 6e3 BHECEeHNS N3MEHEHWI C MOMOLLIbIO NMUKTOrPaMMbl E
MosBuTCA NpeablayLLee MeH:o.

O6wue YKa3aHusa nepen 3anyCKoM ropesiku

A KoHTponb pa6oTbl

TexHuyeckas nposepka 6e3onacHoCcTn

B3pbiBoOonacHo!

Mpw BbINONHEHWUWN HAcCTpOeEK crieayeT
NMOCTOSIHHO NpoBepsATh coaepxaHue CO,
CO2, 02 u caxu B razoobpasHbIxX
npoayktax cropaHusi. B cnyyae
nosienexHms CO 1 caxxu onTuMn3npymTe
napameTpbl ropeHusi. CogepxaHue CO
OOJDKHO ObITh <10 ppm. 3HayeHne gns
CaXu JOIMKHO ObITb <1.

BCEX 3aLUUTHbIX YCTPOWUCTB AOSMKHA
BbINOMHATLCS KaK NPU Ha4YanbHOM
3anycke, Tak U nocne nbo Nnpoeepku
Wnn AnNUTENbHOMO NPOCTOS.

MpoBepka [omkHa NPOBOAUTLCS

B COOTBETCTBUM C rnasom NpoBepka
3aLLUMTHBIX YCTPOWCTB
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BBoa B akcnnyaTtauuio

MeHio 1: perynupoBka cepBoaBUratesneu
HacTtpouka c nnameHem

- Mpu oTcyTCTBMM 3anpoca Ha BospgyluHas 3acnoHka
HarpeB CO CTOPOHbI KOTNa 3aHMMaET MOoroXeHne
ropenka ocrtaeTtcs B po3xura, npegposxura.
pexvme oxuaaHus.

B aTom cniyyae Bce paBHO

MO>HO BEPHYTBCA K

npegbiayLeMy MeHo

HacTpoek «[peaBaputensHas

HacTporika 6e3 nnameHm».

[nsa aToro HaXxmuTe Ha

Krasuwy @
- MNpw Hannuum 3anpoca Ha TonnueHbIN KNanaH
HarpeB CO CTOPOHbI KOTNa OTKpbIBaeTCH.
(koHTakTbl X10-2 1 X10-3
3aMKHYTbI) ropenka OxuaaHue curHana nnameHu
3anyckaeTcsl.

Bo3ayluHas 3acroHka
OTKPbIBAETCS B MONOXEHUM
npefBapuUTenbHON
BEHTUNALNN.

Ecnun Ao okoH4aHust BpeMeHm
6esonacHoCTn He
oBHapy>XeHO HMKaKoro
nnameHwu, 6ok ynpasneHns
n 6e3onacHocTv nepexoauT
B PEXMM HEMCnpaBHOCTEN.

TecTupoBaHve pene
[aBneHust Bo3ayxa

MpoBepka repMeTUYHOCTU Mnams o6HapyxeHo
rasoBblX KnanaHoB*
(ocTaBlLEECS BPEMS: Crabunusauus nnameHm

oTobpaxaeTcsi B NpaBoM
HVKHEM YIITy MEHI0)

MpepBaputensHasa Bnok ynpasneHus

BEHTUNAUMSA n 6e3onacHocTv oxuaaet
NoATBEpPXKAEHUS
perynmpoBKu.

* TONbKO AN rOPenkn co BCTPOEHHOW CUCTEMOW NPOBEPKY
repMeTMYHOCTM U TONbKO Npu paboTe Ha rase
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BBoa B akcnnyaTtauuio

MeHio 1: perynupoBka cepBoaBUratesneu
HacTtpouka c nnameHem

PerynupoBka nonoxeHus po3xura

Mo Mepe obHapyxeHUs nnameHn 6ok ynpasneHns n 6e3onacHOCTV A4aeT KOMaHAy O nepexoae

rOpenky B NOSNIOXXEHNE PO3XUra cpasy nocre NoaTBeEPXKAEHMS BBOAA NapaMeTpoB peryrnmpoBKu.

- OTperynupyiTte NorioXeHWe perynstopa TONNMBa 1 Bo3ayLWHOW 3aCMOHKM COrnacHo
TpebyeMoi MOLLHOCTM. 3aTeM NOCTOSAHHO NpoBepsnTe napameTpbl ropeHns (CO, CO, O,,
caxa, okucnbl aszota). MNpu HeobxoaAMMOCTU OTPEryNUPYNTE AaBnNeHWe rasa unv Tonnmea Ha
KrianaHe Unv TONSIMBHOM Hacoce.

- MameHuTe nonoxeHve cepBoaBuraTenei B MONOXEHUN PO3XMra (CTpoka C NUKTOrpamMmMon
[CH). Cnepnyiite onucanuio Ha cTpaHule 26 rnaebl «M13ameHeHUe 3Ha4YeHUA NonoXeHUs
cepBoABuUraTens».

- BHuMmaHwue! NiameHeHne 3Toro 3HauyeHusl NPUBOAMUT K CMeLLeHUo paboTbl cepBoaBUraTens
B peanbHOM BpeMeHU. Takum o06pa3om, HE0O6X0AUMO NMOCTOSIHHO NPOBEPATL NapameTpbl
ropeHusi.

[opernka BbIKMOYaeTCs Ha cTagun posxura.

Perynuposka Touek P0-P9.

* MposepbTe faBneHve rasa (u/vnv Tonnuea). B cnyvae ganbHenWnX NSMeHeHN BCe 3HaYeHns
napamMeTpoB AOMKHbI ObITb MCPaBneHbl. [103TOMy HaunHaTe BO3MOXHYIO HACTPOMKY NO
pocTuxeHun ropenkoin P9. MNMposepbTe NnapaMeTpbl rOPEeHNs Ha Kaxaon TOYKe perynmpoBky U,
npu He0H6Xo0AMMOCTU, N3MEHNTE PErynATOpP TOMMMBA UMW NOMOXEHNEe BO3AYLLHOW 3aCIOHKM.
[insa 3Toro BbINONHMTE CreayrLye AencTBuS:

« BbiGepuTe BO3AYX UMK TOMMMBO C NOMOLLbIO KNaBULLIK (<) niu [»-].

* AKTUBMPYITE C NMOMOLLBIO (] (KypCop Muraer).

* /3MeHuTe 3HaYeHNe C MOMOLLbIO KNaBULLM (<) Unn >

 [NoagTBepanTe, HaXas KnaBuLLy pr)s

JocTyn k cneaytoLeit Touke PerynupoBKY NPOU3BOAUTCS C NOMOLLLIO Knasuwmn (V).

MpumeyaHwue.

3HayeHusa ANs Kaxaomn TOYKM PeryrnmpoBKM COXPaHAIOTCA TOMLKO Nocne nepexoaa K cneaytoLlen
Touke perynupoBku. Kaxxgas Touka forkHa 6biTb onpegenena. Mponyck kakow- nmbo Touku

He JonyckaeTcs B OTNnyme OT npoueaypbl HacTponkn 6e3 nnamern. MuHMmanbsHble

N MakcumarbHble npegenbHble 3Ha4YeHNst HacTpaMBaloTCA TOMbKO C MOMEHTA, KOr4a Bce TOYKM
(PO...P9) onpeaeneHsi.

MpopomkeHue npoueaypsbl:

» 3aHecuTe 3Ha4YeHUs1 NapameTpoOB B NMPOTOKOS.

* YTOYHUTE BCE TOYKM PETYNIMPOBKN MO OTAENbHOCTU

* MpoBepbTe paboTy ropesnkn Ha NOSIHOW MOLLHOCTU, €CITM HEOOXOAMMO, YBENNYLTE UMK
YMEHbLUMTE nofavy TOnnBa u Bo3ayxa.

* [ocne Toro kak Bce Touku perynuposku oT PO go P9 ontummnsmpoBaHsl, nx Heobxoammo
NoATBEPANTL, MEPENas K creaytolemy akpaHy. [ns aToro HaXXMuTe Ha KraBuLLy [7] B TOuKe 9.

MpumeyaHue. CneayoLwmii 3kpaH MOXeT ObITb aKTUBMPOBAH TOMNbKO ecrnin Bce Touku (PO...P9)

6bInu onpeaeneHsl

« [operka NepexoauT Ha HUXKHIOK CTyNeHb paboTbl, nukTorpamva [ (MUHKUM. HacTpouka).

+ [NpoBepbTe TemnepaTypy OTpaboTaBLUNX ra30B, 3arpA3HSAOLLMX BELLECTB Y MOLLHOCTbL Mpwu
Marnow Harpyske, npu Heo6XxoaAMMOCTN OTPErynnpynTe NPOU3BOANTENBHOCTbL FOPErKy,
ucnpasvs [N

- YTo6bI UCNpPaBUTL:

« AKTUBUpYiiTE ¢ nomoLLpbto [« (kypcop muraer). )

* M3meHuTE 3HaueH1e C NOMOLLbIO Knasuiuv [ | v [A]
* MopteepauTe C nomoLubio ()

MpopomxuTe, Haxas knaBuLy V|
openka nepexoauT Ha BEPXHIOK CTyrneHb paboTsl, nukTorpamma LM (Makc. HacTporika)

* lMpoBepbTe TemnepaTypy OTPaboTaBLUMNX ra3os, 3arpsi3HAOLLMX BELLECTB U MOLHOCTb Npu
Maromn Harpyske, npyu Heo6XxoaAMMOCTW OTPerynnpymnTe Npon3BoAMTENBHOCTb FOPENKK,
ucnpasus 24

- YTo6bI UCNPaBUTL:

+ AkTuBMPpY#iTE ¢ nomolbio (e (kypcop muraert). )

* MameHnTe 3HaueHe C NOMOLLbIO KIaBuLLK [y | nnm (a)
* MoaTBepauTe C NOMOLLLIO ()

- Mpoponxute, HaxaB KnaBuuly: m

Mpoleaypa HaCTPONKU 3aBepLIEHa, roperika NepexoauT B Pexum paboThl.

Fopenka NepexoauT Ha HUKHIOK CTyNeHb PaboThl M OXUAaeT BO3MOXKHOO 3anpoca Ha Harpes.
lopenka perynupyet pa6oTy B AnanasoHe ykasaHHoi mowHocTv (T8 — [23) 8 cooTBeTCTBUM
C 3aJaHHbIM 3HAYEHEM PErynNUpyoLLEro TepMopene.
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BBoa B akcnnyaTtauuio

MeHi0 1: perynupoBka cepBoaBUuratesneu
HacTtpounka ¢ nnameHem
Pexum pabothbl

3akpbIiTue MeHK «HacTporka c nnameHeM»

Tenepb HacTpolika ropenky MoXeT ObiTb 3akoHYeHa. [Npn Heo6X0AMMOCTN MOXHO NCMPaBUTL
KaJoe 3HadeHue cHoBa. [151s aTOro nepemMecTuTe Kypcop ¢ NOMOLLbHO Knasuium (4] unm (V]
Ha COOTBETCTBYIOLLEE 3HAYEHME.

[ns 3akpblTna meHio «HacTpoWka ¢ nnmameHeM» MOXHO B fto60 MOMEHT BOCMONb30BaTLCH
cnepyroLwmMmMmn onumaMun:

- oBTOpPWTE HAcCTPOWKY ropernku ¢ gasbl NpeaBapuTeNnbHON HacTolikv (6e3 BBoaa napons).
[ns aTOro nepemecTnTe Kypcop Ha NUKTorpammy E 1 noaTBEpPAMTE BBOJ C MOMOLLBIO
knaeuium (J. Bce sHaueHns HaCTPOIiKN, KOTOPbIE yKe Obiny COXpaHeHb!, ocTatoTca
OOCTYNHLIMW. Ype3BblvanHO BaXHbIV NMYHKT ANS TECTUPOBaHWS HOBOTO NMOMOXEHWS PO3XKMUIa.

- CoxpaHunTe onpefeneHHble 3HaYeHNs1 U 3aBepLUUTe NpoLeaypy HacTporku. [ns aToro
nepemecTuTe Kypcop Ha nuktorpammy [&) n nogTBepauTe BBOA C MOMOLLBIO KIABULLIU.
MoaTtBepamnTe BbIGPaHHbLIE HACTPOIKM C MOMOLLbIO NUKTOrpammbl [, a 3aTem BhiianTe.

Manual Handshake
Hwxe Bam npegnaraeTcs NOATBEPANTb BbIMOMHEHHbIE NU3MEHEHNS.
MpyMKTE MNKN OTKNOHUTE BBOA

- [openka Tenepb HaxoauTCs B pa60qu COCTOSIHUM U MOXET NepPEnTM Nog HENOCPEACTBEHHOE
ynpaerieHne KoTna C COOTBETCTBYOLLNMN HaCTpOIZKaMIA.

- BbIianTe U3 MEHI0 HACTPOEK, He 3aBepLUas MpoLeaypy HacTPoWkK. NS 3Toro nepemMecTute
kypcop Ha nuktorpammy [ v noateepaute BBOA € NOMOLLBIO KNaBULLY [(J). Bce noauumm
cepBoaBuraTens, KOTopble Bbinu CoOXpaHeHbl 40 3TOr0 MOMEHTa, BOCCTaHaBMNMBaOTCA Npu
CrieaytoLLen akTMBaLmn MEHI0 HacTPOEK.

Cnep,yeT ObITb OCTOPOXHbIMU B Clly4ae OBYXTOMNMUBHbIX FOPESIOK. I'Ipe,qeanble BeJNMN4UHbI
MarnbIx 1 60MbLLIMX Harpysok OencTBUTENbHbI Kak ANs rasa, Tak u Ans XMakoro Tonnmea.
Onpe,qenvm: pasnunyHble npegenbHble BENMUYUHbI ANA XUOKOro Tonnvea U rasa He
npeactaBndaeTCcA BO3MOXHbIM. Ecnn, HanpuMmep, 3Ha4eHnAa N3SMEeHAKTCA BO BpeM4A HaCTpOVIKVI
pexunma pa6OTbI Ha rase, 3Tm 3Ha4eHuna Takke aBTOMaTUu4eCKn N3MEHAIKTCA NpU pexnme
pa6OTbl Ha XUOKom Tonnmee.

Ecnu 3HaueHust yxxe onpegeneHsl, NyHKT MeHto (M306paxkeHne cnesa) oTobpaxaeT npeaerbHble
3HayeHus onsa manow n 6onbLION Harpys3ok, KoTopble yxe 6binu onpegeneHsl Npu Apyrom
Tonnuee.

Ecnun 3T1 3HaYeHns N3MeHUNNCb, OHW JOMMKHbI BbITh NOATBEPXAEHb! A1A 060MX BUAOB TOMNMBA.

Pexum pa6oTbl — OTOGpaxeHne paboyero COCTOAHUA, CUrHana nnameHu U BpeMeHu
paboTbl

Mocne ycneLuHoi HAaCTPOMKK FOpenku NocneaHss NePeEXoauUT B PexuM paGoTbl.

TekyLiee cocTosiHue paboTbl ropenku (paboTa npu Manown, cpegHen n MakcumarnbHON
NPON3BOANTENBHOCTN) MOKa3bIBAETCH PACMoONIOXKEHNEM Kypcopa.

Ecnu noHn3aums BknoveHa npy KOHTPose 3a nnamMeHeM (TOMbKO B peXuMe rasa),
WHTEHCMBHOCTb CUrHamna oTobpaxaeTcs B HUXHEW YacTu AMCNIes, Npy 3TOM BO3MOXHbIN
auanasoH otobpaxeHusa coctaBnset oT 0 4o 30 MKA. IHTEHCMBHOCTbL cUrHana cuyMtaeTca
XOpoLLUew, ecnu oHa GornbLue, Yem < 9 MKA Ha BCeX TOYKaxX Harpysku.

Ecnv noHn3auus He BKMOYEHa NpuU KOHTPOMe 3a NnaMeHeMm, Ha ancniee otobpaxaeTcs
0% wnn 100%.

0% — curHan nnameHu oTcyTCTBYET

100% — curHan nnameHu npucyTcTeyeT

Mpwu ucnone3soBaHum perynmpoBanusa O2/CO Tekyllee 3HavyeHne O2 MOXHO HanTu B NpaBow
HWDKHEW YacTu aKpaHa.
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HacTtpoiika perynsatopa AaBneHus rasa
HacTpoika perynsatopa AaBneHusi Bo3gyxa

Hactpoika pene MMHUManbHoro

[AaBrieHus rasa

+ [1na perynupoBKy OTCEYHOrOo AaBreHns:
CHUMWTE KPBILLKY C perynsaropa
AaBneHus rasa.

* YCcTaHOBUTE U3MepPUTENbHbIN NpMbop
Ans AaeneHuns rasa pBr.

» 3anyctute ropenky. Mepengute
Ha MaKCUMarbHYH MOLLHOCTb.

* YMeHblUanTe faBneHue nepeg raaoBomn
pamMnomn, NOCTENEHHO 3aKpblBasi Py4YHOM
3anopHbIN KpaH, A0 Tex nop, noka
- AaBneHve rasa pBr Ha Bbixoge u3

pamnbl He ynaget

- cTabunnsauus NnameHn He
yXyawmTcst

- ypoBeHb CO He Bo3pacTeT

- VMU CUrHan nrameHn 3Ha4YnMTenbLHO
He yXyALmTcs

Pene makcumanbHOro gaBneHus rasa
(npu KoMmnnekTauum o6opynoBaHueMm,
pa6oTalowmm nop AaBrneHuem)
CHuMUTE 3alWmUTHBIN KOXYX. [1pn nonHowm
Harpyske namepbTe AaBneHve UcTeveHns
rasa v onpegenvTte gaBreHue
OTKIIOYEHUS NMyTEeM yBENUYeHns
M3MEPEHHOrO 3Ha4YeHNs NPUMEPHO Ha
20% (Hu B KOEM cny4vae He criegyeT
yBenMymBaTh 3TO 3HaYeHne bonee Yyem Ha
30%). 3aTem HacTponTe rpagynpoBaHHbIN
ANCK Ha HY)XHOe 3HaYeHne faBneHns
OTKITHOYEHUS], YCTaHOBUB
COOTBETCTBYIOLLEE AeneHne aucka
HanpoTuB CcTpenku (rpagyauns gucka
COOTBETCTBYET NPUOIVKEHHBIM
3Ha4YeHnsIM JaBneHus). 3anycrtute
ropenky B paboTy Ha MUHUManbHOW

HacTtpoika perynatopa aaBneHus

Bo3ayxa

* YcTaHoBWTE YCTPOWCTBO AN N3MepeHus
AaBneHus. [1na aToro yctaHoBute
TPOMHUK Ha BO3AYLLUHOW Tpybke

+ 3anyctuTe ropesfiky Ha MMHUManbLHOW
MOLLHOCTH.

» OTperynupywmTte TOYKY OTCEYKU
npubnuanTensHo Ha 15% Huxe
KOHCTaTUPOBAHHOIO OTCEYHOro
AaBneHus.
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* [NoBopaunBanTe perynMpoBOYHbIA ANCK
Mo YacoBOW CTperke A0 TeX nop, Noka
perynsaTop AaBrieHus rasa He BbIKITUUT
rOpErKy.

* [Npopgomkante nosopaynsaTb No
4YacoBOW CTperke, YTOObl HACTPOUTb
perynsatop AaBneHus rasa
¢ npesbiweHnem Ha 10% BenuynHbI
NMOPOroBOro 3HaYeHUs!, ONpPeaeneHHOro
BbILLE.

lMpoBepka oTCe4YHOro AaBneHusi

» OTKpoOWTE pYy4YHOM 3anOpPHbIN KpaH

+ 3anyctute ropenky

+ 3akpoviTe py4yHOW 3anopHbIN KpaH
[ormkHa HavaTbcs npoueaypa,
npeaycMoTPeHHas Ans criy4aeB HEXBATKW
rasa, 6e3 Heo6xoAMMOCTU NepekntoYeHns
©noka B 6e30nacHbIN pexum.

MoLHocT. Ecnu pene makcumansHoro
[AaBreHus rasa ocTaHaBnMBaeT ropersky,
yBe

NMYbTE HaCTPOEYHOE 3HAYEHNE, HO He
6onee yposHs B 130% oT AaBneHuns
UCTEYEHWs rasa npu HOMMHanbLHOM
MOLLIHOCTW.
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BBoa B akcnnyaTtauuio

OToGpaxeHue yCTaHOBOYHbIX AaHHbIX Ha 3KpaHe PYy4YHOro
ynpaBneHus

OTo6paxeHne yCTaHOBOUHbIX AAaHHbIX Ha 3KpaHe Py4yHOro
ynpasrneHus

Mocne npaBunbHOro BbINOMHEHWS HACTPOWKU FOPENKN NOMNOXEHNS
cepBofBuratenen B 6noke onpegeneHsl 4ns Bcex pabounx
cocTosiHMiA. Ha gucnnee pernctpypyeTcs COXpaHeHHas Konus
3HaYEHUN.

[ns 3Toro HaxMMTe Ha KNaBuLLy [ ; Nocrne 3Toro NosiBATCS
9KpaH, NpeacTaBneHHbI pagom. C NOMOLLbO KnaBuLn B
Bblibepute MeHo «OToOpaxkeHMe yCTaHOBOYHbIX AaHHbIX»

Y NOATBEPANTE C NOMOLLBIO KNaBULLK ().

MosBUTCS aKkpaH, NpeAcTaBneHHbIN psgoM. Bece ycTaHOBOYHbIE
[aHHble 0TOBpaXaloTCA Ha Tpex rnocnefoBaTeribHbIX 9KpaHax.
IMpoKpyTKa OCYLLECTBMAETCS nyTem Beibopa nukTorpamm (4] unm
(v] n noaTBep)aeHMEM ¢ noMoLLbto knaBuLwm ().

B BepxHeM npaBom yrny akpaHa oTobpaxaeTcs BUAa Tonnvea, Ans
KOTOPOro NpeAcTaBneHbl TeKyLLMe 3HauYeHus. [nsa nepeknioyeHms
Mexay napametpamu Tonnueo R v ras 8] HyXHO nepenTu Ha
COOTBETCTBYHOLLYIO NUKTOrpaMMy U NOATBEPAUTL C MOMOLLILbIO )

BbiitanTe 13 MeHto ¢ nomolubto nuktorpamms [

MpumeyaHue.CoxpaHeHne To4YeK perynmpoBKy BbINOMHAETCA
aBTOMaTU4YECKM B KOHLIE HAaCTPOWMKN cepBOABUraTenei
(meHt0 1).
[nsa coxpaHeHus LmKn HacTpovku (MeHto 1) gormkeH
ObITb NOMHOCTBIO 3aBepLUeH. 3aAaHHble 3HaYeHUs!
OynyT npeacTaBneHbl Ha 3KpaHe TOMbKO Nocre
NPOXOXAEHWSA rOPENKON NEPBON HACTPOWNKN.

BHumaHume! 3HaveHus, oTobpakaemMble B 3TOM MEHIO, COOTBETCTBYIOT 3HAYEHMSAM, KOTOPbIE ObiNM NPaBUITbHO
HaCTPOEHbI B NOCMEAHIO oYepeab B MEHO 1 C TEKYLLMM 3KpaHOM (Mpwv NMOMHOCTbLIO 3aBEPLUEHHOM MeHLO 1).
OTn 3HavYeHus, ogHaKo, He AOMKHbI COOTBETCTBOBATb 3HaYeHUAM, coxpaHeHHbIM B BT300. 3meHeHus
napamMeTpoB KpMBOW C UCMONb30BaHMEM nporpammHoro obecneyeHus ans MK, kotopblie Gbinm caenaHbl nocne
nocneaHero BBoAa B 3KCMyaTauuio UM HACTPOMKN roperkn ¢ MOMOLLBK PyYHOrO TePMUHAnNa, He YYnTbIBaKoTCS.
Ecnu 3HayeHnsa meHo otnuyarotca ot 3HadeHnn BT300, To nx MOXHO cornacoBaTtb NyTEM MOBTOPHOrO 3anycka
(nocpencTtBom ancnnest — MeHto 1).
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O6cnyxuBaHue

TexHn4yeckoe obcnyxmBaHue
Pa36nokupoBka 6510ka ynpaBneHus

PaboTbl N0 TexHU4YeCKoMy 06CNyKMBaHUIO

KOTINa U ropesikv AOKHbI BbIMONMHATLCSA
TONbKOCMNEeLManucTOM-TenI0TEXHUKOM.
[na o6ecneyeHus exerogHoro
o6cnyxuBaHus Nnonb3oBaTento
pekoMeHAyeTCcA 3aKni4YMTb 4OrOBOP Ha
TeXHU4YecKoe obCrnyxmBaHue.

B 3aBucumocTu ot TMna YCTaHOBKWU MOryT

6bITb HeO6X0AUMbI 6onee KOpoTKue

UHTepBalibl TeXHU4YE€CKOro Oscﬂy)KVIBaHVIﬂ.

* OTknioumnTe ANeKTponuTaHue nepen
BbIMOJIHEHNEM pa60T no TexXxHNn4Yeckomy
06CJ'Iy)KI/IBaHI/I}O N O4YUCTKEe (U,el'lb
ynpasrneHus + otaenbHoe
aneKkTponutTaHune ﬂBVIFaTeJ'IFl).

. V|CI'IOJ'Ib3y17ITe TOJIbKO OpUTMHanNbHbLIE
3anacHble 4YacTu.

MepeyeHb paboT, peKoMeHAYyeMbIX
K NpoBeAeHUI0 B pamMKax roqoBoro

TeXHUu4eckoro oﬁcny)KMBava ropenkKku:

- WcnbiTaHne ropenku, nsmepeHus Ha
BXOAE B KOTEnN

- OuncTka y3noB ropeHus, 3aMmeHa,
npu HeobxoaNMOCTH, HEMCTNPaBHbIX
netanemn

- OumncTka TypOUHBLI 1 BEHTUNATOPA

- OuncTka rasoBoro punbTpa;
npu HeobxoaMMOCTH, ero 3ameHa

- Bu3yanbHbIi KOHTPOSb COCTOSIHUSA
3MeKTpoobopyAoBaHUS rOpPesku;
npv HEOBXOAMMOCTH,
yCTpaHeHneHencnpaBHOCTEN

- [NpoBepka uUmMkna 3anycka ropenku

- MNpoBepka repMeTUYHOCTH

- MNpoBepka paboTbl yCTPONCTB
6e3onacHOCTM ropernku (pene AaBnexHus
BO3ayxa/rasa)

- lMpoBepka paboTbl AeTekTopa nrnaMeHu
1 6noka ynpasneHus n 6e3onacHocTm

- 3anyck ropenku

- lMpoBepka pacxopa rasa

- Koppekuus, npn HeobxoammocTu,
3HaYeHU HaCTPONKM

- CocraBneHvie NpoTokona U3mMepeHui

O6wue npoBepku

- MNpoBepka paboTbl KHOMKM aBapUAHON
OCTaHOBKM

- BusyanbHbIi KOHTPONb ra3onpoBOAOB
B KOTENbHOMN

MpenynpexaeHue!

3aMeHVTb NoBpeXaeHHbIE Nnu
AedekTHble KOMNOoHeHTbI! 3ameHnTb
KOMMOHEHTbI CUCTEM 3aLLMTbl 40
OKOHYaHMS UX cpoka cnyxobi!
3anpeLuaeTcs sKkcnyaTMposaTtb

ropesnky npv HanM4nMm NoBpeXaeHHbIX
unu gedeKTHbIX aeTanen.
Vcnonb3oBaHue NoBpeXaeHHbIX Unm
OedeKTHbIX AeTanen MOXeT NPUBECTU K
HapyLueHuam B paboTe u nepexoay K
OonacHbIM pexxuMam akcnnyaTtaumm. B

pesynbTaTe 3TO MOXET NPUBECTU K
0TKa3y obopynoBaHug, ywepby ana
OKpy>KatoLen cpeabl U YCTaHOBKU U
Jaxe K TernecHbIM NoBpexaeHusIM (puck
CepbesHbIX U CMepTENbHbIX TPaBM).

KomnoHeHTbI cuctem 6e3onacHocTu PekomeHAyeMbI CPOK MuHUManbHoe konu4yecTBO
CryX0bl LMKNOB paboTbl

CuncTembl KOHTPOrS KranaHoB 10 net 250 000

Pene naBneHus rasa v pene gaBneHns Bo3gyxa 10 net -

brok ynpaeneHus ropenkow ¢ poToaneMeHToM 10 net 250 000

doToanemeHThl (ynbTpacuoneToBbie) 10 000 yacoB pa6oThbl

doToanemMeHThl (He ynbTpadunoneToBble) 10 net 250 000

PerynsTtop aaBneHus rasa 15 net -

["a30BbI KranaH C CUCTEMOW KOHTPOSS KnanaHa nocrne obHapyXeHUsi HeMcnpaBHOCTHU

['a30BbIl knanaH 6e3 cMcTeMbl KOHTPONS KranaHa 10 net 250 000

KnanaH cbpoca gaBnexHus 10 net -

PerynaTtop coctaBa TONnMMBOBO3AYLLUHOW CMECU 10 net -

CepBogpuratenb STE...(Schneider Electric) 10 net 2000 000

Cepsogpuratens SQM 1../2.. Siemens B 3aBUCUMOCTH OT 150 000
Mcnonb30BaHuUs

Cepsogsuratens SQM 5...(Siemens) B 3aBUCUMOCTHU OT 250 000
Mcnonb3oBaHUs

CepBogpuratenb STM 30/40 (Schneider Electric) 10 net 500 000

Cepsogguratens 01-15/30 Schimpf 10 net 2000 000

YKnaKoTonnuBHbIE LUNaHMM 5 net -

TonnuBHbLIN KnanaH 10 net 250 000

KnanaH cbpoca gaBneHus 10 net -

CpoK crnyX06bl U3HALLMBAKOLMXCA KOMMNOHEHTOB*

BcnomoraTteneHoe pene B 3aBMCUMOCTH OT 50 000
MCnonb30BaHuUs

BeHTuUngatop oxnaxaeHusi YactoTHoro npeobpasosatens (ACS310) 3 net 25 000 yacoB paboTbl

BeHTunsaTop oxnaxaeHus yactoTHoro npeobpasosatens (ACH550) 6 net 60 000 yacoB paboThl

AnekTpoasuraTensb 40 000 yacoB paboTbl

B nepeuHe ykasaHbl MYHMManbHbIE YMCNa LMKIOB YPaBNeHUs U CPOKM CryXObl U3HALLMBAIOLLMXCA KOMMNOHEHTOB* 1 KOMMNOHEHTOB CUCTEM
6e3onacHocTu. PeanbHbI CPoOK CAyObl MHOrAa MOXET ObIThb CyLLECTBEHHO BoMbLUe 1 3aBUCUT OT YCNOBMI dKkcnnyaTaumu. o coobpaxeHusm
6esonacHocTu 1 obecnevyeHns HaAexXHOCTU, He CriefyeT NpeBbIillaTh PEKOMEHAYEMbIE CPOKU CIyXObl.

* 3HalumBatoLmecs KOMMNOHEHTb 4N ANMMTENbHOCTM 3KCMnyaTaummn yCTaHoBKK B 25 neT.
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O6cnyxunBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHune

_®
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CHsATHe nnaTtbl
» OTKNIOYNTE ANEKTPONUTAHWNE ABUraTENS

(4-KOHTaKTHBIN pa3bem).

« [Insa aToro ocnabbTe, HO He BbIHUMaNTe
7 BUHTOB X KpenneHus nnatbl ABuUratensi.

MoBepHuTe Nnaty (6anoHeTHbIN
3aTBOP), CHUMUTE €€ U OCTOPOXHO
nonoxmTe (cTapasicb He NOBpeanTb
AaTYuK JaBIEHUsi TONOYHOW KaMepbl).
OuuncTnTe KapTep, YNUTKY M Kopnyc
BO3ayxo3abopHuka; ybeautecs,

YTO HWUYETrO HE MOBPEXAEHO.

Mpn Heob6xoaUMOCTY NPOBEAEHUS
OYUCTKN CHUMUTE YCTPOWCTBO
pPeLMpKyNSLUK; Ans 3TOro BbIBEpHUTE 4
BMHTa Z 1 0cBOGOAMTE YCTPONCTBO.
OumncTUTE BEHTUNALMOHHYIO TYPOUHY
1 ybegntecb B OTCYTCTBUW Ha Hel
noBpeXaeHun.

B MoHTaX Typ6GUHbI
Bo Bpemsi 3amMeHbl ABUraTens unm

A () TYpOUHbBI CM. MPEACTaBNEHHYO PSAOM
\ i ! CXeMy pacrnonioxeHus. BHyTpeHHui
dnaHeu A TypbuHbI JOMKEH nexaTb Ha
| ofHon npsmon ¢ nnaton B. BectaBbTe

NWHENKY Mexay nonaTkamu TypOuHbI
n pacnonoxwute A n B Ha ognHakoBon
BbICOTE. 3aTAHWUTE BUHT C KOHUYECKUM
| KOHLIOM Ha TypbuHe.
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MpoBepka yCcTPONCTB ropeHns

A

BbiBepHuTE 3aKnMHON BUHT D.
CHumUTe ayroobpasHyto KoneH4aTyo
ocb E.

OTKpOWTE KOXYX rOpPEnkKu.
OTcoenmHuTe ABa 3anasbHbiX MPOBOAA.
OcnabbTe Ha aBa obopoTa YyeTbipe
BuHTa 1 naHenu RTC.

He ocnabnsante

OBa BUHTa 4.

M3BnekuTe yCTponcTBa ropeHusl.

%*

OuuncTtute BCe getanu.

[poBepbTE COCTOSIHME U HACTPOWKM:
necdbnekTopa, 3ananbHbIX 3NeKTpoaoB
1 3ananbHblX NPOBOAOB.

YCTaHOBKY BbINONHANTE B NOpsaKe,
obpaTHOM CHATUIO.

[MpoBepbTe MOMEHT 3aTSKKM ranku
LunaHra u vyeTblpex BuHToB 1 naHenu
RTC (koopauHata Y).



O6cnyxunBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHune

CHsATHMe conna ropenku

[nsa npoBeageHns aTon onepaunn

noHagobutcs nmdo

- OTKpbITb KOPMNYC FOPEernku 1 asepuy
Kamepbl CropaHus, nmbo

CHSITb rOperKy.

- BapwmaHT 1 — [JocTyn 4yepes asepuy
KoTna

BbIMOJSHSINTE OnepaLuio kak npu

NpoBepKe YCTPOWCTB rOPEHUsI 4O NyHKTa

«U3BMEKUTE YCTPOMNCTBA rOPeHnsi»,

a 3aTem...

» OTKpoWnTe ABepLy kamepbl CropaHnsi

* OcnabbTe N3HYTPU TPU 3AKUMHbBIX
BMHTa S conna ropernku.

* 3ameHuTe CONnMo ropesnku.

» 3anonHuTe NpoCTPaHCTBO MeEXAY
COMNJIOM ropernku u ABepLei kKamepsbl
CropaHusi OrHeynopHbIM
MaTepuanom.

» 3akponTe ABepLy KoTna.

* YCTaHOBKY BbINOSHANTE B Nopsiake,
0OpaTHOM CHATUIO.

- BapwmaHT 2 — Pasbopka ropenkm

BbIMOJHANTE OnepaLmio kak npu

NpPOBEepKe YCTPOWCTB rOPEHUsI 4O NyHKTA

¥ «m3BnekuTe ycTpoiicTBa ropeHunsy,

a 3aTeMm...

* CHMMUTE KOpMyC FOPEenku 1 rorioBky
rOpesnkKu.

* OcnabbTe N3HYTPU TPU 3AKUMHBIX
BMHTa conna ropersku.

» 3ameHuTe COonno ropernku
1 cdonaHueBoe ynnoTHeHVe

* YCTaHOBKY BbINOSMHANTE B Nopsiake,
0OpaTHOM CHATUIO.

A Conno ropesniku MoOXeT 6bITb

ropsiuum

KnanaHsbl

KnanaHbl He TpebytoT cneunanbHoro
obcnyxuBaHus.

MpoBeAeHne KakNX-NMMB0 PEMOHTHbIX
paboT Ha ra30BOM KnarnaHe 3anpeLleHo,
32 UCKIMIYEHMEM 3aMEHbI KaTyLLEeK.
HeI/ICI'IpaBHbIe KrnanaHbl AOJTKHbI
3aMeHATbCA KBaJ'IVICbI/ILI,VIpOBaHHbIM
cneuyuanuctom. MNocne
3amMeHbIHe06X0AUMO NPOBEPUTL
repMeTUYHOCTb, (DYHKLMOHMPOBaHWE
N ropeHue.

Ouuctka hoTtoanemeHTa

* M3Bnekute oOTO3NEMEHT U3 €ro
Kopnyca.

* [MpoTpuTe YNCTON, CyXOWN TKaHbIO.
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* YCTaHOBKY BbIMOSHSANTE B nopsake,
06paTHOM CHSITUIO.

CHsITMEe U 04YUCTKA BO3QYLIHOIO

BbINpsiMuTens

» OTcoeaguHnTe 3ananbHble NpoBoaa OT
3ananbHuKa.

+ CHMMUTE NnaTy HacoCHOro arperata

« [1ns aToro ocnabbTe 4 3aXUMHbIX
BUHTA Z, HO HE U3BNeKanTe nx
NOSNHOCTbLIO.

* OCTOPOXHO N3BMNEKUTE BO3OYLLHbIN
BbINPSIMUTESb U O4YUCTUTE €ro.

* YCTaHOBKY BbINOMHAWTE B MOPSAKE,
0OpaTHOM CHSATUIO.
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O6cnyxunBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHune

OuucTtka kopnyca

BO34yXx03abopHuKa

* CHumuTe nnaty (7 BuHTOB X).

* CHUMUTE 3NEKTPUYECKYIO nNnary
(4 BuHTa V).

» CHMMUTe Kopnyc Bo3ayxo3abopHuka
(4 BuHTa T), OUMCTUTE €O U YCTAHOBUTE
Ha MecTo B 0bpaTHOM nopsigke.

» ObecneybTe NpaBUNbHOE NOMOXEHNE
BO3YLUHOW 3aCITOHKM
1 cepBoaBurartens.

OuuncTKa KoXyxa

* He ncnonb3ynte NpoayKThl,
cofepxallme xrnop unu abpasvBHble
BeLlecTBa.

+ OuncTNTE KOXYX BOAOK U MOIOLLMM
CPeACTBOM.

+ YCTaHOBUTE KOXYX Ha MECTO.

A BaxHo!

Mocne npoBeaeHnsA nN6LIX padboT
npoBepbTe NapameTpbl rOpeHUs

B peanbHbIX YCNOBUAX
aKcnnyaTauum (ABepLbl 3aKpbIThI,
KOXYX YCTaHOBMEH U T. A.).
3admkcupymnTte pesynbraTthbl

B COOTBETCTBYHOLUUX AOKYMEHTaX.

MNMpoBepka TeMnepaTypbl TOMO4YHbIX

rasos

» PerynspHo npoBepsiTe Temnepartypy
TOMOYHbIX ra3os..

» OunwanTe koTeN, ecnu Temneparypa
TOMOYHbIX ra3oB MpesblllaeT
3HayveHune npu 3anycke
B aKcnnyaTtauuto 6onee yem Ha 30 °C.

* YT06bI 06NErYmMTb NPOBEPKY, MOXHO
MCMonb30BaTh CUCTEMY OTOBpaXeHns
TemnepaTtypbl FOPEHUS.
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O6cnyxuBaHue

MeHi0 3: HaKonuTenb HeMcnpaBHOCTEN

BBoa Homepa TenecoHa KOMNaHUU, OTBETCTBEHHOM 3a
TeXHUYecKkoe obcnyxxuBaHue, U Homepa AOoroBopa Ha TexHU4yeckoe
obcnyxunBaHue

MeHIo HakonuTens HeucnpaBHoCTeEN
[Insi BbI30Ba MEHIO HAKONUTENSI HEUCNPABHOCTEN HaXMMTe NobYLo KNaBuLLy, Koraa ropenka paboTaeT, HaxoauTcs Ha
0bcnyXuBaHWM UNK B HeMCNpaBHOM COCTOsIHUW. Ha aTane 3anycka JOCTYn K HaKONUTENo HEUCPaBHOCTEN
HEBO3MOXEH.
lMosBUTCSH OCHOBHOMN 3KkpaH MeHio. C MoMoLLbI0 KJ'IaBMLIJVI ] —] D unm \_J nepelvlecwne Kypcop Ha
MUKTOrPamMMy HaKOMUTENS HEUCTPaBHOCTEN U NOATBEPANTE BLIOOP C NOMOLLBIO KNaBuLL
MwuratoLasa nukTorpamma ykasbiBaeT Ha Hanuyve uHopmaumm o nocnegHen HemcnpaBHob‘m. Hwxe oTobpaxaeTtcs
KOZ OLUMGKMN, UHTEHCMBHOCTb NIIaMeHM, MONOXEHNE perynsTopa noaaqun Bosayxa 1 TONnuea, a Takke Bpemsi paboThbl
roperskv B MOMeHT nepexopa B 6e30nacHbli pexvm.
KnaBuwwm | ¥ | v | A | N03BONSIOT BbI3bIBaTb CBEAEHNS O 5 NOCNeQHNX NPOU3OLLEALLNX HEUCTIPABHOCTAX
(Homep HeucnpaBHOCTK oTOBpaxaeTcs B NEBOM BepxHeM yrny aucnnes). NMocne nHdopmaumm o 5 nocneaHux
HEeWNCNpaBHOCTAX NOSBMNAETCA HOMEep TernedoHa CEePBUCHOIO LieHTpa, HOMep A0roBopa Ha TexHU4yeckoe
obcnyxusatue (Ge3 3HaueHu, BBEAEHHbLIX Ha 3aBOAE), @ Takke MYHKT MeHto «O4nCTUTL HakonuTenb
HeWncrnpaBHOCTEN».
* BbIignTe 13 MEHIO C MOMOLLbIO KMaBULLIN J
BBop Homepa TenedoHa KOMNaHUKU, OTBETCTBEHHON 3a TeXHMYecKoe o6cnyxMBaHue, U HoMepa AoroBopa
Ha TeXHU4YecKkoe obcnyxuBaHue
Mpu nosiBNeHNM Ha aucnnee CoOTBETCTBYIOLEN NMUKTOrPaMMBi:
* HaxmuTe Ha knasuwy [ 1 \_J nepsas umdpa
HaunHaeT muraTtb.
» C nomoLLbo Knasumwmn [A] MJ‘IM —] BBeAWTE HyXHoe LndpoBoe 3HaveHne (Tupe = nyctoe rnone).
« lMepexoauTte K cneaytoLen Ludpe ¢ NOMOLLLIO KNaBULLIK t
« lMocne 3aBepLueHWs BBOJA NOATBEPANTE HOMEP C NMOMOLLIO KNaBULLN \4_.Ij
* lMocneHuin NyHKT MeHto 3 NO3BONSET O4YUCTUTL HAKOMUTENbL HEUCNPaBHOCTEN (CM. MOSAACHEHWE Ha cneaytoLuen
cTpaHuue).
MnkTOorpaMmMbl NOMOLLM ANS NOUCKA HEUCNpaBHOCTEN
MpumeyaHue. HuxeonncaHHble HEMCNPABHOCTY UMINIOCTPUPYIOT TOSIbKO CUMMTOMbI, PErMcTpupyemMble Npu pabote
B pexumMe rasa (M3o6paxxeHust), HO OHW AENCTBUTENbHbI U ANS pexumMa paboTbl Ha Xuakom Tonnuee. Pasnuuus 6yayTt
paccMOoTpeHbl B COOTBETCTBYHOLLEM pasfene. [ukTorpamma, oTobpaxaemasi B NpaBoM BEPXHEM Yrily akpaHa,
no3BonseT 3HaTb, NPU KakoM BuAe Tonnmnea npovsoLuen c6on.

MNMukTorpamma MpuunHa MukTorpamma MpuunHa MukTorpamma MpuunHa

Bnok ynpasneHnus n Mcye3HoBeHne nnamenmn HewucnpasHocTb
6e3onacHocTy 6bin BO BpeMsi paboTbl npeaoXpaHnTENbHOM

3abnokupoBaH 3a[BWKKM (TOMbKO B

BPYYHYIO pexvme paboTbl Ha rase)
- rasoBasi
npeaoxpaHuTensHas

3aABWXKa He repMeTuyHa
- raBHasi rasoBast
3a/BVKKa He OTKpbIBaETCs
(HeucnpasHa)

- HEMCNPABHO pene AaBreHust
(cnasiHHble KOHTaKTbl)
HeT onpepnenexHon
KpVBOW

BHyTpeHHsiA npobnema Ha
BO3/YLLUHOM
cepsopBuratene

HewncnpaBHocTb B pabote
pene AaBrieHns Bo3ayxa
npw 3anycke ropesnku
(perynupyemoe pene
[NaBreHys Bo3ayxa)

- OCTaTO4HOE NPUCYTCTBUE
BO3/lyXa ropeHus

- HeucnpaeHo pene
naBneHns (cnasiHHble
KOHTaKTbl)

- HeNpaBuWITbHO HACTPOEHO
pene AaBreHnst

8 [HeuncnpaeHocTb pene

14 (naBneHus Bosadyxa npu
3anycke ropenku (pene
[aBleHVs Bo3ayxa He
oTBevaer)

- OTCYTCTBME BO3AyXa
ropeHust

- HeucnpaBsHo perne
naBneHus

- HenpaBWIIbHO
HacTpoeHo pene
[naBneHust

MapasuTHOE Nnams

HewucnpaBHocTb
npefoXpaHUTesbHO Lienm
KoTna BO Bpemsi paboTbl

BHyTpeHHssi npobnema Ha
TOMMUBHOM
cepsopBuratene

HewncnpaBHocTb
npeaoxpaHNTENbHON Lienu
ropenku Bo Bpemsi pabotbl

HeuncnpasHocTb pene
naBneHns rasa

- OTCYTCTBUE AaBleHNs
rasa

- HeucnpaeHo perne
faBneHus

- HENpaBWINbHO HACTPOEHO
pene AaBneHus

HewusBecTHas
HencnpaBHOCTb
Bonee nogpo6HoO cMm.
CNMCOK KoJoB
HeucnpaBHOCTEW

HewncnpaBHocTb rmaBHow
ra3oBOW 3a[BWXKW (TOMNBKO

B pexumMe paboTbl Ha rase)

- rMaBHasl ra3oBas 3aJBixKa
He repMeTUYHa
-NpeoXpaHNTENbHas 3aBIxKKa
He OTKpbIBaEeTCS (HemcnpasHa)
- HA3KOE AaBneHe rasa

- HeMcnpasHO pene
nasnexnus MIN

- HENpaBMIbHO HACTPOEHO
pene pasnexus MIN
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O6cnyxuBaHue

MeHi0 3: HaKonuTenb HeMcnpaBHOCTEN

BBoa Homepa TenecoHa KOMNaHUU, OTBETCTBEHHOM 3a
TeXHUYecKkoe obcnyxxuBaHue, U Homepa AOoroBopa Ha TexHU4yeckoe
obcnyxunBaHue

nMKTOFpaMMbI nomMoLin ana noncka HeMCHpaBHOCTeVI (ﬂpO,EI,OJ'I)KeHMe)Z

Muktorpamma

MpuynHa Mukrorpamma MpuunHa MukTorpamma MpuunHa

W) [HencnpaBHoCTb
gl [onekTponuTaHns

~ |HevcnpasHocTb OTkas pene gaBneHus
Ll (NpefoxpaHnTenbLHON BO3/yXa ropesnku
Lienu ropenku npm (oTcyTcTBME curHana
3anycke ropenkm pene gaBneHus

- He JocTturaeTca
MWHUManbHoOE

HanpshkeHue nuTaHus BO34yxa)
- OTCyTCTBUE BO3ayXxa
ropeHusi
(HeucnpaBHOCTb
BCacbIBaloLLLEero
natpyb6ka)
- HencnpaeHO pene
naBneHus
- HenpaBuWIbHO
HacTpoeHo pene
naBneHvs
pa |HevcnpasHoCTb x |HeucnpaBHocTb
npeAoxpaHnTenbHON TONSIMBHOTO pene
Lienu KoTna npu naBrneHus
3anycke ropenku -OTCYTCTBME AABMNEHNS
Tonnmea
- HencnpasHO pene
naBneHus
- HenpaBWIbHO
HacTpoeHo pene
naBneHus

- HemcnpaeHbI Hacoc
- HeMCnpaBHOCTb B
cucteme nogauu
Tonnmea

Ha akpaHe B nocnegHeM nyHKTe MeHI0 0TOGpaXaloTcs creaytolme 31eMeHThbI:

40

YT0o6bl O4MCTUTL HAKOMWUTENb HEUCTIPABHOCTEN, NEPENANTE C MOMOLLLIO CTpenok (< [»]
K NUKTOrpaMme , a 3aTeM NoATBepanTe BBOZ, C MOMOLLbIO KNaBuwn (ol

3aTem ByaeT NpeanoxeHo NoATBepAUTb OUYUCTKY HAKOMUTENS HEUCNPaBHOCTEN.
YTo6bl NPON3BECTU O4UCTKY, NepeianTe k nuktorpammve [l v NOATBEPAMTE BBOZ C NOMOLLLIO KNaBuULLM (o).

[inst oTMeHbI 1 Bbixoaa U3 MeHio nepeitaute k nuktorpamme [ v noaTeepanTe BBOA C NOMOWYBIO

knasuwwm ().
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O6cnyxuBaHue

MeHo 4: onepaunoHHasA CTaTUCTUKa

MeHio onepaunoHHON CTaTUCTUKK

[na BbI30Ba MEHIO ONepaLyOHHON CTaTUCTMKN HaXmuTe Mobyto KnaBsuLly, Koraa ropenka
paboTaeT, HaxoaWUTCsA Ha 0BCMNYXMBaHUM UMW B HEMCNPaBHOM COCTOAHWMW. Ha aTane aanycka
[OCTYMN K MEHIO OMepaLMOHHON CTaTUCTUKN HEBO3MOXEH.

MosiBUTCS OCHOBHOW 3kpaH MeHto. C nomoLusto knasuium (A, (v], (») unu (<] nepemectute
KYpCOp Ha NMUKTOrpammMy MEeHI0 OnepaLMOHHON CTaTUCTUKU U NOATBEepANTe BbIGOP C NOMOLLBIO
knasuLm (o).

MeHto onepaunoHHOM CTaTMCTUKM COCTOUT U3 3 3KPaHOB. HaBuraums Mexay pasnmyHbIMU
aKpaHamu OCYLLECTBISETCS C NOMOLLbIO KnasuL (A ] u (V.

- Bpewmsi 0o o6HapyxeHus nnameHu Npyu nocrnegHeM 3anycke ropenku

- CpepnHee Bpemsi o 0GHapYXeHVs! NiTaMeHn Bo BpeMsi 5 NocnegHux 3anyckoB

- ObLee KOnM4ecTBO 3anycKkoB
nam2annc ~
UucCuigd

- KonuyecTtso 3anyckoB, pexum paboTbl Ha rase
ANn2IUn ~
(NINN R (WY 4

- KonwuuecTtBo 3anyckoB, pexum paboTbl Ha XXMOKOM Tonnmee (Mpu Hanuynm)

- ObLee KonMyecTBo pa60w|x 4YacoB C MOMEeHTa nocnegHero 06poca cyeT4YuKa

- OOwee KONMYeCTBO paGowlx 4acoB B pexunme paﬁOTbI Ha rase c MOMeHTa nocnegHero 06poca
cyeT4ynKa

o
000072

- ObLyee KonmyecTBo pa60w|x 4acoB B pexunme paGOTbI Ha XUOKom Tonnimee C MOMEHTa
nocnengHero 06poca cyeTyunka
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O6cnyxuBaHue

PerynMpOBKa KOHTPACTHOCTU U APKOCTU IKPaHa

B aTOM MEHI0 MOXHO nony4nTb OOCTYN K HaCTpOﬁKaM KOHTPACTHOCTU N APKOCTU 3KpaHa.

[ins BbI30Ba AaHHOrO MEHIO HaXXMWTe Ntobyio KNasuLLy, Korga ropenka paboTtaeT, HaxoauTCs

Ha 0b6Cny>XMBaHWN UNWN B HEUCNPABHOM COCTOSIHUW.

* [losBMTCA OCHOBHON 3KpaH MeHto. [epemecTute Kypcop Ha NMUKTOrpamMmmy HacTPONKM aKpaHa
1 NoATBEPANTE BBOA C MOMOLLbIO KnaBniin [J.

* M3MeHWUTe HacTPOIiK1 KOHTPACTHOCTM (C LLATOM 2) MY NOMOLLYW KnaBuL (<) n (»] nnm
HacTpoukn sipkocTu (¢ warom 10) Npu NOMOLLM KNaBuLL (4| K [EJ

+ lNepemectute kypcop Ha nukTorpammMy EaJ M NOATBEPANTE HACTPOIKY C MOMOLLbIO
knaeuwmn [J.

O nnn + OTMeHUTE BCe BHECEHHbIE U3MeHeHUsi ¢ noMoLysio nuktorpammbl . Fopenka sepretcs
B NpeablayLLMi pexxum paboThbl.
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Advertencia

Advertencia

Los quemadores VG 6.1600/2100 M(V)
R /TC (/PED) estan disefiados para la
combustion de gas natural y de gas
propano, con bajas emisiones
contaminantes. Desde el punto de vista
del disefio y el funcionamiento, los
quemadores responden a la norma EN
676. Sirven para el equipamiento de
todos los generadores de calor
conformes a la norma EN 303, o de
generadores de aire caliente segun la
norma DIN 4794 o DIN 30697, dentro de
sus rangos de potencia. Para poder
utilizar el quemador en generadores de
calor de conformidad con la directiva
sobre equipos a presion 97/23/CE se
necesitan componentes especificos (no
incluidos en el equipamiento de serie).
Antes de utilizar el quemador en este
tipo de instalaciones, conviene
comprobar las caracteristicas de
equipamiento. Los quemadores, que
cumplen la directiva sobre equipos a
presion 97/23/CE, se entregan con la
correspondiente declaracion de
conformidad y se identifican como tales
en la placa de caracteristicas. Cualquier
otro uso debe ser objeto de solicitud de
autorizacion a ELCO.

La instalacion, la puesta en servicio y el
mantenimiento deben ser ejecutados
exclusivamente por técnicos
autorizados, segun las directivas y
prescripciones vigentes.

Este aparato no esta previsto para ser
utilizado por nifios o por personas con
capacidades fisicas, sensoriales o
mentales reducidas o carentes de la
experiencia y el conocimiento
necesarios, salvo bajo las instrucciones
y la vigilancia de una persona que se
haga responsable de su seguridad.
Vigilar a los nifios para asegurarse de
que no jueguen con el aparato.

Descripcion del quemador

Los quemadores VG 6.1600/2100 M(V)
R /TC (/PED) son aparatos monobloque
de dos etapas progresivas/modulantes
y con un funcionamiento
completamente automatico. La
construccién especial del cabezal de
combustion permite una combustion
con un bajo indice de 6xido de nitrégeno
y un elevado coeficiente de rendimiento.
La homologacién en clase 2 segun la
ENG676 certifica la obtencion de los
valores de emisiones mas bajos. Segun
la geometria de la chimenea,

la carga de la chimenea y el sistema de
combustion (caldera de tres vias,
caldera de chimenea ciega), pueden
obtenerse diferentes valores de
emision. Para asegurar valores
adecuados, conviene respetar las
condiciones indicadas para el
dispositivo de medicion, las tolerancias
y la higrometria.

44

Embalaje

El quemador se entrega en tres cajas de

carton sobre un palet:

- Cuerpo del quemador con manual de
uso, esquema eléctrico y lista de
piezas de repuesto.

- Cabeza de combustion con junta de
brida y tornillos de fijacién.

- Rampa de gas compacta con filtro
incorporado

Para un funcionamiento totalmente

seguro y respetuoso del medio

ambiente y un consumo energético lo
mas bajo posible, se deben tener en
consideracion las normas siguientes:

EN 226
Conexion de quemadores fuel y gas de
aire soplado a un generador de calor

EN 60335-1, -2-102

Seguridad de aparatos eléctricos para
uso doméstico, reglas particulares para
los aparatos de combustion de gas

Conductos de gas
La instalacion de conductos y rampas
de gas debe cumplir con las
prescripciones y las directivas
generales y con los reglamentos
nacionales siguientes:
CH: - Texto de instrucciones G1 del
SSIGE
- Formulario EKAS n°1942,
directiva
gases licuados, parte 2
- Instrucciones de las instancias
cantonales (por ejemplo,
directivas sobre la valvula de
seguridad)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

Lugar de puesta en servicio
El quemador no debe ponerse en
servicio en locales expuestos a vapores
agresivos (por ejemplo, laca para el
cabello, tetracloroetileno, tetracloruro de
carbono), polvorientos o con altos
porcentajes de humedad ambiente (por
ejemplo, en lavaderos).
Debe estar garantizada la ventilacion
con una abertura de:
DE: hasta 50 kW: 150 cm?
por cada kW supl.: + 2,0 cm?
CH: QFZ[kW] X6 = ...cm2 ; minimo 200
cm

Las disposiciones locales pueden
contener prescripciones diferentes.

Nos eximimos de cualquier

responsabilidad en caso de dafos

originados por:

- usos inadecuados

- instalacion y/o reparaciones erroneas
realizadas por el comprador o por
terceros, incluida la instalacion de
repuestos no originales.

Entrega de la instalaciéon y consignas
de uso

El instalador del sistema de combustion
debe entregar al usuario, a mas tardar
en el momento de la entrega de la
instalacion, las consignas de uso y
mantenimiento. Estas deben quedar
bien a la vista en la sala de la caldera.
Se deben indicar la direccion y el
numero de teléfono del servicio de
asistencia al cliente mas cercano.
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Advertencia para el usuario

La instalacion debe ser verificada por lo
menos una vez al afio por un
especialista. Segun el tipo de
instalacion, puede ser necesario
aumentar la frecuencia del
mantenimiento. Para garantizar la
ejecucion regular del mantenimiento se
recomienda firmemente estipular un
contrato de mantenimiento.
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Descripcién del quemador

VG6 M R /TC (PED)

VG6 MV R/TC (PED)
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F12

113

Caja de mando y de seguridad
Pantalla

Manostato de aire

Proteccién térmica del motor
Contactor del motor

Motor del ventilador
Dispositivo de encendido
Cuadro de mando

Servomotor de la rejilla de aire
Carter

Testigo

Tubo de toma de presién

de la chimenea

Tubo del quemador

Conexion eléctrica (bornera)
Tapa

Boton de desbloqueo

Tornillo de fijacion de la tapa
Variateur de vitesse de ventilation
Filtre CEM

Capteur de vitesse de rotation
Module LCM100

Module VSM100

Caja de aire
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Funcion

Funcionamiento
Funcién de seguridad

Descripcion del funcionamiento

A la primera puesta bajo tension
después de un corte de suministro

de tension o una puesta en seguridad,
o después de un corte de suministro de
gas o una parada de 24 horas, antes del
arranque del quemador se realiza un
control de estanqueidad de las valvulas
de gas, con el motor de ventilacion

en marcha. Luego del control de
estanqueidad comienza una
preventilacion de 24 segundos.

Durante la preventilacion

- se vigila la presion del aire

- control de la eventual presencia de
sefiales de llama anormales.

Al terminar la preventilacion

- el dispositivo de encendido se pone en
circuito

- la electrovalvula principal y de
seguridad se abre

- arranque del quemador

Vigilancia

La llama se vigila por medio de una
sonda de ionizacion. La sonda se
monta, de manera que quede aislada,
en el cabezal de gas y pasa a través del
deflector a la zona de llama. La sonda
no debe estar en contacto eléctrico con
piezas con toma de tierra. Si se produce
un cortocircuito entre la sonda y la masa
del quemador, el quemador indicara un

fallo. Durante el funcionamiento se crea
una zona ionizada en la llama de gas, a
través de la cual circula una corriente
rectificada hacia el tubo del quemador.
La corriente de ionizacion debe ser
superior a 8 YA.

Funciones de seguridad

- Si al arranque del quemador no se
forma ninguna llama (liberacion de
gas), el quemador se desactiva al
finalizar el tiempo de seguridad
maximo de 3 segundos; la valvula
de gas se cierra.

- En caso de fallo de la llama durante el
funcionamiento, la alimentacion de
gas se interrumpe en el lapso de
un segundo. Se lanza un nuevo
arranque. Si el quemador arranca,
se reanuda el ciclo de
funcionamiento. Si no, se produce
una puesta en seguridad.

- En caso de falta de aire durante la
preventilacion o el funcionamiento,
se produce una puesta en seguridad.

- En caso de falta de gas, el quemador
no se pone en funcionamiento y/o
se para. En cuanto haya suficiente
presion de gas, el quemador volvera
a arrancar.

119.1

1 108 106 Y12 F4

Rampa compacta

Y13 119pBr 103.1

118.2

F6|

N

_/
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Al detenerse la regulacién

- El termostato de regulacion
interrumpe la demanda de calor

- Las valvulas de gas se cierran

- Lallama se apaga

- El motor de ventilacion se para

- El quemador esta listo para funcionar

F4 Manostato de gas min.
F6 Manostato de aire
Y12 Electrovalvula de seguridad

Y13 Electrovalvula principal
1 Vaélvula de seguridad* (debe
ser instalada por el instalador)

103.1  Valvula de gas

106 Tamiz

108 Valvula de corte de gas (debe
ser instalada por el instalador)

119pBr Punto de medicién de la
presion del gas a la salida de la
vélvula

119.1  Punto de medicion de la
presion del gas antes de las
véalvulas

119.2 Punto de medicion de la
presion del aire

* Nota CH

Segun los textos de instrucciones
del SSIGE, es obligatorio instalar
una valvula de gas de seguridad
(referencia 1) en la canalizacion.

* Nota DE

Segun la ordenanza de referencia
aplicable a las salas de calderas, los
lugares con chimeneas a gas deben
estar equipados con una valvula de
bloqueo de seguridad con disparo
térmico (referencia 1).



Funcionamiento

Caja de mando y de seguridad BT 3xx

La cajade mandoy de seguridad BT 3xx
pilotea y vigila el quemador de aire
pulsado. Gracias al mando del
programa por microprocesador, se
obtienen tiempos de ciclo sumamente
estables, independientemente de las
variaciones de tension del sector o de
la temperatura ambiente. La caja de
mando y de seguridad esta equipada
con deteccion de desperfectos de
sector. Segun la configuracion, la caja
se pone en fallo o en posicién de espera
en cuanto la tension del sector resulta
insuficiente. En posicion de espera,

se efectla un arranque automatico al
superarse en un 105% el valor de
umbral programado.

El accionamiento |... provoca ...
del botén
durante ...
... 1segundo ... |el desbloqueo de
la caja.
... 2segundos ... |el bloqueo de la caja
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Bloqueo y desbloqueo manual

La caja se puede bloquear (proteger)
o desbloquear manualmente con

la ayuda del botdn de restablecimiento
siempre que esté alimentada
eléctricamente. No confundir esta
funcién con el bloqueo automatico y el
reconocimiento de fallos en caso de
desperfecto.

Antes del montaje o el desmontaje de
la caja o de cualquier intervencion en
la zona de conexién, desconectar la
tensién del aparato, verificar la ausencia
de tension e impedir la reactivacion.

En caso contrario, existen riesgos de
descarga eléctrica. La caja no debe
abrirse ni repararse.

() - Desplazamiento del cursor hacia
A arriba
|
(=) - Desplazamiento del cursor hacia
' abajo
|
) - Aumento del valor seleccionado
| - Desplazamiento del cursor hacia
—— la derecha
—— - Disminucion del valor seleccionado
|- Desplazamiento del cursor hacia
la izquierda
Modificacion / Validacion del valor
seleccionado
S
) .
ﬂ Desbloqueo de la caja
—

Diodo luminoso rojo (parpadea en
caso de desperfecto)
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Funcionamiento

Esquema de asignacion de los bornes

Alimentacion eléctrica Control de llama

supl. L1
Conexion atierra Motor de Visualizacién Allir'nir!tacliﬂn [ Ionizacit’)nDt . |
del quemador uemador de fall eléctrica etector
d q e fallo Detector UV T
Conector |-'-| X26 |X25‘$'X24| | X23 [ X22 |X21[ X20 | _—
-
Clavija 3 2 1 3 2 4 3 2 1
—

Bone [|O @O® @OO® @OO@ .O. .O. o0 0000

29 303132 333435 3637 38 39 40 41 42 4344 45 46 47 48 49 50

]
H

|

Iyl

9 1011 12 131415 16 17 18 1920 21 22 232425 26 27 28

Borne .(230 L oL .Cs). 000 || 000 000 00 00 000 000
‘l 3 4 5 6 7
2 3 3 2

?{I‘avi}ja}l T2 3 1 1 12 3 123
Conector
I xo1 Ixoz.-éwxosl xo4 L xos | X06 |xo7|xos||x09pé.x10l
. . Presostatogas Cadena de Presostato Demanda Desbloqueo a
Electrovalvulas Electrov Dispositivo o : o ;
(1+2) alvula3  de encendido min. szg:ll:::‘ao(: Cadenade deaire de calor distancia
a seguridad
caldera
Clavija| Borne Designacion Conector [ Clavija | Borne Designacion Conector
1 1 Fase electrovalvula gas 1 1 29 Conexion a tierra del quemador

D

X01 .

10 Fase transformador de encendido 38 Salida de alarma

2 Tierra Conductor neutro bomba a fuel

3 Conductor neutro + 31 Tierra X26
4 Fase electrovalvula gas 2 X02 32 Fase

5 Conductor neutro 33 Conductor neutro

6 Tierra 34 Tierra X25
7 Fase valvula de combustible 3 (opcion) 35 Fase motor de quemador

8 Tierra X03 36 Conductor neutro

9 Conductor neutro 37 Tierra X24

39 Conductor neutro

11 Tierra X04

12 Conductor neutro 40 Tierra

13 Fase presostato gas min. 41 Alimentacion eléctrica L1

X23

14 Tierra X05

42 Conductor neutro

15 Fase 43 Tierra

16 Fase cadena de seguridad quemador 44 Alimentacion eléctrica L1 salida

X22

17 Tierra X06

45 [Celda UV ()

X21

B W N = N = Wf N = W N = W N = W N = W N =

W N = WO N = N = N = W N = W N = W N = W N = W N = W N
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18 Fase 46 Celda UV (+)

19 Fase cadena de seguridad caldera X07 47 Sonda de ionizacion
20 Fase 48 Fase

21 Fase presostato de aire X08 49 Celda (+) XZO
22 Fase 50 Celda (-)

23 Carga (-)

24 [Carga (*) X09

25 Fase

26 Desbloqueo fallo

27 [Quemador MARCHA X10

28 Fase




Funcionamiento

Esquema de asignacion de los bornes

Borne

clvis —~ (30 X3 X32 X33 X34 @
NS

Pantalla Interfaz PC / Servomotor Servomotor Servom;)tor
Conexion LCM gas* aire Fuel

Clavija | Borne Designacion Conector
1 1

Pantalla X30

9 Interfaz PC / Conexién LCM X31

15 Servomotor gas* X32

21 Servomotor aire X33

27 Servomotor fuel* X34

O O B W N = Of O] B W N = Of O B W N = Of O B W N = Of O & W N
=
o)

* La conexion depende de la versién del quemador
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Funcionamiento

Caja de mando y de seguridad BT 3xx Gas

Cadena de seguridad caldera
Cad d idad
adena de seguridad gas X06

Quemador marcha

Presostato gas min.

Presostato de aire

xo7

— 1 1 1 |

me
:

X08| TS AN
h n ! !

Seiial de llama == X20 + X21 |
Rejilla de aire Z X32-X34|
Rejilla gas Z X32-X34|
Transformador ” XOdI . [
= xo3| 1 |
Valvula de gas 1 — ' X0 I ' !
Vaélvula de gas 2 = T xo2| ]
Motor aire ﬁ'f *25
Fallo R x|
Leyenda del diagrama funcional t6  Tiempo de activacion del transformador
t1 Espera cadena de seguridad caldera t9  Tiempo de seguridad
interrogacion presostato de aire min. t10 Fase de funcionamiento
t2  Tiempo de aumento de presion en el circuito de control t11  Regulacion
del gas (Unicamente con el control de estanqueidad t12 Tiempo de descompresién en el circuito de control
activado, el desarrollo del programa del control de del gas
densidad puede variar; ver el diagrama funcional del t13 Tiempo de postventilacion
control de estanqueidad) t14 Servomotores en carga de base
t3  Tiempo de funcionamiento del servomotor t15 Tiempo de postcombustion
t4  Cierre de la rejilla de gas t16  Control de extincion de llama
t6  Tiempo de barrido de aire t17 Control de estanqueidad valvula gas 2
Diagrama funcional del control de estanqueidad — La presion del gas no Diagrama funcional del control de estanqueidad — La presion del gas se
se aplica al arranque del control de estanqueidad. aplica al arranque del control de estanqueidad.

xo2

K05 s e | E : T

I p— = —

1 [ 3 1 2 13 4 2 (<)
©® copyright Lamtec ©® copyright Lamtec

Leyenda de los diagramas funcionales

t1 Tiempo de aireacién, siempre 2 segundos

t2  Temporizacién, siempre 2 segundos

t3  Tiempo de control de estanqueidad, configurable
t4 Tiempo de llenado, configurable

Las ilustraciones de esta pagina se han tomado del manual de uso BurnerTronic BT300 BT320...BT340 de la empresa Lamtec.
Impresion n° DLT1200-11-aDE-002 Copyright© 2011 LAMTEC
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Funcionamiento

Vista de conjunto de los menus BT 3xx

Ademas de la funcion de una caja de
mando y de seguridad, la caja de mando
y de seguridad BT 3xx modula la
potencia del quemador mediante el
piloteo de la rejilla de aire, la rejilla de
gas, la regulacion del caudal de fuel y
un convertidor de frecuencia (opcion)
en un circuito electronico.

El circuito electrénico permite el
mando de apertura de la rejilla de
gas vy la regulacion del caudal de fuel
proporcionalmente a la rejilla de aire
siguiendo una curva basada en

10 puntos de ajuste.

Durante la puesta en servicio,

* Menu 1: ajuste de los
servomotores

* Menu 2: visualizaciéon
de los puntos de ajuste
de los servomotores en
pantalla

* Menu 3: visualizaciéon
de fallos

Menu 4: datos
estadisticos

» Menu 5: ajuste /
modificacion de la
configuracién estandar

los puntos de ajuste se definen a partir
de los valores obtenidos del analisis de
los gases de combustion.

De esta manera se garantiza una
combustion éptima en todo el rango de
modulacion de potencia del quemador.
El punto de ajuste "posicion de
encendido" [C8 permite definir una
carga de encendido especifica del
quemador.

Los valores limite del rango de
regulacion se definen con los puntos
de ajuste de potencia minima "I ="y
maxima "E==&". Ademas, es posible
activar otras funciones opcionales,
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como el control de estanqueidad, la
postventilacién o los tiempos de espera.
El mando de la caja se efectia desde
una pantalla. El ajuste de la caja se
realiza con la pantalla y las 5 teclas. Los
valores y los estados de funcionamiento
actuales se visualizan en tiempo real en
la pantalla.

Las teclas permiten activar 9 mendus:

* Menu 6: ajuste /
modificacién de la
configuracion para
aplicaciones industriales

* Menu 7: modo manual

* Menu 8: modo ajuste
- Menu 8 actualmente no
disponible

* Menu 9: ajuste del
contraste y del brillo de la
pantalla

A

En estos menus, es posible
ajustar la configuracion
estandar de la caja. La caja
viene configurada
inicialmente de fabrica.
Todas las modificaciones in
situ deben realizarse con la
aprobacion del servicio de
asistencia al cliente mas
cercano.

51




Funcion

Rampa de gas MBC-SE

Posiciéon de montaje:

vertical con las bobinas hacia arriba.
En caso de canalizaciones verticales,
las bobinas deben estar horizontales.

Descripcion, caracteristicas técnicas
La rampa compacta de gas MBC-SE
es una unidad compacta con 2
electrovalvulas Clase A, un servo-
regulador de presion Clase A, un filtro
bolsa y un manostato.

- Manostato GW A5: rango de
ajuste 5.....50 mbar

- Electrovalvula V1/V2 de apertura
rapida/cierre rapido

- Servo-regulador de presion ajustable

- Sobrepresion de funcionamiento
maxima: 500 mbar

- Rango de presién de entrada
pe 15 — 500 mbar

- Tension/Frecuencia:
230V /50-60Hz

Ajuste del quemador

El tornillo de ajuste 6 permite regular la
presion de salida.

52
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La rampa de gas comprende:

- una brida de conexién del gas 1 con

junta térica

una valvula de gas 2 gobernada por un

servomotor

- un tubo de conexion del gas 3

- un grupo de valvulas de gas MBC-SE
con filtro de gas 4 (filtro bolsa)

Valvula de gas MBC-SE

1 Conexion eléctrica de las

electrovalvulas (DIN 43650)

Conexion eléctrica del manostato

de gas (DIN 43650)

Manostato de gas

Brida de entrada del gas

Filtro bolsa (bajo la tapa)

Tornillo de ajuste de presion del

gas pBr

Toma de presién del gas G1/8

(presion entre las valvulas)

Toma de presion del gas G1/8

(presion de salida pBr)

10 Toma de presién del gas G1/8
(presion de entrada)

© © (o2 &) I Y éV) N



Funcion

Rampa de gas VGD con regulador SKP 25

La rampa de gas comprende:

- una brida de conexion del gas 1 con
junta térica

- unavalvula de gas 2 gobernada por un
servomotor

- un grupo de valvulas de gas VGD con

filtro de gas 4 (filtro bolsa)

Valvula de gas VGD

1 Conexion eléctrica de las
electrovalvulas (DIN 43650)

2 Conexion eléctrica del manostato
de gas (DIN 43650)

3 Manostato de gas

4 Brida de entrada del gas

6 Tornillo de ajuste de presion del
gas pBr

8 Toma de presion del gas G1/8
(presion entre las valvulas)

9 Toma de presion del gas G1/8
(presion de salida pBr)

10 Toma de presién del gas G1/8
(presion de entrada)

Caracteristicas técnicas

Dobles valvulas de gas VGD con
servomotores SKP:

Tipo de gas:

Gas segun hoja de trabajo DVGW

G 260/1, familias de gas 1,2, 3y
biogas (tenor H,S max. 0,1 % vol.), Hy

Caracteristicas eléctricas:
220V -15%...240 V +10 %,
100V -15%...110 V +10 %,
50...60 Hz

Proteccion: IP 54

Temperatura de fluido: -15 °C a +60 °C
Temperatura ambiente: -10 °C a +60 °C
Posicion de montaje:

Iman vertical hacia arriba o plano,

iman horizontal

Presién de servicio max.:

VGD20: 500 mbar

VGD40: 700 mbar (DN 40 y DN 50
hasta 1000 mbar)
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Funcién
Quemadores VGx M/TC (opcion)
Quemadores VGx M/VTC (equipos de fabrica)

Regulaciéon de la velocidad — médulo LCM100

Descripcion del médulo
ElI LCM100 optimiza el Burnertronic gracias a las LCM100
siguientes funciones:

- Una alimentacion integrada para los puntos de
consumo de 24 V (sensores, otros modulos de
expansion del Burnertronic)

- Una interfaz LSB para la conexion de otros

dispositivos LSB

27 26 25 24 23 12 N W 19 1

- Una salida de 4...20 mA, por ejemplo para la salida I @G
de potencia actual del quemador Q{J ’

20000000000

- Entradas del contador de impulsos digital para

determinar el consumo de combustible

- Conector hembra para la conexion al software de 24V0
servicio BT300 GNDO
HO

Informacion sobre la salida de 4-20 mA del monitor:

Las sefales se asignan de la siguiente manera: Lo

Punto de ignicion: 2 digitos — 4 mA
Carga basica: 200 digitos — 7,2 mA
Carga maxima: 999 digitos — 20 mA

Esta asignacion es fija y no puede configurarse.

=
LED 1

]
LED 2

Q24v
QGND
OH
oL
Swi
=
LED 3

La funcién de control de alimentacién se puede

desactivar si es preciso, con lo que la especificacion de (’(/QO

carga puede producirse bien sea con una entrada de
4...20 mA, 0...10 V o un paso de tres puntos (DPS). -

S5

>| ]

@@0" @@@w@@

0 11 12 13

El valor preconfigurado es el paso de tres puntos (230 V).

Para la asignacion de los bornes,
consulte el diagrama electrénico.

El médulo LCM100 se usa cada vez que se requiere por
lo menos una de las siguientes opciones:

- Médulo de doble combustible/médulo DFM300
- Control de velocidad/médulo VSM100

- Regulacién 0,/CO
- Conexion Bus-Ethernet o Profibus

Visualizaciones LED

ElI LCM100 tiene 3 LED, que se controlan de la siguiente forma

el equipo no ha podido inicializarse)

- No se ha recibido ninglin mensaje durante por lo menos 3 segundos

Num. | LED Color Significado
1 ERR rojo EI LED esta apagado durante el funcionamiento normal. Esta iluminado en las siguientes
(LED 1) condiciones:

- Inicializacién aun no completada o no completada correctamente (por ejemplo si

Encendido: CAN listo para el funcionamiento

2 CAN verde APAGADO: Controlador CAN en Bus apagado. No es posible la comunicacion
(LED 2) Intermitente: El controlador CAN ha determinado fallos temporales.
EI LED sigue parpadeando durante un tiempo después de que el problema se ha corregido.

(LED 3)

3 PWR verde Encendido: Mddulo en funcionamiento normal = plenamente inicializado y sin errores
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Funcién
Quemadores VGx M/TC (opcion)
Quemadores VGx M/VTC (equipos de fabrica)

Regulaciéon de la velocidad — médulo LCM100

IMPORTANTE:
Los quemadores equipados con el médulo LCM100 en la LCM100
fabrica vienen preconfigurados de forma tal que el moédulo
pueda usarse. Normalmente no se requiere la configuracion
del médulo ni la parametrizacion del BurnerTronic.

Es responsabilidad del operador efectuar las
A modificaciones necesarias si se ha seleccionado

una configuracion que se aparta del diagrama

electronico o de la configuracion de fabrica.

El operador debe asegurarse de que las

configuraciones efectuadas sean correctas

y permitan trabajar con el quemador en

L . e GNDO | | GND
condiciones de seguridad. Las modificaciones wo | | S
pueden ser llevadas a cabo por personal LO v .

0

24VQ Q 24V

capacitado y cualificado. 58
= =
Una configuracion incorrecta del interruptor DIP LED1 LED2| LED 3
puede suponer problemas de funcionamiento.
Antes de la puesta en servicio, la configuracion

(interruptor DIP) del médulo LCM100 debe
revisarse de acuerdo con el diagrama electronico.
Si el DFM300 (solo con los quemadores
bicombustibles) es el ultimo dispositivo en la
cadena del bus CA, el interruptor n.° 1 debe
configurarse en 1 (encendido). Se deben
respetar las configuraciones del diagrama
electronico.

Para la asignacion de los borhes, consulte el diagrama
electrénico.

ON

Hay una interfaz LSB (RS-232) en el médulo.

Es posible conectar el BurnerTronic al ordenador mediante ol B B B B W S
un modulo USB-CAN vy el software del bus del sistema |
Lamtec. Para una descripcion detallada de la conexion del
ordenador, consulte las instrucciones del Software remoto
4200 1017 5301 del BT300.

Interruptor DIP

El BT3xx puede configurarse para el médulo LCM100
mediante el software del ordenador. Las configuraciones
se realizan mediante los parametros 40 y 65.

La informacion sobre los parametros individuales se
encuentra en la lista de parametros 4200 1018 1500.
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Funcion
Quemador VGx MV/TC

Regulaciéon de la velocidad — médulo VSM100

Descripcion del médulo

El médulo VSM100 permite al BurnerTronic regular la velocidad
de los motores de los ventiladores. El BurnerTronic trata el
moddulo VSM100 como un canal combinado suplementario.

Es posible definir libremente la evolucién de la velocidad dentro
del rango de carga. EI médulo VSM100 se acopla al
BurnerTronic via LSB. Transmite el valor de consigna de la
velocidad al piloto del motor (convertidor de frecuencia, etc.) en
forma de sefial 0/4...20mA 0 0...10V. El médulo VSM100 registra
la velocidad real y la reenvia al BurnerTronic para el control.
Para registrar la velocidad es posible utilizar sensores Namur

o de 3 conductores con salida de mando, a eleccion. También es
posible un mensaje de retorno por bucle de corriente 0/4...20mA.

Nota: El uso del médulo VSM100 es posible Unicamente en
conexion con el médulo LCM100.

Nota: Los quemadores equipados de fabrica con médulo
VSM100 se suministran ya regulados para que sea posible el uso
del modulo. En general, no hace falta ningun ajuste del médulo
ni de la configuracion del BurnerTronic.

Si se elige una configuracion diferente del esquema de
conexiones o del ajuste de fabrica, las modificaciones
quedan bajo la responsabilidad del usuario. El usuario
debe asegurarse de que el ajuste sea correcto y
garantice el funcionamiento seguro del quemador.
Cualquier modificacion debera ser efectuada por
personal técnico capacitado.

Un ajuste incorrecto de los microinterruptores DIP
puede provocar defectos de funcionamiento. Antes de

A la puesta en servicio, controlar el ajuste de los
microinterruptores DIP del médulo LCM100 siguiendo
el esquema de conexiones. Si el DFM300 es el ultimo
aparato en la cadena bus CAN, el interruptor n° 1 se
debe poner indefectiblemente en 1 (ON). Es

fundamental respetar los ajustes segun el esquema de
conexiones.

El BT3xx se puede configurar para el médulo VSM100 utilizando
el software del PC. El ajuste se realiza por medio de los
parametros 403 a 406. La lista de parametros 4200 1049 4901
contiene informacion sobre los distintos parametros.

VSM100

TR

i

L
L

od

12 11 10 9 8

£

QDD

LED4 LEDS
2avo |10 O|| o2av
GNDO OGND
HO OH
LO oL

LED1 LED2 LED3
] ]

FgE I T e S

808668886

LVVLVVD

Raccordement, voir le
schéma des connexions

ON

2 R R R R B
Commutateur
DIP

Senales LED
El médulo VSM100 tiene 5 LED que funcionan de la siguiente manera:
Pos. | LED Color Significado
1 ERR rojo Durante el funcionamiento normal, el LED esta apagado. Se enciende en las
(LED 1) condiciones siguientes:
- Fallo o error de inicializacion (por ej. porque el material no se ha podido inicializar).
- No se ha recibido ningiin mensaje en al menos 3 segundos.
2 PWR verde Encendido: el médulo funciona normalmente = totalmente inicializado
(LED 2) y sin errores.
3 CAN verde Apagado: controlador CAN en bus OFF. No hay comunicacion posible.
(LED 3) Intermitente: el controlador CAN ha detectado defectos momentaneos.
Una vez resuelto el problema, el LED sigue intermitente durante unos instantes.
Encendido: CAN listo para funcionar.
4 Namur amarillo | Intermitente: El LED conmuta cada vez que llega un impulso a la entrada Namur,
(LED 4) parpadeando a la frecuencia de medio impulso.
5 3 conductores amarillo | Intermitente: EI LED conmuta cada vez que llega un impulso a la entrada Namur,
(LED 5) parpadeando a la frecuencia de medio impulso.
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Funcion
Quemador VGx MV/TC

Regulaciéon de la velocidad — médulo VSM100

Descripcion del menu

Menu 1: Ajuste de los servomotores, ajuste sin llama

n caso de funcionamiento con
convertidor de frecuencia, el
motor de ventilacién arranca
automaticamente al confirmarse
el cédigo de acceso del menu 1.
Este punto es necesario para
obtener un valor de retorno
para el canal del convertidor
de frecuencia.

En caso de funcionamiento sin
convertidor de frecuencia, es
necesario configurar un canal
adicional en el momento del
ajuste en el menu 1.

El canal para el convertidor de
frecuencia se puede ajustar

y modificar exactamente como
los canales de combustible y la
rejilla de aire segun se indica en
el capitulo “Menu 1: ajuste de
los servomotores”.

El quemador se configura en
fabrica de manera que la
frecuencia del motor pueda
regularse dentro del rango

25 — 50 Hz. El valor que se
visualiza en la parte inferior
derecha de la pantalla es el valor
de retorno y corresponde
esencialmente al valor de
consigna. Se admiten pequefias
diferencias respecto del valor
de consigna.

Menu 2: Registro de los datos de ajuste en pantalla.

Si se utiliza el médulo VSM100,
los valores para el canal del
convertidor de frecuencia se
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visualizan también en el menu 2.

Activacioén de la ventilacidon en el menu de ajuste:

en caso de version de BurnerTronic <3.3.0.0

Es necesario confirmar esta
activacion. Para ello, aparece |
pantalla que se ilustra a la

izquierda (Manual Handshake).
La ventilacion permanente se
mantiene activada durante todo
el preajuste en el menu 1. Al final
del menu 1, se desactiva.
Atencion:

Si se produce una puesta en
seguridad o un corte de corriente
durante el proceso de ajuste con
el variador de frecuencia, el
parametro “Ventilacion
permanente” permanece
activado. Lafuncién se desactiva
automaticamente al concluirse
correctamente el menud 1. De la
misma manera, el menu 6
permite esta desactivacion de
modo manual.

Activacion de la ventilacion en el menu de ajuste:

en caso de version de BurnerTronic 23.3.0.0

Es absolutamente necesario
confirmar la activacién; aparece
la pantalla que se ilustra a la
izquierda (no hay Manual
Handshake).

La ventilacién permanente se
mantiene activada durante todo
el preajuste en el menu 1. Al final
del menu 1, se desactiva.

Nota:

Si se produce un fallo o un corte
de tension durante el proceso de
ajuste con el variador de
frecuencia, la ventilacién
permanente se desactiva
automaticamente. Al abrir el
menu de puesta en servicio, sera
necesario activar nuevamente la
ventilacion permanente.

57



Funcion
Quemador VGx MV/TC

Ajuste del aire
Variador de velocidad ACS150

Panel de mando manual ACS150

Recapitulacion
La tabla siguiente recapitula las funciones de las teclas y las visualizaciones del panel de mando basico.

N° Uso / Funcién

Al AL 2

1 Pantalla LCD - Dividida en cinco zonas:
a. Angulo superior izquierdo — modo de mando:
LOC: variador en mando local (con micro-consola)

LOC REM: variador en mando a distancia (remoto) por E/S.
b. Angulo superior derecho — unidad del valor visualizado: modo Parametros
OUTPUT parciales para recorrer la lista abreviada de parametros.

c. Centro — contenido variable; muestra en general los valores de los
parametros y las sefiales, los menus y las listas. Muestra también los
codigos de fallo y de alarma.

d. Angulo inferior izquierdo y zona central — modo de funcionamiento de la
micro-consola:

OUTPUT: modo Visualizacion

PAR:

Encendido fijo: modo Parametros
Intermitente: modo Parametros modificados
MENU: menu principal

XN : modo Fallo

e. Angulo inferior derecho — testigos:

FWD (avance) / REV (retroceso): sentido de rotacion del motor
Parpadeo lento: parado
Parpadeo rapido: en marcha, referencia no alcanzada
Encendido fijo: en marcha, referencia alcanzada
: el valor se puede regular (en modo Referencia o Parametros).

2 RESET/EXIT — Acceso a la funcién siguiente de los menus sin confirmar la
modificacién de ninguin valor. Restablecimiento de fallos en modo Output
(Visualizacion) y Fault (Fallo).

3 MENU/ENTER - Acceso a las funciones de los menus. Funcion de confirmacion
de un valor ajustado en modo Parametros
4 Flecha ARRIBA:

+ Para retroceder en un menu o una lista
» Para incrementar el valor del parametro seleccionado
Si se mantiene pulsada, el valor cambia mas rapidamente

5 Flecha ABAJO:

» Para avanzar en un menu o una lista

+ Para reducir el valor del parametro seleccionado

Si se mantiene pulsada, el valor cambia mas rapidamente

LOC/REM — Conmutacién entre mando local y a distancia

DIR — Inversién del sentido de rotaciéon del motor

STOP — Parada del variador en mando local

START — Arranque del variador en mando local

= ©| 0| Nl O

0 Potencidmetro — Modificacion de la referencia de frecuencia

Visualizacién del valor de consigna actual para el BurnerTronic

- 500~

OUTPUT FwD

La pantalla principal indica la frecuencia actual activada del motor
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Montaje

Montaje del quemador

b

300-400

Preparacion del frente de la caldera

* Preparar la placa de fijacion del
quemador / la puerta de la caldera
siguiendo este esquema.

* Fijar el diametro interior a en 250 mm.

+ Para la fijacion de la brida de la
cabeza de combustién se deben
realizar 4 perforaciones M12
(diametro de perforacién de 300 a
400 mm) siguiendo este esquema.

Montaje de la cabeza de combustion

+ Atornillar los tacos en la placa de
fijacion del quemador / la puerta
de la caldera y colocar la junta de
aislamiento. Para una perforacion
<400 mm, recortar los orificios
oblongos de la junta a la medida
necesaria.

* Retirar los 6rganos de combustion
de la cabeza.

* Fijar la cabeza de combustién con
4 tuercas (ref. 4). Prestar atencion
a la posicion correcta de la brida de
conexioén del gas (a la izquierdao a la
derecha).

Profundidad de montaje del tubo del
quemador y guarnecido de
albaiiileria
Para los generadores sin pared
delantera enfriada y en ausencia de
indicaciones contrarias del fabricante de
la caldera, es necesario realizar un
guarnecido de albafiileria o un
aislamiento 5 segun la ilustracion
contigua. El guarnecido de albafiileria
no debe sobresalir del borde delantero
del tubo de llama y su conicidad no debe
ser superior a 60°. El hueco de aire 6
debe rellenarse con un material de
aislamiento elastico y no inflamable.
AF| tubo de toma de presion del hogar
pF no debe estar obstruido.

En caso de calderas de hogar ciego,
debe respetarse la profundidad minima
de penetracion A del tubo de llama
teniendo en cuenta las indicaciones del
fabricante de la caldera.
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Cuerpo del quemador

El montaje se debe efectuar con el

cuerpo del quemador hacia abajo o

hacia arriba (ver el esquema de

medidas).

* Enganchar el cuerpo del quemador a
la cabeza de combustion por medio
del eje fijo F, opuesto al sentido de
apertura.

» Montar la cabeza de combustion y
apretarla con el tornillo lateral C
(contratuerca M10 y tornillo Imbus).

» Conectar los dos cables de encendido.

Verificar la presencia y la posicion

correcta de la junta térica J1 en el

codo gas.

* Cerrar el cuerpo del quemador con el

eje movil E.

Montar el tornillo de fijacion D.

/A Para el montaje con la voluta
hacia arriba, desenganchar la
pantalla del soporte, girarla 180°
y emplazarla.
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Montaje

Rampa de gas

Accesorios (para la opcion PED)
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Montaje de la rampa de gas

« Verificar la posicion correcta de
la junta torica B en la brida de
conexion C.

« Fijar la rampa de gas con las tuercas
M12, de manera que el regulador SKP
o las bobinas de la MBC-SE queden
sin falta perpendiculares a la rampa
de gas.

» Prestar atencion al sentido de
circulacion.

» Conectar el cable de alimentacion de
la rampa de gas

Manostato gas max.

El manostato gas sirve para controlar la
presién del gas. Esté instalado para
monitorizar el aumento de la presion
(valor max. recomendado para las
instalaciones realizadas segun la norma
TRD 604).

El valor de consigna (punto de
conmutacion) se ajusta en un sector
graduado rotativo.

Quemador de prueba

El algunos paises, para cumplir los
requisitos de instalacion de calderas de
vapor, puede ser necesario equipar la
rampa de gas con un quemador de
prueba (por ejemplo, asi lo establece la
directiva equipos a presion TRD 412).
Este quemador de prueba sirve para
purgar la canalizacion de gas.

La alimentacion de gas se activa
pulsando el boton (1). El flujo de gas
aspira la cantidad de aire requerida a
través del orificio practicado en el tubo
del quemador (3). La mezcla gas/aire es
conducida hacia el cabezal del
quemador (4) y se inflama manualmente
através de su abertura. La alimentacion
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de gas es continua mientras se
mantiene pulsado el boton y se
interrumpe al dejar de pulsarlo.

Caracteristicas técnicas:

 Tipo de gas:
gas acorde con la ficha técnica DVGW
G 260/1, familias de gas 1, 2, 3

» Temperatura ambiente: de -15°C a +
70 °C

+ Posicidon de montaje: de pie,
verticalmente

* Presion de servicio hasta: 500 mbar



Montaje

Control de la cabeza de combustiéon para gas natural y gas propano

Control del cabezal de combustion

» Comprobar el ajuste de la sonda de
ionizacion y del electrodo de
encendido segun los esquemas.

Ajuste recomendado para gas natural
En el difusor de gas marcado con la letra
A, hay que dejar 5 ranuras abiertas
hacia el exterior y 1 hacia el interior,
desplazando el obturador/difusor E.

Fijacion del deflector con 6 tornillos
M5x6 perforados F.

En los difusores de gas marcados con la
letra B, hay que dejar 5 ranuras abiertas
hacia el exterior y 0 hacia el interior,
desplazando los obturadores/difusores
E.

02/2019 - Art. Nr. 4200 1063 8801B

Ajuste recomendado para gas natural
En el difusor de gas marcado con la letra
A, hay que dejar 3 ranuras abiertas
hacia el exterior y 1 hacia el interior,
desplazando el obturador/difusor E.

Fijacion del deflector con 6 tornillos
M5x6 no perforados F.

En los difusores de gas marcados con la
letra B, hay que dejar 3 ranuras abiertas
hacia el exterior y 0 hacia el interior,
desplazando los obturadores/difusores
E.
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Conexion eléctrica

Controles antes de la puesta en servicio

Prescripciones generales para la

conexion del gas

» La conexioén de larampa de gas a la
red de gas debe ser realizada por un
técnico especialista autorizado.

+ La seccion de la tuberia del gas debe
estar realizada de manera que la
presiéon de alimentacion del gas no
descienda del valor prescrito.

» Es necesario montar una valvula de
bloqueo manual (no suministrada)
aguas arriba de la rampa de gas.

* En Alemania, para cumplir con el
decreto sobre los sistemas de
calentamiento, conviene instalar,
ademas, una valvula de bloqueo con
disparo térmico (instalacién a cargo
del cliente).

La instalacion eléctricay los trabajos
de conexion deben ser realizados
exclusivamente por un electricista
especializado. Respetar
indefectiblemente las prescripciones
y directivas vigentes, como asi
también el esquema eléctrico
suministrado con el quemador.

Conexion eléctrica

+ Verificar si la tension eléctrica de
alimentacién coincide con el valor de
tensién de funcionamiento indicado:
230V, 50 Hz en corriente monofasica
con neutro y conexion a tierra.
Fusible en la caldera: 6,3 A

Debe ser posible desconectar el

quemador de la red mediante un

interruptor omnipolar conforme a las

normas vigentes.

Ademas, se debe instalar un dispositivo

de proteccioén contra cortocircuitos

aguas arriba de la alimentacion eléctrica

del quemador.

Los cables de conexion para el motor

del quemador, la tensién de mando y la

rampa de gas se fijan y guian con los

pasacables 1y 2. Se deben conectar

a la bornera siguiendo el esquema

eléctrico.

Controles antes de la puesta en

servicio

Conviene controlar los puntos

siguientes antes de la primera puesta en

servicio.

* Montaje del quemador conforme a las
presentes instrucciones.

* Preajuste del quemador conforme a

las indicaciones del cuadro de ajuste.
+ Ajuste de los 6rganos de combustion.

+ El generador de calor debe estar listo
para funcionar; se deben respetar las
prescripciones de uso del generador
de calor.

» Todas las conexiones eléctricas
deben estar realizadas
correctamente.
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En el momento de la puesta en servicio
del quemador, la instalacion es
responsabilidad del instalador o de su
representante. El instalador es el Unico
en condiciones de garantizar que la
instalacion sea conforme alas normas y
prescripciones vigentes. El instalador
debe obtener una autorizacion del
proveedor de gas, debe verificar la
estanqueidad de la instalacion y debe
realizar una purga de aire.

Respetar las secciones de conductor

siguientes:
Seccién minima Seccién maxima
[mm?] [mm?]
Alimentacion monofasica 15
(tensién de mando) ’ 4
Alimentacion t(ifés_ica 25
(motor de ventilacion) ’

Conexion del motor del quemador

El quemador se suministra para una

tension eléctrica de alimentacion de

400 V — 50 Hz en corriente trifasica con

neutro y conexion a tierra.

« Verificar el sentido de rotacion del
motor de ventilacion mediante el

accionamiento manual del contactor
del quemador.
Conectar la rampa de gas utilizando
los conectores suministrados con el
quemador (negro sobre negro, gris
sobre gris).

* Los conductos de combustible deben
estar montados segun las reglas del
arte y purgados y con la estanqueidad
bajo control.

 El regulador de temperatura, el » Debe haber un punto de medicion

» El generador de calor y el sistema de
calentamiento se llenan de agua;
las bombas de circulacion estan
funcionando.

conforme a las normas; el conducto
de humo hasta el punto de medicién
debe ser estanco para que las
mediciones sean correctas.

regulador de presion, la proteccién
contra la falta de agua y los otros
dispositivos de limitacion y de
seguridad eventualmente presentes
estan conectados y en
funcionamiento.

» La chimenea debe estar libre y el
dispositivo de aire adicional, si lo hay,
en funcionamiento.

» Debe estar garantizada la ventilacion.

» Debe haber una demanda de calor.

» Debe haber suficiente presion de gas.
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Puesta en servicio

Datos de ajuste

. g - . L Frecuencia Ajuste
Potencia quemador Cota| Presién Posicion rejilla de aire Posicién valvula de gas (s6lo quemadores MV) requlador
Tipo de kW ° . a 9 L.
Quemador Y |[chimenea de presion
gas Carga Plena | mm | mbar Carga Carga | Plena Carga Carga | Plena Carga Carga | Plena PBr
parcial carga de encendido | parcial| carga | de encendido |parcial| carga |de encendido | parcial | carga mbar
93 [§) Po () | Po ()| () PO (°) | P9 ()| T8l (Hz) |PO (Hz)| P9 (Hz)
230 800 20 6,2 4 4 38 14 14 45 50 50 50 12,5
VG6.1600 250 900 30 6,4 6 6 43 14 14 52 50 50 50 12,5
M(V)R/TC G20 300 1150 35 7,2 12 12 49 17 17 57 50 50 50 12,5
(PED) 350 1400 [ 40 7,8 16 16 76 17 17 73 50 50 50 12,5
400 1600 50 8,2 16 16 78 19 19 80 50 50 50 12,5
260 1000 30 6,8 6 6 40 17 17 47 50 50 50 11,5
VG6.2100 300 1200 35 7,2 0 0 74,8 18 18 52 50 50 50 11,5
M(V)RITC G20 350 1400 | 40 7,7 0 0 90 20 20 57 50 50 50 11,5
(PED) 400 1600 | 40 8,1 0 0 60,4 19 19 58 50 50 50 16,5
450 1850 | 45 8,6 0 0 74,8 21 21 67 50 50 50 16,5
500 2000 50 8,8 0 0 90 22 22 72 50 50 50 16,5

Los datos de ajuste mencionados mas
arriba son indicativos y sirven para
facilitar la puesta en servicio. Los
ajustes definitivos son absolutamente
necesarios para garantizar el mejor
funcionamiento del quemador.

Ajuste del manostato de gas minimo
* Quitar la tapa transparente.
 Ajustar provisoriamente en 15 mbar.
Ajuste del manostato de aire

» Quitar la tapa transparente.
 Ajustar provisoriamente en 1 mbar.
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Ajuste del aire

Ajuste del aire
El ajuste del aire de combustion se
realiza en dos lugares:

- mediante dos parametros

(quemadores VG6 M R /TC)

* lado expulsion, por medio de la
ranura abierta entre el deflector y el
tubo del quemador.

* lado aspiracion, por medio de la
rejilla de aire activada por el
servomotor Y10.

El ajuste del aire en la cabeza de

combustion influye no sélo en el caudal

de aire sino también en la zona de

mezclay en la presion de aire en el tubo

del quemador.

El ajuste debe efectuarse durante el

funcionamiento o a la parada, de la

siguiente manera:

+ Aflojar los dos tornillos 4 (imagen).

» Poner la unidad en la direccion
deseada.

» Apretar los dos tornillos 4.

+ Ajustar la cota Y siguiendo el cuadro
de ajuste.

Ajuste del aire por medio de una
rejilla de aire

El ajuste del aire lado aspiracién se
realiza por medio de una rejilla de aire.
Estarejilla es activada por el servomotor
Y10.

64

- mediante tres parametros

(quemadores VG6 MV R /TC)

+ lado expulsion, por medio de la
ranura abierta entre el deflector y la
boquilla del quemador.

* lado aspiracion, por medio de la
rejilla de aire activada por el
servomotor Y10.

* ajuste del aire mediante la velocidad
de rotacién del motor de ventilacion,
ajuste mediante el variador de
frecuencia.
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A Sector graduado (0° a 90°) que
indica la posicion del servomotor
C Indice de posicion de la rejilla
de aire

Control del ajuste del aire de
combustion

La posicion de la rejilla de aire se puede
leer en el sector graduado A.



Puesta en servicio
Quemador VGx MV/TC

Ajuste del aire por medio de la velocidad de ventilacidon
Variador de velocidad ACS150

Modo de ajuste de los parametros

En el modo Parametros es posible:

« visualizar y modificar los valores de los parametros

+ seleccionar y modificar las sefiales visualizadas en modo Visualizacion

* arrancar, parar, modificar el sentido de rotacién y conmutar entre el mando local y el mando a distancia.

Seleccionar un parametro y modificar su valor

PUESTA BAJO TENSION
Poner el aparato bajo tension.
La micro-consola se pone en modo Output (Visualizacion). Loc 0 0 Hz
QUTPUT FWD
INTRODUCCION DE LOS DATOS DE INICIALIZACION
El macroprograma preseleccionado 1 (STANDARD ABB) es compatible con la
mayoria de las aplicaciones. Loc 9 9 0 2 s
PAR FWD
Procedimiento general de configuracién en modo Parametros parciales:
Loc E F
1. Para entrar en el menu principal, pulsar ¢ si la linea abajo indica OUTPUT; si r )
no, pulsar varias veces ™ hasta visualizar la funcién MENU en la linea abajo. oL L.
2. Pulsar las teclas <&™/<¥_~ hasta visualizar la funcion “PArS”. oc
PAr S
MENU FWD
3. Pulsar =) La micro-consola muestra un parametro del modo Parametros parciales. oc 9 9 0 2 .
PAR FWD
4. Seleccionar el parametro deseado con las teclas ZA™N y <3 . Loc 9 9 0 7 s
PAR FWD
5. Mantener la tecla Sg] pulsada aproximadamente 2 segundos hasta visualizar Toc
el valor del parametro y de la funcion FJJ debajo del valor. 5 0 0
PAR FwD i
6. Modificar el valor con las teclas «A™/¥ 7. Para desplazarse por los valores oc
mas rapidamente, mantener las teclas pulsadas. 6 0 0
PAR FWD H
7. Confirmar el valor configurado pulsando StJ. oc 9 90 7 .
PAR FWD
* Tensiéon nominal motor
Loc 9 9 0 5 s
PAR FWD
» Corriente nominal motor
Rango de ajuste admitido: 0.2...2.0 /oy A Loc 9 9 0 6 s
PAR FWD
» Frecuencia nominal motor
LoC 9 9 0 7 s
PAR FWD
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Puesta en servicio
Quemador VGx MV/TC

Ajuste del aire por medio de la velocidad de ventilacidon
Variador de velocidad ACS150

INTRODUCCION DE LOS DATOS DE INICIALIZACION

Ajustar el valor maximo de la referencia externa REF1 Toc 1 10 5 .
PAR FWD
Ajustar el valor minimo (en %) correspondiente a la sefial minima para Al1 oc 1 3 0 1 .
PAR. FWD
Ajustar el limite maximo de frecuencia de salida del variador Toc 2 0 0 8 .
PAR FWD
Seleccionar el modo de parada del motor oc 2 10 2 <
PAR FWD
SENTIDO DE ROTACION DEL MOTOR
Verificacion del sentido de rotacion del motor.
« Girar el potenciémetro hacia la izquierda hasta el tope. Loc 2 10 2 s
« Si el variador estd en mando a distancia (REM en el angulo superior izquierdo),
pasar a mando local pulsando &). PAR FWD
* Pulsar la tecla (> para arrancar el motor.
» Girar apenas el potenciémetro hacia la derecha hasta la rotacién del motor.
» Comprobar que el motor gire en el sentido indicado
(FWD = avance y REV = retroceso).
+ Pulsar la tecla (> para detener el motor.

Extracto de la lista de parametros
Estan representados sdlo los parametros necesarios para el funcionamiento del quemador y aquellos que se diferencian de los
preajustes de fabrica.

A

* Leer atentamente el manual del variador ABB antes de realizar cualquier cambio de los ajustes.
* No poner la frecuencia del motor a menos de 35 Hz.

Ajuste de fabrica
[Menu Parametro |Funcién VG6.1600 | VG6.2100 |Unidad
Par S|9902 - 1 -
9907 Frecuencia nominal del motor 50 Hz
9906 Corriente nominal del motor 4,8 | 59 |A
9905 Tension nominal del motor 400 V
1105 Valor méximo para la consigna externa 52 Hz
1301 Valor minimo en funcién de la sefial minima para Al(1) 0 %
2008 Valor maximo de frecuencia de salida del variador 55 Hz
2102 Funcion Parada del motor 1 -
2205 Tiempo de aceleracion 2 5 s
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Ajuste de la valvula de gas MBC-SE/VGD
Ajuste del regulador de presion

Ajuste de la rampa de gas MBC-SE
Ajuste del regulador de presién

El regulador de presion del gas sale de
fabrica ajustado en 10 mbar. Verificar
la presion del gas después del primer
arranque del quemador (punto de
medicion de la brida de salida de la
rampa de gas) y, si es necesario,
corregir la presion del gas pBr con

el tornillo de ajuste S siguiendo el
cuadro de la pagina 59. No hacer més
modificaciones después de la puesta
en servicio.

Ajuste de la presion de gas

Rampa de gas VGD

» Desmontar la tapa de proteccion en el
SKP25.

« Ajustar la presién de gas pBr (presién
de gas inmediatamente después de
la valvula magnética doble) por
medio del tornillo $1 (debajo de la
tapa) utilizando un destornillador de
punta plana.

* La posicion de ajuste se puede leer en
la escala graduada X.

» Después del ajuste, bloquear el valor
de presién de gas ajustado para
impedir todo posible desajuste. Esto
es posible, por ejemplo, mediante el
bloqueo de la tapa (de S$1) con un
barniz de sellado.
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Confirmacion de los datos "Manual Handshake"

El siguiente procedimiento de validacion o rechazo de los datos introducidos es idéntico para ciertas modificaciones de los
parametros. Por eso, las siguientes explicaciones sobre los ajustes de los parametros no abordan el procedimiento de manera
detallada. En las siguientes paginas se sefalan, en particular, las modificaciones de parametros para las cuales se efectua
un "Manual Handshake".

Para dichas modificaciones de parametros, aparece simplemente la indicacion:

Manual Handshake
A A continuacién es posible validar las modificaciones realizadas.
Aceptar o rechazar

Veamos como ejemplo la explicacion del "Manual Handshake" para el menu 5.
En este ejemplo se han modificado los parametros siguientes:

- Control de estanqueidad activado después del ciclo del quemador

- Tiempo de postventilacién activado (5 segundos)

La pantalla siguiente aparece después del ajuste de los parametros y la validacion de la
introduccioén de los datos. El sistema solicita validar los datos en un plazo de 7 segundos.
En este caso: "Control de estanqueidad activado después del ciclo del quemador".

Abajo a la derecha aparece en pantalla un contador que indica el tiempo restante.

Validar los ajustes visualizados sélo si corresponden a las especificaciones.
Aceptar solo si estos dos valores coinciden. En caso de divergencia, anular.

Para validar y guardar la modificacién de los parametros, seleccionar el icono &} y pulsar

la tecla ().

Para anular las modificaciones, seleccionar el icono [l y pulsar la tecla (). O bien esperar que

pase el tiempo limite.

Entonces la modificacion no quedara guardada.

Nota:

En caso de anulacion, se restablece el menu anterior. Se visualizan los ajustes anteriores, no
modificados.

Al aceptar los valores, aparece una segunda pantalla.
En este caso: "Tiempo de postventilacion activado, duracién 5 segundos.”
El sistema solicita validar los datos en un plazo de 7 segundos.

Validar los ajustes visualizados sdlo si corresponden a las especificaciones.
Aceptar solo si estos dos valores coinciden. En caso de divergencia, anular.
Validar los datos o anular el procedimiento como se indicé mas arriba.

Una vez validados todos los valores del "Manual Handshake", los datos se guardan en la caja
BT 3xx. Se efectuan las modificaciones y termina el procedimiento. Vuelve la pantalla inicial.

Nota:
Si se han modificado varios parametros de un menu (como en el ejemplo), las distintas
modificaciones aparecen separadamente y en secuencia para la validacion.
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Menu 1: ajuste de los servomotores

Preajuste sin llama

El ajuste consiste en dos fases: Importante

- Preajuste sin llama

- Ajuste con llama para la puesta a
punto precisa de los ajustes en
funcion de los resultados de la
combustion

Al poner el quemador bajo tension,

la caja de mando y de seguridad

presenta la pantalla siguiente.

condiciones.

En varios puntos es necesario introducir codigos de acceso para los distintos menus. Las zonas de menu
protegidas por cédigos de acceso estan reservadas exclusivamente a personal técnico capacitado y autorizado.

En este momento no esta definida

ninguna posicion de regulacion para los
servomotores, por lo que no es posible
poner el quemador en marcha en estas

La siguiente descripcion de menu explica el menu del funcionamiento a gas (imagenes), pero de todas maneras es valida

también para el funcionamiento con fuel.
Las diferencias se ilustran en los puntos correspondientes.

« Pulsar la tecla [ para la
etapa siguiente.

alnlyl
uiu

Aparece la vista de conjunto
de los menus y se selecciona
el menu de ajuste de las
rejillas de aire y de gas.

* Abrir el menu de ajuste
pulsando la tecla ).

Introducir el cédigo de acceso
(codigo de acceso 1)

* Aumentar o reducir el valor
pulsando varias veces (V]
o[al.

* Una vez introducida la

primera cifra, desplazar el

cursor hacia la derecha
pulsando [»).

Repetir el procedimiento

hasta la ultima cifra.

Validar el coédigo de acceso

con la tecla ().

Particularidades del
funcionamiento con
(MBS variador de frecuencia:

El motor del ventilador se activa al
acceder al menu 1. Validar la
activacion. Aparece la pantalla que se
ilustra a la izquierda (Manual
Handshake). La ventilacién continua se
activa durante el tiempo de preajuste
en el menu 1. Este punto es necesario
para obtener un valor de retorno para
el canal del variador de frecuencia.

El ajuste se desactiva de nuevo al final
del menu 1.

A continuacion la caja de
mando y de seguridad inicia
el modo ajuste.

El mend muestra todos

los datos de ajuste en tres
pantallas consecutivas
(posiciones de la rejilla de aire
y de la rejilla de gas), a saber:

- Posicién de encendido: [ 8
(el cursor se encuentra
en este punto a la apertura
del menu)

- Puntos de potencia PO a P9

Modificar el valor de una posicion del servomotor:

- Para modificar el valor de una posicion, desplazar el cursor
al lugar correspondiente con la tecla [« (»] (] [v].

- Seleccionar el valor a modificar utilizando la tecla pu)s
el valor empieza a parpadear. —

- Aumentar o reducir el valor (con pasos de a 0,1°) pulsando
varias veces E o B Para modificaciones mayores,
mantener pulsada la tecla (] o (»: el valor aumenta
o disminuye rapidamente.

- Validar el nuevo valor con la tecla [J. El valor deja de
parpadear. ‘*
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Menu 1: ajuste de los servomotores
Preajuste sin llama

Salir del menu de ajuste sin llama

]

K

Una vez definidas todas las posiciones de los servomotores segun el ajuste deseado, es posible
pasar al ajuste con llama.

D

(=]

_l_
oo o

Para ello, desplazar el cursor al icono en la zona inferior de la pantalla y pulsar la tecla @
para validar.
Unicamente en funcionamiento con variador de frecuencia:

Manual Handshake
i i A continuacion es posible validar las modificaciones realizadas.

=]
w0

Aceptar o rechazar la introduccion.
Nota: la ventilacion permanente se desactiva al final de este mend.

Si se desea salir del menu sin guardar los preajustes, desplazar el cursor al icono ﬂ y pulsar
la tecla (.

Por un instante aparece una pantalla de elaboracion. Luego aparece e
(ver pagina 67).

ajuste con llama"

(=]

_l_
[ TR |

=]
w0

]

Aqui es posible incluso borrar todos los ajustes. Para ello, desplazar el cursor al icono !
y validar con la tecla [].

ly)

=

®

(=]

_l_
oo o

=]
w0

Aparece esta pantalla.

Las opciones disponibles son las siguientes:

- Borrar los valores: llevar el cursor al icono &l y validar con la tecla g Por un instante aparece
una pantalla de elaboracion.

- Salir de la pantalla sin realizar modificaciones, por medio del icono B}
Aparece el menu anterior.

Observaciones generales antes del arranque del quemador

Control del funcionamiento
A Realizar una verificacién técnica de

seguridad de todos los dispositivos de

iRiesgo de deflagracién! seguridad tanto a la primera puesta
en servicio como después de cada

Durante los ajustes, controlar inspeccion o de cada periodo de

permanentemente el tenor de CO, CO2 inactividad prolongado.

0 02y de hollin en los gases de

combustion. En caso de formacion de CO La verificacion debe realizarse de

y de hollin, optimizar los valores de conformidad con el capitulo Control de
combustion. El tenor de CO debe ser los dispositivos de seguridad.

<10 ppm. El valor del hollin debe ser <1.
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Menu 1: ajuste de los servomotores
Ajuste con llama

- Mientras no haya demanda
de calor de la caldera, el
quemador permanece en
espera.

En este caso, sigue siendo

posible volver al menu de

ajuste anterior, "Preajuste sin
llama". Para ello, pulsar la

tecla @

- Ante una demanda de
calor de la caldera
(contacto X10-2 y X10-3
cerrado), el quemador
arranca.

La rejilla de aire se abre en
posicién de preventilacion.

Prueba del presostato de aire

Control de estanqueidad de
las valvulas de gas*

(el tiempo restante aparece
abajo a la derecha en el menu)

Preventilacion

La rejilla de aire pasa
a la posicion de encendido,
pre-encendido.

La valvula de combustible
se abre.

Espera de la sefial de llama

Si no se detecta ninguna
llama en el tiempo de
seguridad, la cajade mandoy
de seguridad se pone en fallo.

Llama detectada

Estabilizacion de la llama

La caja de mando y de
seguridad espera la validacion
de la regulacién.

* Uinicamente para quemador con control de estanqueidad
incorporado y unicamente en funcionamiento a gas
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Menu 1: ajuste de los servomotores
Ajuste con llama
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Ajuste de la posicion de encendido

En la medida en que se ha detectado una llama, la caja de mando y de seguridad pone el

quemador en posicién de encendido una vez validada la regulacion.

- Ajustar la posicién del regulador de combustible y de la rejilla de aire a la potencia deseada.
Verificar permanentemente los valores de combustion (CO, CO, O,, hollin, NOx). Si es
necesario, adaptar la presién de gas (o de fuel) en la valvula (o la bomba de fuel).

- Llevar los servomotores a la posicidn de encendido (linea con icono [Z_#). Seguir la descripcion
de la pagina 65 en el capitulo "Modificar el valor de una posicion del servomotor".

- Atencion: una modificacion de este valor provoca un desajuste del servomotor en tiempo real.
En consecuencia, es necesario controlar permanentemente los valores de combustion.

El quemador se para en carga de encendido.

Ajuste de los puntos PO — P9.

« Verificar la presion de gas (y/o de fuel). Si se realizan mas modificaciones, es necesario corregir
todos los valores de ajuste. Realizar un ajuste fino del quemador en P9 en caso de necesidad.
Verificar los valores de combustiéon en cada punto de ajuste y, si es necesario, ajustar el
regulador de combustible o la posiciéon de la rejilla de aire. Proceder de la siguiente manera:
Seleccionar aire o combustible con (<] o [»).

Activar con (¢l (el cursor parpadea).

Modificar el valor con (<] o [»].

Confirmar con @

Acceso al punto de ajuste siguiente con la tecla [7]

Nota:

Los valores para cada punto de ajuste se memorizan cuando se accede al punto de ajuste
siguiente. Es necesario definir cada punto. No es posible omitir puntos, a diferencia de lo que
ocurre con el preajuste sin llama. Los valores limite minimo y maximo se pueden regular sélo
una vez definidos todos los puntos (PO...P9).

Continuacion del procedimiento:

* Inscribir los valores de ajuste en el protocolo.

+ Afinar todos los puntos de ajuste por separado.

« Verificar la potencia del quemador a plena carga; aumentar o reducir el combustible y el aire
en caso de necesidad.

» Una vez optimizados todos los puntos de ajuste de PO a P9, validarlos en la pantalla siguiente.
Para ello, pulsar la tecla [7] en el punto 9.

Nota: La pantalla siguiente se activa solo si se han definido todos los puntos (PO...P9).
- El quemador pasa al punto de funcionamiento inferior, icono [ 4 (minimo de regulacion).

« Verificar la temperatura de los gases de escape, las emisiones y la potencia a carga débil;
si es necesario, corregir la potencia del quemador [ 4.

- Para modificar:

- Activar con [« (el cursor parpadea).
» Modificar el valor con (¥] o (A]
 Validar con @

Continuar con la tecla )
El quemador pasa al punto de funcionamiento superior, icono [z (maximo de regulacion).

« Verificar la temperatura de los gases de escape, las emisiones y la potencia a carga débil;
si es necesario, corregir la potencia del quemador 2.

- Para modificar:

* Activar con @ (el cursor parpadea).
* Modificar el valor con (y] o (a)
 Validar con @

- Continuar con la tecla: (V]
El procedimiento de ajuste ha terminado. El quemador se pone en modo de funcionamiento.
El quemador pasa al punto de funcionamiento inferior y espera una eventual demanda de calor.

El quemador regula en la banda de potencia especificada (.8 — [2=) conforme a la consigna
del termostato de regulacion.
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Menu 1: ajuste de los servomotores
Ajuste con llama
Modo de funcionamiento

lh ' u o Cierre del menu "Ajuste con llama"
Ahora es posible concluir el ajuste del quemador. En caso de necesidad, de todas maneras es

posible corregir nuevamente cada valor. Para ello, desplazar el cursor con la tecla (4] o (¥] al
valor correspondiente.

Las posibilidades siguientes estan disponibles en todo momento para cerrar el menu
"Ajuste con llama™:

- Volver a comenzar el ajuste del quemador por la fase de preajuste (sin introducir la

contrasefia). Para ello, desplazar el cursor al icono [G] y validar con la tecla (. Todos los E

valores de ajuste guardados permanecen disponibles. Esto es particularmente importante
en el momento de probar una nueva posiciéon de encendido.

- Guardar los valores definidos y salir del procedimiento de ajuste. Para ello, desplazar el cursor
al icono y validar con la tecla. Validar los ajustes seleccionados con el icono | y salir.

Manual Handshake
A A continuacion es posible validar las modificaciones realizadas.
Aceptar o rechazar

- Ahora el quemador esta en condiciones de funcionar y la caldera puede activarlo
inmediatamente.

- Salir del menu de ajuste sin cerrar el procedimiento de ajuste. Para ello, desplazar el cursor al
icono Pl y validar con la tecla [J]. Todas las posiciones del servomotor guardadas hasta este
instante se restableceran a la siguiente activacion del menu de ajuste.

A

Atencioén con los quemadores bicombustibles. Los limites de pequefia carga y gran carga
son validos tanto para el gas como para el fuel. No es posible definir limites diferentes para
el fuel y para el gas. Por ejemplo, si los valores se modifican durante el ajuste en modo gas,
automaticamente se modificaran también para el modo fuel.

D

(=]

_l_
[ TR |

=]
w0

Si ya se han definido valores, el punto del menu (imagen a la izquierda) muestra los valores del
limite de pequefia carga y gran carga ya definidos para el otro combustible.
Si los valores se modifican, deben validarse para ambos combustibles.

Modo de funcionamiento — Visualizaciéon del estado de funcionamiento, de la seial de
llama y del tiempo de funcionamiento

71092 20.0° Una vez ajustado correctamente, el quemador se pone en modo de funcionamiento.

|/|l‘ 230° El estado momentaneo de funcionamiento del quemador (marcha a potencia minima, media o
maxima) se identifica por la posicién del cursor.

|/ | S it

Si la ionizacién se activa en vigilancia de llama (Unicamente modo gas), la intensidad de la sefial
se visualiza en la zona inferior de la pantalla, con un rango de visualizaciéon de 0 yA a 30 pA.
La intensidad de la sefial se considera buena cuando es superior a <9 pA en todos los puntos
de carga.

Si la ionizacion no se activa en vigilancia de llama, la pantalla indica 0% o 100%.
0% - no hay sefial de llama
100% - hay sefal de llama

En caso de implementarse una regulacion O2/CO, el valor O2 actual aparece indicado en la
pantalla abajo a la derecha.
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Ajuste del manostato de gas
Ajuste del manostato de aire
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Ajuste del manostato de gas min.
 Para ajustar la presion de corte:
retirar la tapa del manostato de gas.

* Instalar un instrumento de medida de
la presion del gas pBr.

* Poner el quemador en
funcionamiento. Pasar a la potencia
maxima.

 Bajar la presion aguas arriba de la
rampa de gas cerrando gradualmente
la valvula de bloqueo manual hasta
que
- la presion del gas pBr aguas abajo

de la rampa disminuya
- la estabilidad de la llama se deteriore
- el porcentaje de CO aumente
- 0 hasta que la sefial de llama se
degrade netamente

Manostato de gas max. (con opciéon
PED)

Retire la cubierta de proteccién. A plena
carga, mida la presion de flujo de gas,
calcule la presion de corte mediante un
incremento del 20% aprox. (en ningun
caso se debe superar el 30%). A
continuacion, regule el disco graduado a
la presién de corte deseada a la altura
de la flecha (las graduaciones son
valores aproximados). Haga funcionar
el quemador a la potencia minima. Si el
manostato de gas max. apaga el
quemador, aumente el valor de ajuste
pero sin superar el 130% de la presion
de flujo en la carga nominal.

Ajuste del manostato de aire

* Instalar un instrumento de medida
de la presion. Para ello, instalar un
empalme en T en el tubo de aire.

» Poner el quemador en funcionamiento
a la potencia minima.

 Ajustar el punto de corte en
aproximadamente el 15% por debajo
de la presién de corte constatada.
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+ Girar el disco de ajuste en sentido
horario hasta que el manostato de gas
corte el quemador.

 Seguir girandolo en sentido horario
para ajustar el manostato de gas en
un 10% por encima del valor de corte
determinado mas arriba.

Control de la presion de corte

« Abrir la valvula de bloqueo manual

» Poner el quemador en funcionamiento
 Cerrar la valvula de bloqueo manual
El procedimiento por falta de gas debe
iniciarse sin que la caja se ponga en
seguridad.



Puesta en servicio

Visualizaciéon de los datos de ajuste en la pantalla de mando manual

Visualizacion de los datos de ajuste en la pantalla de mando

|<lw: 2 manual
H;L— | Una vez efectuado correctamente el ajuste del quemador,

las posiciones del servomotor estan definidas para todos los
estados de funcionamiento en la caja. Una copia de resguardo
de los valores se guarda en la pantalla.

Pulsar la tecla [(J; aparece esta pantalla. Con la tecla B
seleccionar el menu "Visualizacion de los datos de ajuste”;
validar con la tecla (.

Aparece esta pantalla. Todos los datos de ajuste se visualizan
en tres pantallas consecutivas. El desplazamiento se efectua
mediante la seleccién de los iconos (4] o (¥]y la validacién con
la tecla [(J].

En el &ngulo superior derecho de la pantalla se indica a qué
combustible corresponden los valores visualizados. Para
permutar entre los parametros fuel B9 y gas , seleccionar el
icono correspondiente y validar con (.

Salir del menu con el icono [}

Nota: Los puntos de ajuste se guardan automaticamente
al final del ajuste de los servomotores (menu 1).
Para que se guarden, el ciclo de ajuste (menu 1) debe
estar totalmente concluido. Los valores configurados se
guardaran en la pantalla sélo cuando el quemador haya
pasado por primera vez a regulacion.

mediante el menu 1 con la pantalla actual (el menu 1 debe estar totalmente terminado). Sin embargo, estos valores
no deben corresponder a los valores guardados en BT300. Las modificaciones de los parametros de curva
efectuadas después de la Ultima puesta en servicio o ajuste del quemador con el terminal manual, por medio del
software PC, no se tienen en cuenta. Si los valores del menu difieren de aquellos de BT300, pueden alinearse
ejecutando una nueva puesta en servicio (mediante la pantalla — menu 1).

I: Atencion: los valores visualizados en este menu corresponden a los Ultimos valores ajustados correctamente
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Mantenimiento

Sustitucién de la caja

Los trabajos de mantenimiento en la
caldera y en el quemador deben ser

ejecutados exclusivamente por un técnico
de calderas especializado, debidamente

capacitado para dicha tarea. Para
garantizar la ejecucion anual de los

trabajos de mantenimiento, se recomienda
estipular un contrato de mantenimiento.

Segtn el tipo de instalacion, puede ser
necesario aumentar la frecuencia del
mantenimiento.

+ Antes de cualquier operacion de

mantenimiento y limpieza, cortar todas

las alimentaciones eléctricas
(circuito de mando + alimentacién
separada del motor).

+ Utilizar piezas de repuesto originales.

Trabajos recomendados para el

mantenimiento anual del quemador:

- Prueba del quemador, medicién a la

llegada a la sala de la caldera

- Limpieza de los 6rganos de

combustion y sustitucion de los
componentes defectuosos, si los hay

- Limpieza de la turbina y del ventilador
- Limpieza del filtro de gas; sustitucion

en caso de necesidad

- Control visual de los componentes
eléctricos del quemador; eliminacion
de fallos, si los hay

- Control del arranque del quemador

- Control de estanqueidad

- Prueba de funcionamiento de los
dispositivos de seguridad del
quemador (manostato de aire / de gas)

Prueba de funcionamiento del detector

de llama y de la caja de mando y de

seguridad

- Puesta en marcha del quemador

- Control del caudal de gas

- Correccion de los valores de ajuste en
caso de necesidad

- Elaboracion de un acta de medicion

Controles generales

- Control de funcionamiento del boton
de parada de emergencia

- Control visual de los conductos de gas
en la sala de la caldera

jAdvertencia!

Sustituir los componentes dafiados o
defectuosos! Sustituir los componentes
de seguridad al finalizar su vida util' No
hacer funcionar el quemador con piezas

dafadas o defectuosas. Las conexiones
de componentes dafiados o
defectuosos pueden causar defectos de
funcionamiento y estados de
funcionamiento peligrosos. Podrian

originarse fallos, dafios al ambiente y a
la instalacion y lesiones fisicas graves o
mortales.

Componentes de seguridad Vida util Ciclos de funcionamiento
recomendada min.
Sistemas de control de las valvulas 10 anos 250.000
Manostato de gas y manostato de aire 10 anos -
Cajetin de quemador con célula 10 anos 250.000
Células fotoeléctricas (UV) 10.000 horas de funcionamiento
Células (no UV) 10 afos 250.000
Regulador de presién de gas 15 anos -
Valvula de gas con sistema de control de valvula tras deteccion de un fallo
Valvula de gas sin sistema de control de valvula 10 anos 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Regulacion de relacion combustible-aire 10 anos -
Servomotor STE...(Schneider Electric) 10 afos 2.000.000
Servomotor SQM 1../2.. (Siemens) segun el uso 150.000
Servomotor SQM 5...(Siemens) segun el uso 250.000
Servomotor STM 30/40 (Schneider Electric) 10 afos 500.000
Servomotor 01-15/30 Schimpf 10 anos 2.000.000
Latiguillos flexibles de fuel 5 afos -
Valvulas gasoleo 10 anos 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Vida util de las piezas de desgaste*
Relé auxiliar segun el uso 50.000
Ventilador de refrigeracion del convertidor de frecuencia (ACS310) 3 anos 25.000 horas de
funcionamiento
Ventilador de refrigeracion del convertidor de frecuencia (ACH550) 6 anos 60.000 horas de
funcionamiento
Motor 40.000 horas de funcionamiento

La lista contiene los ciclos de control minimos y la vida util de las piezas de desgaste* y de los componentes de seguridad. En determinados
casos, la vida util real puede ser claramente superior y depende de las condiciones de funcionamiento. Por motivos de seguridad de
funcionamiento y de fiabilidad, es conveniente no exceder los tiempos de uso recomendados.
* Piezas de desgaste para una vida util de la maquina de 25 afos
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Mantenimiento

Yy B

Desmontaje de la platina
» Cortar la alimentacién eléctrica del
motor (conector 4P).

* Aflojar los 7 tornillos X de fijacion de la
platina del motor, sin retirarlos.

* Girar la platina (sistema de bayoneta),
retirarla y apoyarla con cuidado
(sin arruinar la toma de presion
de la chimenea).

* Limpiar el carter, la voluta y la caja
de aire; comprobar que no estén
danados.

« Sies necesario para la limpieza, retirar
el reciclado de aire; para ello, retirar
los 4 tornillos Z y desenganchar el
reciclado.

* Limpiar la turbina de ventilacion y
comprobar que no esté danada.

Montaje de la turbina

Para el cambio del motor o de la
turbina consultar el esquema de
posicionamiento al lado. La bridainterna
A de la turbina debe estar alineada a la
platina B. Introducir una regleta entre los
alabes de la turbinay llevar Ay B ala
misma altura. Apretar el tornillo de retén
sobre la turbina.
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Control de los 6rganos de

combustion

* Quitar el tornillo de fijacion D.

* Quitar el eje acodado E con forma

de arco.

Abrir el cuerpo del quemador.

Desconectar los dos cables de

encendido.

+ Aflojar dos vueltas los cuatro
tornillos 1 del cuadro RTC.

No aflojar los dos tornillos 4.

. ’Elz(traer los 6rganos de combustion.

* Limpiar todos los elementos.

» Controlar el estado y los ajustes:
del deflector, de los electrodos de
encendido, de los cables de
encendido.

+ Para el montaje, seguir la secuencia
inversa al desmontaje.

 Controlar el par de apriete de la tuerca
del flexible y los cuatro tornillos 1 de la
placa RTC (cota Y).
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Mantenimiento

Desmontaje del tubo de llama
Esta operacién requiere una de las

Desmontaje y limpieza del
rectificador de aire

siguientes variantes: » Separar los cables de encendido del

- la apertura del cuerpo del quemador
y de la puerta de la caldera,
el desmontaje del quemador.

- Variante 1 — Acceso por la puerta de
la caldera

Proceder igual que para el Control de

los érganos de combustion hasta ¥

"extraer los 6rganos de combustion”

y luego ...

 Abrir la puerta de la caldera.

« Aflojar del interior los tres tornillos de
fijacion S del tubo de llama.

« Sustituir el tubo de llama.

* Llenar el espacio entre el tubo de
llama y la puerta de la chimenea con
material refractario.

 Cerrar la puerta de la caldera.

» Para el montaje, seguir la secuencia
inversa al desmontaje.

- Variante 2 — Desmontaje del
quemador

Proceder igual que para el Control de

los érganos de combustion hasta %

"extraer los érganos de combustion"

y luego ...

» Desmontar el cuerpo del quemador
y la cabeza de combustion.

+ Aflojar del interior los tres tornillos
de fijacion del tubo de llama.

« Sustituir el tubo de llama y la junta
de brida.

» Para el montaje, seguir la secuencia
inversa al desmontaje.

El tubo de llama puede estar
caliente

Valvulas

Las valvulas no necesitan ningun
mantenimiento en especial.

No esta autorizada ninguna reparacion,
salvo el cambio de las bobinas.

Las valvulas defectuosas deben ser
sustituidas por un técnico competente
que luego realice controles de
estanqueidad, funcionamiento

y combustién.

Limpieza de la celda fotoeléctrica

» Extraer la celda de su caja.

« Limpiarla con un trapo limpio y seco.

» Para el montaje, seguir la secuencia
inversa al desmontaje.
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dispositivo de encendido.
Desmontar la platina del grupo
motobomba.

Para ello, aflojar los 4 tornillos de
fijacion Z, sin retirarlos por completo.
Retirar con cuidado el rectificador de
aire y limpiarlo.

Para el montaje, seguir la secuencia
inversa al desmontaje.
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Mantenimiento

Limpieza de la caja de aire

» Desmontar la platina (7 tornillos X).

» Desmontar la platina eléctrica
(4 tornillos V).

* Retirar la caja de aire (4 tornillos T),
limpiarla y montarla siguiendo el
procedimiento inverso.

* Prestar atencion a la posicion correcta
de la rejilla de aire y del servomotor.

Limpieza de la tapa

* No utilizar productos abrasivos o con
contenido de cloro.

* Limpiar la tapa con agua y un producto
de limpieza.

* Montar la tapa.

Importante

Después de cada operacion:
controlar los parametros de
combustion en las condiciones
de uso reales (puertas cerradas,
tapa en su lugar, etc.). Registrar
los resultados en los documentos
correspondientes.

Control de las temperaturas de los

gases de combustion

+ Controlar regularmente la temperatura
de los gases de combustion.

* Limpiar la caldera cuando la
temperatura de los gases de
combustion supere en mas de 30 °C
el valor de puesta en servicio.

« Utilizar un indicador de temperatura de
gases de combustién para facilitar el
control.
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Menu 3: memoria de fallos

Introduccion del

numero de teléfono de la empresa encargada

del mantenimiento y del nimero de contrato de mantenimiento

Menu Memoria de fallos

Para abrir el mend Memoria de fallos, pulsar cualquier tecla cuando el quemador esté en marcha o en
servicio o averiado. Durante el arranque, no es posible acceder al meni Memoria de fallos.

Aparece la pantalla principal del menu. Con la tecla [A] m t o [ =, desplazar el cursor al icono del menu
Memoria de fallos y validar con la tecla ’j

El icono intermitente sefiala informacion sobre el dltimo fallo ocurrido. Abajo aparecen el cédigo de fallo,
la intensidad de la llama, la posicion del regulador de aire y combustible y los tiempos de funcionamiento
del quemador en el momento de la puesta en seguridad.

Las teclas m y [A] permiten obtener informacion sobre los ultimos 5 fallos ocurridos (el numero de

fallo aparece en el angulo superior izquierdo de la pantalla). Después de la informacion sobre los ultimos
5 fallos, aparecen el nimero de teléfono del servicio de asistencia al cliente y el nimero del contrato de
mantenimiento (ningun valor de fabrica) y el elemento del menu "Borrar memoria de fallos".

« Salir del menu con la tecla @

Introduccion del numero de teléfono de la empresa encargada del mantenimiento y del nimero

de contrato de mantenimiento

Cuando el icono correspondiente aparece en pantalla:

+ Pulsar la tecla |(); la primera cifra empieza a parpadear.

» Con la tecla Lg] o] m ajustar el valor deseado (guién = campo vacio).

» Pasar a la cifra siguiente con la tecla E

« Finalizada la introduccion, guardar el nimero pulsando la tecla @

« El ultimo punto del menu 3 permite borrar la memoria de fallos (ver la explicacién en la pagina siguiente).
Iconos de ayuda para la busqueda de desperfectos

Nota: Los fallos que se describen a continuacion ilustran sintomas en modo gas (imagenes), pero son
igualmente validos para el modo fuel. Las diferencias se ilustran en los puntos correspondientes. El icono
arriba a la derecha de la pantalla permite saber con qué combustible ocurrié el fallo.

Causa

Causa Causa

|l |y de segu

La caja de mando

se bloqued
manualmente

~ [Fallo de la valvula de

44 |seguridad (Unicamente
modo gas)

- valvula de seguridad
del gas no estanca

- la valvula de gas
principal no se abre
(defectuosa)

- presostato defectuoso
(contactos soldados)

j|Desaparicion de la
llama durante el
funcionamiento

ridad

mando)

combustion
- presostato

- presostato

~ |Fallo de funcionamiento
J |del presostato de aire al
arranque del quemador
(presostato de aire bajo

- aun hay aire de

(contactos soldados)

Problema interno en
el servomotor aire

~(No hay curva
il ([definida

defectuoso

mal regulado

regulado

™ [Desperfecto del
4 |presostato de aire al
arranque del quemador

- presostato defectuoso
- presostato mal

y|Fallo de la cadena
dl|de seguridad de la

n [Problema interno
il len el servomotor

(el presostato de aire no combustible ?a|d_el'a dU_rantte el
reacciona) uncionamiento

- falta aire de

combustion

Llama parasita

m|Fallo de la cadena

il de seguridad del
quemador durante el
funcionamiento

~ [Desperfecto del

44 |presostato de gas

- falta presion de gas

- presostato defectuoso
- presostato mal
regulado

finalizar e

No hay llama al

de seguridad

w [Fallo de la valvula de gas

g [Fallo de la vé y|Fallo desconocido
. [principal (Unicamente modo
as

dl [Detalles, ver lista de
cédigos de fallo

| tiempo g
- vélvula de gas principal no
estanca

- la vélvula de seguridad no
se abre (defectuosa)

- presion de gas insuficiente
- presostato MIN. defectuoso
- presostato MIN. mal
regulado
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Mantenimiento

Menu 3: memoria de fallos
Introduccién del numero de teléfono de la empresa encargada del
mantenimiento y del numero de contrato de mantenimiento

Continuacion Iconos de ayuda para la busqueda de desperfectos:

Icono Causa Icono Causa Icono Causa
# |Fallo alimentacion n|Fallo de la cadena qy [Desperfecto del
Ml [eléctrica il |[de seguridad del gl |presostato de aire
- no se alcanza la quemador al durante el
tension de arranque del ;uunecrlr?:c?ggl(zgt:pi?flecto
alllrn_entamon quemador sefial presostato de
minima aire)
- falta aire de
combustion
(desperfecto soplador)
- presostato defectuoso
- presostato mal
regulado

n |[Desperfecto del
presostato de fuel

- falta presion de fuel

- presostato defectuoso
- presostato mal
regulado

- bomba defectuosa

- falloen la
alimentacion de fuel

y|Fallo de la cadena

de seguridad de la

caldera al arranque
del quemador

La pantalla muestra los elementos siguientes en el Ultimo punto del menu:

Para borrar la memoria de fallos, navegar con las flechas (<) (»] hasta [l y validar con la tecla [¢J.

El sistema solicita una confirmacion para borrar la memoria de fallos.
Para borrarla, ir a [} y validar con la tecla [¢J.

Para anular la operacion y salir del mend, ir a E y validar con la tecla (.
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Menu 4: estadisticas de funcionamiento

Menu Estadisticas de funcionamiento

Para abrir el menu Estadisticas de funcionamiento, pulsar cualquier tecla cuando el quemador
esté en marcha o en servicio o averiado. Durante el arranque, no es posible acceder al menu
Estadisticas de funcionamiento. i

Aparece la pantalla principal del menu. Con la tecla (], (v], (=] o (<], desplazar el cursor al icono
del menu Estadisticas de funcionamiento y validar con la tecla g

El menu Estadisticas de funcionamiento se divide en 3 pantallas. La navegacion entre las
distintas pantallas se efectta con las teclas (4] y (¥).

- Tiempo hasta la deteccion de la llama al ultimo arranque del quemador

- Tiempo medio hasta la deteccidn de la llama durante los ultimos 5 arranques del quemador

- Numero total de arranques
- Numero de arranques, modo gas

- Numero de arranques, modo fuel (si esta disponible)

- Numero total de horas de funcionamiento desde la ultima puesta en cero del contador

- Numero total de horas de funcionamiento en modo gas desde la Ultima puesta en cero
del contador

- Numero total de horas de funcionamiento en modo fuel desde la ultima puesta en cero
del contador
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Mantenimiento

Ajuste del contraste y del brillo de la pantalla

En este menu es posible acceder al ajuste del contraste y del brillo de la pantalla.

Para abrir el menu, pulsar cualquier tecla cuando el quemador esté en marcha o en servicio

o averiado.

» Aparece la pantalla principal del menu. Desplazar el cursor al icono del ajuste de la pantalla
y validar con la tecla (J.

» Modificar los ajustes con las teclas < y E para el contraste (con pasos de a 2), o para el
brillo (con pasos de a 10) con las teclas (a]Y [EJ P

» Desplazar el cursor al icono &8 vy validar el ajuste con la tecla o

» Anular todas las modificaciones realizadas con el icono ﬂ El quemador regresa al modo de

O noo funcionamiento anterior.
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